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FORORD

KARE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-produkt, og
gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve
fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet
gennemgaet betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fgrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor bgr De leese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Var seerlig opmaerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sadledes, at De udferligt bliver informeret i den
raekkefglge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover falger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgijre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand pa udgivelsestidspunktet.

JF-Fabriken forbeholder sig ret til at eendre og forbedre design og konstruktion pa

enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne aendringer pa tidligere
leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

JF skiveslamaskiner er udviklet til indsats ved landbrugsarbejde. De ma kun
monteres pa traktorer, og drives af traktorens kraftudtag.

Skiveslamaskinerne er alene beregnet til en anvendelse, nemlig:

Afskeering ved jorden af naturligt eller plantet grees og steengel afgrader til
animalsk foderbrug.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder
at markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for sten og
fremmedlegemer.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf
resulterende skader heefter JF — Fabriken ikke, og risikoen ligger alene hos brugeren.
Ligeledes fritager egenhaendige aendringer af maskinen JF — Fabriken enhver form
for ansvar ved deraf resulterende skade.

Til den rette anvendelse af maskinen hgrer ligeledes, at De overholder -JF-
Fabrikens information i brugsanvisning og reservedelskatalog, samt at De benytter
originale reservedele og kontakter autoriseret veerksted i ngdvendigt omfang.

De efterfalgende ulykkesforebyggende forskrifter, savel som g@vrige almene
anerkendte sikkerhedstekniske, arbejdsmedicinske og trafiksikkerhedsmaessige
bestemmelser skal ubetinget overholdes.

Skiveslamaskinerne ma derfor kun benyttes, vedligeholdes og renoveres af
personer, der gennem relevant anvisning og laesning af brugsanvisninger, er fortrolig
med den pageeldende maskine, og i seerdeleshed underrettet om den ved brugen
forbundne fare.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsskader som falge af fejlbetjening og
utilstraekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en integreret del af
-JF-Fabrikens udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem og Deres familie
bedst muligt, men det kraever ogsa en indsats fra Deres side.

En slamaskine kan ikke konstrueres sa den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den yder et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er meget
vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De betjener
maskinen korrekt og derved undgar at udsaette Dem selv eller andre for ungdvendig
fare.

Maskinen kreever fagleert betjening, hvilket vil sige, at De bgr lsese denne
betjeningsmanual fgr De kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en
lignende maskine far, bgr De alligevel laeese manualen, det geelder jo blandt andet
Deres egen sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, far De har sikret Dem, at de har den
ngdvendige viden til at kunne betjene maskinen sikkert.

DEFINITIONER

Maskinens advarselsmaerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmeerkninger.  Sikkerhedsanmeerkningerne  giver  bestemte
forholdsregler som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge
personsikkerheden mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at laese sikkerhedsinstruktionerne
og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af
maskinen.

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren faglger
almindelige sikkerhedsregler eller de i brugsanvisningen specificerede
forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfgre alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der

lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.
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1. INTRODUKTION

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det fglgende er der kort angivet de forholdsregler, der bgr respekteres af
traktorfareren.

TRANSPORT

1

Nar traktoren med maskine parkeres, seenk da altid maskinen til jorden eller
tilkobl transportsikringen.

2  Ophold Dem ikke mellem traktor og maskine ved til- og frakobling.

3 Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmeerkning ved transport
ad offentlig vej og ved karsel om natten.

4 Transportsikringer og stopventiler for hydraulikcylinder skal altid anvendes.

5 Begreens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, med mindre maskinen er
maerket med anden maksimalt tilladt hastighed.

DRIFT

6 Benyt arbejdstgj uden lgsthaengende dele, som kan fanges af roterende dele.

7  Anvend hgreveern, hvis ikke traktoren er tilstraekkeligt stgjdeempet.

8  Sarg for, at alle afskeermninger er intakte og korrekt anbragt.

9 Ved tilkobling af kraftoverfaringsakslen kontrolleres for 540/1000 o/min.

10 Start ikke traktoren, far alle personer er i sikker afstand fra maskinen.

11 Ingen personer ma opholde sig i neerheden af maskinen mens den arbejder.

12 Maskinen skal stoppes, hvis der er bgrn i naerheden.

13 Anvend ikke maskinen til andet arbejde end det den er konstrueret til.

14 Ophold Dem aldrig i neerheden af — eller forsgg at lgfte afskeermning — far alle
roterende dele er stoppet. Gaelder ogsa ved indstilling af maskinen!

15 Frakobl altid kraftoverfgring, aktivér traktorens parkeringsbremse og stop

traktorens motor for de justerer maskinen.

VEDLIGEHOLD

16

17
18

19

Arbejd aldrig under maskinen uden at sikre den ved hjeelp af opklodsning eller
anden mekanisk sikring.
Blokér altid traktorens hjul fgr de arbejder under maskinen.
Frakobl altid kraftoverfgring, aktivér traktorens parkeringsbremse og stop
traktorens motor for de:

- smgrer maskinen

- reng@r maskinen

- skiller en hvilken som helst del ad

- justerer maskinen
Husk at fijerne alt veerktgj far traktoren igen startes.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED —JF- SLAMASKINER

TRAKTORVALG

De bgr altid fglge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bar De s@ge teknisk assistance.

De bgr veelge en traktor med passende effekt pa kraftudtaget. For at opna fuld
kapacitet under alle forhold anbefales det, at man veelger en traktor, der har 15 kW
mere end oplyst minimum.

Safremt traktorens effekt er vaesentligt stgrre end det, bar maskinen
sikres mod overbelastning med en passende kobling pa
kraftoverfaringen.

Pp——

at man ikke ved en fejl anvender det forkerte kraftudtag. Det er
livsfarligt, at tilkoble en maskine, der er beregnet til 540 o/min, til et
kraftudtag, der leverer 1000 o/min i leengere tid.
Omfattende eller leengerevarende overbelastning kan beskadige
maskinen og i veerste fald fare til udkast af dele.

Har De valgt en maskine, der er udlagt til 540 o/min, bar De sikre Dem,
( 5%N>

De bgr veelge en traktor med en passende egenveegt og sporvidde, sdledes at den
kan kgre stabilt med maskinen i det forekommende terreen. De bgr endvidere sikre
Dem, at traktorens lgftearme og treekkrog er beregnet til at baere maskiner med den
pagaeldende veegt.

For at bevare fuld kontrol over traktoren under alle forhold, bgr mindst 20 % af
traktorens egenveegt ligge pa forakslen. Det kan veere ngdvendigt at anvende
frontveegte for at opfylde dette krav.

Traktoren bgr altid veere med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en
skiveslamaskine.

Traktorens hydrauliske system ma maksimalt levere et tryk pa 210 bar.
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1. INTRODUKTION

TIL- OG FRAKOBLING

Ingen personer ma opholde sig mellem traktor og
maskine ved til- og frakobling.

Ved en utilsigtet mangvre med traktoren kan der ske
klemning af personer.

De skal sikre Dem, at kraftoverfaringsakslen er monteret korrekt, sadan at
sikringsstiften er i indgreb og afskeermningskaeden er fastgjort i begge ender.
Afskaermningen skal veere i orden. Hvis afskeermningen er defekt skal den udskiftes
straks.

De bgr kontrollere, at alle hydraulikkoblinger er samlet teet, og at samtlige slanger og
fittings er ubeskadigede, fgr De aktiverer hydrauliksystemet.

Efter at traktorens motor er stoppet, bar De ligeledes sikre Dem, at der ikke er tryk i
hydraulikslangerne ved at aktivere traktorens hydraulikventiler.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under huden
og give anledning til alvorlige beteendelser. De bar
altid beskytte hud og gjne mod oliesprgijt. Er uheldet
ude, og hydraulikolie under tryk rammer Dem, bar
De straks sgge laegehjeelp.

Der bgr ikke veere personer i naerheden ved opstarten idet der kan veere luft i
hydrauliksystemet, som kan give anledning til pludselige beveegelser.

For at fijerne eventuel luft i olien bgr samtlige hydraulikcylindre afpreves efter
tilkobling til traktoren. Iseer fgr De skal kagre ad offentlig vej.

TRANSPORT
De bgr aldrig kare hurtigere, end forholdene tillader og maksimalt 30 km/t.

Det er vigtigt, at blokere hydrauliske transportindstillinger. Ved uheldig betjening af
cylindrene kan maskinen beveege sig og i veerste tilfeelde ramme cyklister eller
fodgeengere. Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulikcylindrene eller ved et
pludseligt tab af olie fra hydraulikslangerne.

Kontroller derfor altid at mekaniske transportsikringer er i indgreb, for der foregar
transport.

DRIFT

For De starter et arbejde, bgr De kontrollere knive og skiver for revner og andre
skader. Det er ngdvendigt at udskifte beskadigede knive og skiver.

Periodevis bgr De kontrollere knive og knivbolte for slid ifglge de regler, der er
angivet i brugsanvisningen. (Se afsnittet om vedligehold)

Lgse sten og fremmedlegemer i marken kan komme ind til de roterende skiver og
blive kastet ud igen med stor hastighed.

Af den grund bgr De aldrig arbejde, uden at samtlige afskeermninger er korrekt
anbragt og ubeskadigede.

Desuden bgr stubhgjden i stenede marker stilles til det maksimale (vandret
knivbjeelke).
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1. INTRODUKTION

Det er vigtigt, at skeereenheden er aflastet korrekt for at sikre et perfekt arbejde i
marken og for at mindske risikoen for at skivebjeelken lider overlast.

Ved blokering af skeereenheden bgr De stoppe traktorens motor, aktivere
parkeringsbremsen og vente indtil de roterende veerktgjer standser, far De forsgger
at fierne fremmedlegemet.

Ved arbejde med en sidemonteret slamaskine bgr De ved arbejde langs skraenter og
stejle bakkedrag ikke kagre hurtigere, end at De kan kgre uden om starre sten, grafter
og andre forhindringer, der kan fare til at traktoren veelter.

De bgar ligeledes afpasse hastigheden ved skarpe vendinger op ad bakkedrag eller
ved lgft af maskinen i trepunktsophaenget.

De sidemonterede slamaskiner har en fijederbelastet sikkerhedsudlgser, der skal
sikre traktorens retningsstabilitet og begraense skader ved sammenstad.
Kontrollér at sikkerhedsudlgseren kan udlgses, og at den ikke er blokeret.

Hvis der i Igbet af en periode under arbejdet sker en meerkbar forggelse i maskinens
vibrationer og/eller sker en maerkbar forggelse i stgjen fra maskinen, bar De stoppe
arbejdet med det samme. Farst efter at De har rettet fejlen, kan arbejdet fortseettes.

VEDLIGEHOLD
Sgrg altid for at anvendte reservedele er spaendt med det korrekte moment.

Ved udskiftning af dele i hydrauliksystemet skal De sikre Dem, at skeereenheden er i
kontakt med jorden eller Igftecylindrene er blokerede.

Hydraulikslanger skal, fgr de fagrste gang tages i brug og derefter mindst én gang
arligt, kontrolleres af en sagkyndig. Hvis der er behov for det, skal de udskiftes.
Brugstiden for hydraulikslanger ma ikke overskride 6 ar, inkl. maksimal 2 ars lagertid.
Ved udskiftning skal der anvendes slanger, der opfylder de af udstyrsfabrikanten
opgivne krav. Alle slanger er maerket med produktionsdato.

MASKINSIKKERHED

Pa -JF-Fabriken bliver samtlige roterende veerktgjer afbalanceret ved hjeelp af en
specialmaskine med elektroniske falere. Hvis det viser sig, at et veerktgj har en
resterende ubalance, monteres der sma modveegte.

Da skiverne arbejder med op til 3000 omdrejninger pr. minut, vil selv den mindste
ubalance give vibrationer, der med tiden kan fgre til starre udmattelsesbrud.

Ved knivskift bgr De udskifte begge knive pa den pageeldende skive for ikke at skabe
en ubalance.

De bgr flere gange dagligt i saesonen kontrollere, at der ikke mangler knive,
medbringere eller bolte. Er dette tilfeeldet, bgr De straks montere delene.

De bgar jeevnligt renggre hatte (hvis monteret) og flowforsteerkere for jord og graes.
Eventuelle friktionskoblinger skal "luftes” jeevnligt for at sikre, de ikke ruster sammen.
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1. INTRODUKTION
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1. INTRODUKTION

AFM/ZERKNING PA MASKINEN

De pa foregaende side viste advarselsmaerkater er placeret pd maskinen som vist pa
tegningen nederst pa siden. Fgr De tager maskinen i brug, bgr De efterse om alle
meerkater er tilstede; hvis ikke, bgr De anskaffe dem som mangler. Meaerkaterne har
fglgende betydning:

1

10

11

12

Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne

Dette er en pamindelse om, at De skal huske at lzese de leverede dokumenter for at sikre Dem,
at De betjener maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.
Risiko for klemning

Lad ikke nogen opholde sig mellem maskine og traktor, n&r maskinen er monteret pa traktoren.
Utilsigtede mangvrer og fejlbetjening kan derved resultere i alvorlig personskade.

Drift uden dug

Seet ikke maskinen i gang uden at duge og afskaermninger er intakte og pa deres rette pladser.
Maskinen kan slynge sten og andre fremmedlegemer ud under driften. Duge og afskeermninger
er til for at nedszette faren i sddanne situationer.

Roterende knive

Lad under ingen omstaendigheder nogen naerme sig eller opholde sig i naerheden af maskinen
under driften. Maskinens roterende knive kan uden besveer forvolde alvorlig skade p& enhver
legemsdel, der rammes deraf.

Risiko for stenkast

Betydningen er omtrent den samme som meerkat nr. 3. Den praeciserer dog, at selvom alle
duge og afskaermninger er pa plads, er der stadig risiko for udslyngning af sten o.lign. De bar
derfor ikke tillade nogen at opholde sig neer maskinen under driften.

Barn

Lad aldrig barn opholde sig i neerheden af maskinen under drift. Iseer mindre bgrn har tendens
til at foretage sig uforudsete ting.

Efterlgb

Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfgring stoppes, have et efterlgb, hvor
knivene bliver ved med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, for De
begynder at fijerne duge og afskeermninger for inspektion og vedligeholdelse.

Omdrejningstal og -retning

Kontrollér at kraftoverfgringen kegrer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den
rigtige retning. Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil gdeleegge maskinen med risiko for
personskade til falge.

Risiko for klemning ved sammenkobling

De bgr ikke tillade nogen at opholde sig mellem maskine og traktor nar maskinen monteres pa
traktoren. En utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme i klemme.
Kraftoverfaring

Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan veere,
hvis den ikke er korrekt monteret eller afskeermet.

Stop traktormotoren og fjern teendingsngglen fgr De rgrer ved maskinen

Husk altid at stoppe traktorens motor fgr De smgrer, indstiller, vedligeholder eller reparerer.
Fjern ogséa taendingsngglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen inden De er
feerdig.

Stenkast fra crimper

Crimperen kgrer med meget hgjt omdrejningstal, og ligger der sten pa marken er crimperen i
stand til at slynge stenene op til 10 m bagud med meget hgj hastighed. Sarg derfor altid for, at
ingen personer opholder sig naermere maskinen under drift.
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1. INTRODUKTION

TEKNISKE SPECIFIKATIONER (GX-SC)

GX 2402 SC GX 2802 SC

Arbejdsbredde [m] 2,4 2,8
Kapacitet [Ha/t] 2,4-2,8 2,6-3,0
Effektbehov pa PTO [kW/hK] Min. 44/60 Min. 54/73
Kraftudtag (Standard) [rpm] 540 540
Kraftudtag (Variant) [rpm] 1000 1000
Ophaeng (Standard) Kat. Il Kat. Il
Hydrauliske udtag 1DV 1DV
Veegt [kg] 980 1080
Marktryk [kq] 50 - 60 60 - 70
Fremkgarselshastighed [km/t] 8-15 8-15
Antal skiver [stk.] 6 7
Antal knive [stk.] 12 14
Variabel stubhgjde [mm] 45 - 90 45 - 90
Skéarbredde interval [m] 1,0-2,2 1,2-2,6
Transportbredde [m] <3 <3

Type Gummivalser (chevron) | Gummivalser (chevron)
Crimper

Hastigheder  [rpm] 1000 1000
Stenudlgser, mekanisk Standard Standard
Frilab Standard Standard
Friktionskobling Tilbehar Tilbehar
Setting pa friktionskobling [Nm] 1450 1450

Maskine | Vindue lukket 76,5 dB(A)
Stgjniveau i | tilkoblet Vindue &ben 82,5 dB(A)

traktorens

farerkabine | Maskine | Vindue lukket 76,5 dB(A)

frakoblet | vindue 8ben 78 dB(A)

Ret til konstruktions- og specifikationsaendringer forbeholdes.

PIDK-106X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0410
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1. INTRODUKTION

TEKNISKE SPECIFIKATIONER (GX-SM)

GX 2402 SM GX 2802 SM GX 3202 SM
Arbejdsbredde [m] 2,4 2,8 3,2
Kapacitet [Ha/t] 24-2.8 2,6-3,0 2,8-3,2
Effektbehov pa PTO [kW’kr]‘ Min. 44/60 Min. 54/73 Min. 66/90
Kraftudtag (PTO) [rpm] 540 1000 1000
Ophaeng (Standard) Kat.ll Kat. Il Kat. 11l
Hydrauliske udtag 1DV 1DV 1DV
Veegt [kg] 850 950 1050
Marktryk [ka] 50 - 60 60 - 70 70 -80
Fremkgrselshastighed [km/t] 8-15 8-15 8-15
Antal skiver [stk.] 6 7 8
Antal knive [stk.] 12 14 16
Variabel stubhgjde [mm] 45 - 90 45 - 90 45 - 90
Skéarbredde interval [m] 10-24 1,2-2,8 1,4-3,2
Transportbredde [m] <3 <3 <3
Type PE-fingre PE-fingre PE-fingre
Crimper Hastigheder  [rpm]| 700/ 860 700/ 860 700/ 860
P (Standard) (Standard) (Standard)
Bredspredning Top Dry Standard Standard Standard
Stenudlgser, mekanisk Standard Standard Standard
Frilgb Standard Standard Standard
Friktionskobling Tilbehar Tilbehar Standard
Setting pa
friktionskobling [Nm] 1200 1200 1200
Maskine | Vindue lukket 76,5 dB(A)
Stﬂjniveau i | tilkoblet Vindue aben 82,5 dB(A)
traktorens :
farerkabine | Maskine | Vindue lukket 76,5 dB(A)
frakoblet | vindue &ben 78 dB(A)

Ret til konstruktions- og specifikationseendringer forbeholdes.
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2. TILKOBLING OG PRGVEKZRSEL

Fig. 2-3 Fig. 2-4

Fig. 2-5 Fig. 2-6
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2. TILKOBLING OG PRGVEKZRSEL

Fig. 2-1

Fig. 2-2

Fig. 2-1

Fig. 2-3

Fig. 2-4

Fig. 2-5
Fig. 2-6

2. TILKOBLING OG PROVEKORSEL

MONTERING PA TRAKTOR

Maskinen bgr indledningsvis tilpasses traktorens sporvidde.

De kan veelge mellem 3 indstillinger (A, B og C) af koblingstappene pa toprammen,
svarende til falgende sporvidde starrelser :

Sporvidde [mm] Traektap placering
< 1650 A
1650 — 1850 B
> 1850 C

Indstillingen af koblingstappene foretages ved at lgsne og indstille den faste traektap,
samt tilpasse den lgse treektap ifglge fig. 2-2.

Veelg midterste hul B i vippearmen | ved venstre koblingspunkt.

ADVARSEL: Kat. lll-liftarme kan i hul A gdelaegge fjederstrammeren.

Kobl traktorens liftarme til maskinens koblingspunkter D.

Montér topstangen F. Den placeres sa topstangen er tilneermelsesvis parallel med
traktorens liftarme.

Herved opnds hensigtsmaessig beveegelse ved evt. lgft af maskinen med liftarmene,
og optimale forhold for senere til- og frakobling af maskinen.

Hydraulikslangerne tilkobles et dobbeltvirkende udtag.
Maskinen svinges i arbejdsstilling ved farst at haeve liftarmene, og derneest aktivere
det dobbeltvirkende udtag, samtidig med at ventilen pavirkes ved traek i snoren.

Transportlasen B frigares.

Tilpas aflastning af maskinen saledes:

1) Handtaget for det dobbeltvirkende hydraulikudtag stilles i flydestilling

2) Traktorens lift haeves/saenkes til indikatoren A star ud for pilen pa transferen B.
3) Liften lases i denne position

En lettere maskine (mindre jordtryk) opnas ved at heeve liften, sa indikatoren A
beveeger sig ca. 1 cm ned mod + pa transferen B.

En tungere maskine (stgrre jordtryk) opnas ved at saenke liften, sa indikatoren A
bevaeger sig ca. 1 cm op mod - pa transferen B.
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2. TILKOBLING OG PRGVEKZRSEL

b =200 mm min.

==

a =30 mm min.

]

Fig. 2-7 Fig. 2-8

Fig. 2-9 Fig. 2-10
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2. TILKOBLING OG PRGVEKZRSEL

Fig. 2-7 Topstangens leengde justeres, sa toprammen B star lodret.

Fig. 2-8 Tilpas KO-akslens laengde sa den i arbejdsstilling har mindst 200 mm overlap pa
profilrgrene, ikke i nogen stilling er neermere blok end 30 mm, og i lsengst udtrukket
stilling har mindst 100 mm overlapning.

Fig. 2-9 Fastgar KO-akslens halvparter til henholdsvis PTO og PIC, nar disse er i samme
vandrette plan, og lige over for hinanden (dette er den ved denne maskine korteste
afstand). Hold akselenderne parallelle med hinanden og afmeerk de 30 mm (min.

mal).
FORSIGTIG: Afkort alle 4 rgr lige meget. Rarprofilernes ender SKAL afrundes
‘. udvendig og indvendig. Eventuelle grater SKAL omhyggeligt
fiernes.

Smgr rgret grundigt inden det samles igen. Ikke smurte aklser
udseettes for store friktionskraefter, hvis fx. forleengerarmene
udlgses under belastning.

Fig. 2-10 KO-akslen har et indvendigt smgresystem A, som ggr det muligt at smgre
profilrgrene B ved pkt. C, uden at skulle adskille akslen.
Pga. dette smgresystem kan der maksimalt afkortes 100 mm, som er afstanden indtil
smgrebgsningen D.
| et ekstrem tilfaelde, hvor en yderligere afkortning er ngdvendig, ma der afkortes pa
den anden side af bgsningen, og smgresystemet demonteres. Herefter smgres
rerene ved at adskille de 2 halvparter.

VIGTIGT: For at garantien pa KO-akslen skal geelde, og for at opretholde

levetiden, skal nedenstaende regler overholdes:

e Opstart af maskinen skal altid ske med motoren pa lavt omdr. tal.

e Opstart af maskinen skal foregd med KO-akslen i en stilling pa
max. 10° fra vandret.

e Kraftig forggelse af maskinens omdrejningstal, fx nar man efter
vending karer ind i et skar, ma kun ske, nar KO-akslen er i en
stilling pa max 10° fra vandret.

e Sidst, men ikke mindst: Smar KO-akslen og specielt dens profilrar
mindst efter hver 8 timers drift.

FRIKTIONSKOBLING

KO-akslen har pa nogle modeller indbygget en friktionskobling. Denne har til formal
at sikre transmissionen mod overbelastning ved arbejde i marken, samt ved opstart
af maskinen (tilkobling af kraftudtaget (PTO)).

Friktionskoblingen skal "luftes” fgr opstart af en ny maskine. Se herom under afsnit 5.
VEDLIGEHOLDELSE — FRIKTIONSKOBLING, og foretag dette under pragvekgarsel.

PROVEKJRSEL

Med alle afskeermninger pa plads, og maskinen i arbejdsstilling, kan den prgvekares.
Inden tilkobling af kraftudtaget (PTO) bgr De kontrollere, at alt veerktgj er fiernet fra
maskinen og at der ikke er personer i neerheden. Kobl forsigtigt til og lad motoren
kare med et lavt omdrejningstal i nogle minutter. Er der ingen mislyde eller unaturlige
rystelser, kan hastigheden gges til normalt omdrejningstal.

Bortset fra fgreren af traktoren, bgr ingen andre opholde sig i nserheden af maskinen.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

PR12-0256
PR14-0054

Fig. 3-2

PR14-0053

Fig. 3-3 Fig. 3-4

Fig. 3-5 Fig. 3-6

PIDK-106X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0410 20



3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-1

A

Fig. 3-2
Fig. 3-3

Fig. 3-4

A

Fig. 3-4

3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

TILKOBLING

Note :
Udgangspunktet for faglgende vejledninger er, at maskinen er Kklargjort, tilpasset
traktoren og pregvekeart i henhold til afsnit 2. TILKOBLING OG PRGVEKJRSEL.

Vejledning for normal tilkobling :

1) Traktoren placeres umiddelbart foran maskinens trepunktsophaeng.

2) Det kontrolleres at traktorens liftarme er i samme hgjde.

3) Maskinen tilkobles traktorens liftarme. Vaelg midterste hul B i vippearmen | ved
venstre koblingspunkt.

ADVARSEL: Kat. lll-liftarme kan i hul A gdelaegge fjederstrammeren.
4) Topstangen monteres. Den placeres tilneermelsesvis parallel med liftarme.

5) Liften haeves sa stattebenet A kan svinges bagud.
6) Hydraulikslanger tilkobles et dobbeltvirkende hydraulikudtag.

OMSTILLING MELLEM ARBEJDE OG TRANSPORT

Transportlasen B frigares for arbejdsstilling, og lases for transportstilling.

ADVARSEL: Omstilling méa ikke forega med roterende KO-aksler.
KO-akslerne kan ikke rotere i transportstilling.

Pendulophaenget skal under transport veere last med transportlasen B, for at undga

trafikskade, men ogsa for at hindre KO-akslen i at ga i blok under transporten.

bagr man sikre sig at geeldende feerdselsregler kan overholdes. Det
indebeerer naturligvis at traktorens lys- og signaludstyr uhindret kan ses

ﬂ FARE: TRAFIKAFMARKNING: Inden maskinen transporteres ad offentlig vej

Fig. 3-5

Fig. 3-6

for maskinen.
Maskinen er forsynet med en ventil, der kun tillader omstilling mellem transport og
arbejdsstilling, nar den pavirkes.

Omstilling: Med maskinen haevet aktiveres hydraulikudtaget, samtidig med at
ventilen pavirkes ved at traekke i snoren.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-7

Fig. 3-7

Fig. 3-8

Fig. 3-9

A

A

PARKERING

1) Transportlasen B friggres.

2) Liften saenkes, til topstangen kan tages af toprammen.

3) Maskinens stgtteben svinges ned.

4)  Hydraulikslanger og KO-aksel frakobles traktoren.

5) Liften seenkes til maskinen star pa jorden, liftarmene frigares og traktoren kan
kares veek.

KORSEL | MARKEN

GRUNDINDSTILLING

Haev maskinen.

Maskinen skal vaere i arbejdsstilling med transportlasen B frigjort.

Ved treek i snoren aktiveres ventilen, og maskinen svinges ud i arbejdsstilling ved
siden af traktoren.

Seaenk maskinen.

Det dobbeltvirkende hydraulikudtag stilles i flydestilling. Liften heaeves/saenkes til
maskinen er i den korrekte hgjde for at kunne arbejde. Dette svarer til at indikatoren
A star ud for pilen pé transferen B, som beskrevet i kapitel 2.

FORSIGTIG: Inden man gennemfgrer eventuelle sendringer af maskinens
indstilling bgr man stoppe traktorens motor, fjerne
teendingsng@glen og aktivere traktorens parkerings bremser.

STUBH@JIDE

Maskinen er fra fabrikken konstrueret til at klippe med en teoretisk snithgjde fra 22
mm til 45 mm. Dette medfarer at den reelle stubhgjde vil veere fra ca. 45 mm til ca.
90 mm.

(Normalt regnes stubhgjden for at veere 2 x teoretisk snithgjde.)

Stubhgjden grov indstilles i 2 trin med tappen D ved sleebesko E i hgjre og venstre
side (nederste hul giver lav stub). Finindstilling kan foretages ved at forleenge eller
afkorte topstangen.

@nskes en ekstra hgj stub, ved eksempelvis afpudsning af brakarealer, kan der
monteres ekstra hgje sleebesko, der saelges som tilbehgr. Se reservedelskataloget.

VIGTIGT: For at mindske slidtagen af knive og skiver samt forbedre
muligheden for genveekst, bgr man aldrig have lavere stub end
60 mm.

Ved stenede marker skal altid veelges maksimal stubhgjde og
udvises ekstra stor forsigtighed.

IGANGSATNING

FORSIGTIG: Fgr igangsaetning kontrolleres at afskeermning er i orden og at
der ikke opholder sig personer i naerheden.

Inden skeerebordet fgres ind i materialet, der skal bearbejdes, gges kraftudtagets
omdrejningstal til 2000 o/min.

Sgrg altid for at omdrejningstallet ikke falder veesentligt under arbejdet, idet man
herved risikerer at afklipningen bliver utilfredsstillende.

Fremkgrselshastigheden skal selvfglgelig altid tilpasses terreenforholdene.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-10

Fig. 3-11

VENDINGER
Nar der vendes i marken benyttes lgftecylinderen A pa udliggeren (Easy Lift).

STENUDL@SNING

En mekanisk stenudlgser giver mulighed for at skeerebordet kan svinge bagud ved
sammenstgd med et fremmedlegeme.

| det gjeblik stenudlgsningen indtreeder bgr man straks udkoble kraftudtaget og
stoppe fremkarsel med traktoren.

Udkoblingen er vigtig, idet KO-akslerne vil blive udsat for en kraftig vinkling ved
bagud bevaegelsen af skaerebordet.
Stenudlgsningen kan genaktiveres, ved at bakke traktoren med seenket skeerebord.

Fabriksindstillingen af stenudlgseren er tilpasset de fleste forhold.
Fjederen sammenspaendes til 145 mm (5 mm = 3 omgange af mgtrikken).

Hvis stenudlgsningen indtraeder for ofte, er det selvfalgelig muligt at gge fjederens
forspeending. Man ma aldrig speende fjederen til det punkt, hvor den blokerer
udlgsningen, som fglge af utilstreekkelig fiedervandring.

SIKRING MOD OVERBELASTNING

VIGTIGT: Traktorfgreren kan selv ggre en del for at sikre transmissionen
mod overbelastning !.

Ved den daglige anvendelse af maskinen bgr De teenke pa falgende forhold :

1) Opstart af maskinen skal altid ske med motoren kgrende med lave
omdrejninger. Dette geelder iseer traktorer med elektro-hydraulisk tilkobling af
kraft-udtaget (PTO).

2) Opstart af maskinen bgr ske med denne i arbejdsstilling.

3) Kraftig foragelse af maskinens omdrejningstal, fx ved abning af marken eller
efter vending i marken, bar ligeledes ske med maskinen teet pa arbejds-
stillingen.

4) Lyt til traktorens omdrejningstal ved arbejde i marken. Hvis omdrejningstallet
falder langsomt eller pludselig reduceres, kan det veere tegn pa overbelastning
af transmissionen, pa grund af for hgj fremkgrselshastighed eller
fremmedlegemer i skeereenheden. | denne situation vil friktionskoblingen glide,
og De skal koble ud straks og lade maskinen "fa luft”.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

FLOWHATTE

Fig. 3-12 Skiverne er forsynet med flowhatte for hurtigere, at lgfte hgstmaterialet veek fra
knivene. Herved nedseettes risikoen for stribedannelse og gensnitning.

Synes kraftbehovet, at veere for stort, kan flowhattene afmonteres. Afgredemaengden
og kareteknikken bestemmer behovet for flowhatte.

SKARSKZARME

Skarskaermene pa maskinen skal sikre at det aflagte skar har den gnskede form og
bredde. Afgrgden kastes fra crimperrotoren og bagud mod skarskaermene, som
herefter leder afgraden sammen til et luftig smalt skar med rektanguleert tveersnit.

Et sadant skar giver optimale forudszetninger for dels en effektiv fortarring, og dels
en efterfglgende uproblematisk opsamling for en eksaktsnitter eller en presser.

Fig. 3-13 Bredden af skaret kan reguleres ved at dreje pa skarskaermene. Boltene\handtagene
pa overpladen lgsnes og skaermene kan flyttes enten udad eller indad.

UDSTYR FOR BREDSPREDNING(TOP DRY) PA SM-MODELLER

GX-maskinerne med fingercrimper (SM-modellerne) er monteret med et antal
spredeplader for at kunne fordele afgreden i fuld arbejdsbredde med henblik pa
optimal fort@rring.

Fig. 3-14 Alle spredepladerne kan justeres hver for sig i bananformede huller. Det ggres enkelt
ved at lgsne gjemgtrikkerne og beveege spredepladen til den gnskede stilling.

Fabriksindstillingen for hver enkelt spredeplade er markeret med et indikatorhul A.
NB: Ved almindelig skarlaegning i en streng er det nagdvendigt at afmontere de

yderste spredeplader i begge sider, for at kunne dreje skarskeermene ind i
gnsket position.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-15

Fig. 3-16

Fig. 3-17

PIDK-106X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0410

FINGERCRIMPER (SM-MODELLER)

CRIMPERHASTIGHED

Crimperen pa maskinen kan kare med to hastigheder :
Normalt = 860 rpm.
Reduceret = 700 rpm.
Maskinen er fra fabrikken monteret til at kare med normal hastighed; 860 rpm.

@nsker De at reducere hastigheden pa rotoren, skal de udskifte 27 tands keedehjulet
som sidder pa rotorakslen, med 33 tands keedehjulet fra den medleverede
reservedelspakke. Dette ggres pa falgende vis:

1) Strammehijulet Z lgsnes og flyttes opad, sa kaeden er Igs.

2) Keedehjulet A pa rotorakslen afmonteres.

3) Det andet (starre) kaedehjul fra reservedelspakken monteres pa akslen.

4) Strammehijulet Z trykkes ned mod kaeden og keedehjulet spaendes til.

CRIMPERPLADEINDSTILLING

Maskinen er udstyret med et simpelt og enkelt betjent system for central indstilling af
crimpningsgraden.

Denne crimpningsgrad eendres ved at regulere afstanden mellem crimperpladen B
og crimperfingrene C pa rotoren.(Jo mindre afstand, jo kraftigere crimpes afgraden)

Systemet betjenes med handtaget D, som kan placeres i 3 positioner pa konsollen E.
Crimperpladens afstand til rotoren sendres ved at flytte handtaget D til et af de andre
huller i konsollen E. Placeres handtaget i pos.(A), er afstanden mellem
crimperpladen og crimperfingrene lille, i pos. (B) er afstanden middel og i pos. (C) er
afstanden stor.

Indstillingen af systemet er afheengig af flere forhold. Den optimale crimpning af

afgraden opnas med nedenstaende indstilling af crimperpladen:
Har De en: Saftig, gran | Straagtlég,
afgrode eller mere moden
afgrade
W & W &
@nsker De at kare: over under over Under
8 8 8 8
km/h km/h km/h km/h
Bar De indstille
Maskinen saledes: ' ' ' '
Crimper- Hgj X X
Rotorhastighed Lav X X
Afstand mellem Stor(C) X
crimperplade og Middel(B) X X
rotor Lille(A) X

Maskinen er ab fabrik indstillet til en middel crimpningsgrad i pos. (B).
Denne indstilling giver et tilfredsstillende arbejdsresultat under normale forhold.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

PR12-0991

Fig. 3-18

Pr12-0992
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-18

Fig. 3-19
Fig. 3-20

VALSECRIMPER (SC-MODELLER)

Maskinen med valsecrimper med gummiprogiler af chevron typen er ab fabrik
monteret med et seerligt keedehjul i transmissionen, der giver 1000 rpm pa valserne.
Denne hastighed er standard pa maskinerne med valser.

CRIMPNING

Crimpningen bar ikke vaere kraftigere end at tilstraekkelig hurtig tarring opnas. Den
rette crimpningsgrad kan veere vanskeligt at bedgmme, specielt i rene graesafgrader.
Strdene skal veere brudte, men ikke knuste. Knuste blade og staengler medfarer et
ungdvendigt spild.

For kraftig crimpning kan ses pa, at steenglerne far en mgrkegrgn misfarvning og
afgiver veeske.

Arsagen kan veere: - at valserne er stillet for teet
- at valsetrykket er for stort og
- at kgrehastigheden eventuelt er for lav.

For let crimpning kendetegnes ved at straene holder sig oprejst, nar et bundt
holdes op i handen.

Arsagen kan veere: - at valseafstanden er for stor

- at valsetrykket er for lille og

- at kgrehastigheden eventuelt er for hgi.
Det kan veere lidt vanskeligt at afggre, om crimpningen er tilpas, men lad Dem Ikke
friste til overdreven crimpning. Den er som regel tilstreekkeligt, selvom det ikke
umiddelbart ses pa greesset.

VALSETRYKKET
For til stadighed at opna et passende valsetryk ved savel store som sma maengder

grees, er gverste valse fjederbelastet og affjedringen giver samtidig valserne
mulighed for at give efter, nar der kommer et fremmedlegeme imellem valserne.
Valsetrykket indstilles pa begge sider af maskinen ved fjedrene A.

Som retningslinie kan fglgende anvendes:

- | rene greesafgrgder speendes fjedrene.

- | klgver, lucerne og lignende bladrige afgrader |gsnes fjedrene.

For at der er vandring nok, ma fjederen max spaendes 24 mm

ﬂ VIGTIGT: Fjedrene skal have samme tilspeending i begge sider.

PIDK-106X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0410

sammen.
Dvs. leengden af fjederen ma ikke veere under 226 mm.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL
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PR12-0991b

Fig. 3-21
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PR11-1053

PR12-0991a

Fig. 3-23
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-21

Fig. 3-22

Fig. 3-23

SYNKRONISERING AF VALSERNE

Valserne ma ikke bergre hinanden, det giver et darligt arbejdsresultat og mange
vibrationer i maskinen.

Valserne skal altid veere korrekt synkroniserede, det vil sige ga i takt med hinanden,
sa gummiprofilet pd den ene valse gar preecist ned i gummiprofilet pa den anden
valse. Valserne er korrekt synkroniserede, nar afstanden X er tilneermelsesvis ens i
begge sider.

Synkroniseringen kan kontrolleres igennem inspektionshullet A imellem valserne.
For efterjustering lgsnes de 4 bolte B og valsen drejes i ret position. Boltene
speendes med 200 Nm (20 kgm).

AFSTAND MELLEM VALSERNE

Afstanden mellem valserne skal overalt veere min. 2 mm, og valserne skal kare uden
betydelig stgj.

AVIGTIGT: Afstanden bar kontrolleres inden opstart, og males bagfra og

mellem valserne, hvor dimensionen 2 mm er angivet pa figuren.
Mal flere steder henover valsebredden.

Fig. 3-24 Eventuel justering af afstanden foretages ved skruen D, som er forsynet med en

kontra-mgtrik, der skal spaendes godt til efter justering. Justering foretages pa begge
sider af maskinen.

' . VIGTIGT: Opstar der mislyde eller vibrationer, kan det skyldes, at valserne

star for teet eller at synkroniseringen ikke er korrekt.

Kontroller derfor ovennaevnte indstillinger jeevnligt.
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4. SMPRING

Smgreskema for skiveslamaskine type GX-SM og -SC
De efterfglgende smgresteder skal smgres efter det angivne driftstime interval.

PR11-0339

PR11-0338

PR11-0342
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4. SMPRING

4. SMORING

FEDT

De bgr altid forsikre Dem om, at maskinen er forsvarlig smurt, inden De lader den
arbejde.

Gennemga smgreskemaet.
FEDTTYPE: Universalfedt af god kvalitet.
Beveegelige mekaniske forbindelser smgres med fedt eller olie efter behov.

FORSIGTIG - HUSK: Kraftoverfgringsaksler smgres hver 10. driftstime

Veer seerlig opmaerksom pa kraftoverfaringsakslernes
forskydelige PROFILR@R. De skal kunne glide frem og
tilbage under pavirkning af store momentbelastninger.

Udelader man at smgare profilrgrene tilstreekkeligt, vil
der hurtigt opstd store friktionskraefter (rivning) i
profilrgrene, som gdeleegges og efterfglgende kan
akseltappe og gearkasser gdelaegges.

Pa akslen mellem traktor og maskine foretages denne
smgring via udvendig smgrenippel for enden af
beskyttelsesrgret.
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4. SMPRING

PR12-0413

min. 5mm
max. 8mm

PR12-0407

Fig. 4-2

5 mm 8 mm

\\\=&5mm=0K///

PR12-0046c

. 150-200

5_

Fig. 4-3
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4. SMPRING

Fig. 4-1

Fig. 4-2

Fig. 4-3

Fig. 4-4

OLIESKIFT

SKIVEBJZALKEN

Olieindhold: % 2400 1,701
2800 2,001
3200 2,251

Pafyldningspropper, 2 stk. er anbragt oven pa bjaelken:

2400: mellem 1. og 2. skive i hgjre og venstre side.
2800: mellem 1. og 2. skive i hgjre side, og mellem 2. og 3. skive i venstre side.
3200: mellem 1. og 2. skive i hgjre og venstre side.

Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstsaesonen ved en af propperne C.

For at kontrollere oliestanden placeres skivebjeelken vandret, hvilket bedst
kontrolleres med et vaterpas D, evt. 2, bade pa langs og pa tvaers.

For at lette den daglige oliekontrol kan det anbefales, at have en permanent
"oliemalings platform”, som man kan statte bjeelken pa ved kontrol af oliestanden.
Det vil sige, at kontrollen for vandret skivebjaelke med vaterpas, som vist pa Fig. 4-4,
ikke behgver at gentages ved hver oliestandskontrol.

Korrekt olieniveau: b@ 5 - 8 mm. (Gennemsnitsveerdi)
Denne oliestand skal veere et gennemsnit af
malingen ved begge pafyldningshuller.
Nar oliestanden er kontrolleret, vent da i 3 minutter,
ved varm olie, og kontroller herefter igen.
Ved kold olie, bgr de vente i 15 minutter, far De igen
kontrollerer oliestanden.

Olieskift: @ Olien i skivebjeelken skal skiftes farste gang efter 10
timers drift, og herefter for hver 200 timers drift eller
mindst én gang pr saeson.

Olieskiftet gennemfgres lettest, hvis De lader maskinen kare et par minutter, sa olien
er varm. Det vil samtidig sikre at eventuelle urenheder blandes godt op i olien og
fiernes ved olieskiftet.

Ved olieskift haeves skivebjeelken mindst 150-200 mm i hgjre side i forhold til
vandret, for at sikre optimal temning.

For at fa adgang til skivebjeelkens aftapningsprop i venstre side, skal den yderste
sleebesko afmonteres. Herefter kan proppen skrues ud og olien kan lgbe fra bjeelken.

HUSK: at montere proppen igen efter endt aftapning. Bundproppen har en
magnetisk brik til at samle metalliske urenheder. Proppen bgr derfor altid
renses fgr den skrues i igen.
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4. SMPRING

Fig. 4-6

Fig. 4-5
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4. SMPRING

Man bgr saenke bjeelken igen far der atter haeldes olie i skivebjeelken.

Ved fornyet pafyldning af olie, skal De veere opmaerksom pa at en egnet olietype
anvendes.

Der bar kun anvendes olie af kvaliteten APl GL-4 SAE 80W

| visse lande kan denne olie ikke skaffes. | disse tilfeelde kan en APl GL-4 eller API

GL-5 SAE 80W-90 multigradeolie anvendes som et acceptabelt alternativ. Brug
aldrig en ren SAE 90W olie i skivebjeaelken.

For meget olie, savel som for lidt olie i skivebjeelken, kan
medfgre utilsigtet overtryk og opvarmning, der med tiden vil

ﬂ ADVARSEL: Fyld aldrig mere eller mindre olie pa end her foreskrevet.
gdeleegge lejerne i bjeelken.

VINKELGEAR OVER SKIVEBJALKEN
Fig. 4-5 Olieindhold: {Qz 0,91

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres for hver 80 driftstimer.

[)
Olieskift: @ Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.

VINKELGEAR PA TOPRAMMEN

Fig. 4-6 Olieindhold: % 540 rpm=1,11
1000 rpm =1,21

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres for hver 80 driftstimer.

y
Olieskift: 6 Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers kgrsel eller mindst én gang arligt.
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4. SMPRING

Fig. 4-7 Fig. 4-8
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4. SMPRING

Fig. 4-7
Fig. 4-8

DRYPSMYJRING

K/AEDETRAK OG TANDHJULSTRAK (PA SC-MODELLER)

Keedetreek og tandhjulstraek smgres ved drypsmgring. Oliebeholderen E (1 stk. pa
SM-modellerne og 2 stk. pa SC-modellerne) fyldes med keedesavs olie. Der
efterfyldes ca. hver 20. driftstime (0,5 liter).

lagttag, at der ikke kommer snavs i beholderen, der kan tilstoppe olietilfgrslen.

Der abnes for olien, nar maskinen seettes i gang ved at dreje hanen ved F til ca. halvt
aben.

VIGTIGT: Husk at lukke hanen/hanerne igen, nar maskinen standses.

Drypintervallet skal veere 2-3 dryp/min. Dette modsvarer et forbrug pa ca. 0,2 liter olie
pa en arbejdsdag (10 timer). Indstil derfor drypintervallet ved at stille hanen til ca.
halvt abent.
Vaer opmaerksom pa, at olietemperaturen m.m. kan ngdvendiggare korrektion af
indstillingen.
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5. VEDLIGEHOLD

Ma Klasse: 8.8 | Klasse: 10.9 | Klasse:12.9
%] Ma [NmM] Ma [Nm] Ma [NmM]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 20x1,5 430 615 720
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

Fig. 5-1
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5. VEDLIGEHOLD

ALMENT

ADVARSEL:

A

VIGTIGT:

5. VEDLIGEHOLD

Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i seerlig grad
vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal derfor altid
parkere traktor (hvis monteret) og maskine efter ALMINDELIGE
SIKKERHEDSREGLER punkt 1-20 forrest i denne brugsanvis-
ning.

Skruer og bolte pd Deres nye maskine skal efter nogle timers
drift efterspeendes. Det samme geelder, hvis reparation har
veeret udfort.

Fig. 5-1 Tilspeendingsmoment Ma (hvis ikke andet er angivet)

PIDK-106X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0410
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5. VEDLIGEHOLD

Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus

N

M—

o

M —

Koblingsindstilling
Kopplingsinstéllning
Kytkimen s&étd

uden kobling t med friktionskobling t

utan koppling med lamellkoppling

iimankytkinta kitkakytkimell& §
Fig. 5-2

LY

O

PR12-0709

Fig. 5-3
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5. VEDLIGEHOLD

Fig. 5-2

Fig. 5-3

A

FRIKTIONSKOBLING

Safremt De kgrer med en stor traktor (over 90 HK), kan De sikre Deres traktor og
maskine en lang levetid, ved at montere en KO-aksel med friktionskobling mellem
traktor og maskine.

KO-akslen med friktionskobling er standard pa GX 3202SM og fas som tilbehar
til de andre modeller.

Pa figuren er det illustreret, hvordan koblingen beskytter transmissionen mod store
momentspidser, samtidig med at den er i stand til at opretholde momentet, mens den
er i funktion (glider).

Friktionskoblingen skal vedligeholdes med jeevne mellemrum. Samtidig skal
koblingen efterses, hvis de over en leengere periode ikke har veeret i funktion. Det
geelder specielt efter vinteropbevaring inden maskinen tages i brug ferste gang til
seaesonen.

Vedligeholdelse af friktionskoblingen:

1) Koblingen adskilles og alle delene renggares for evt. rustangreb.

2) Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.

3) Frilgbet B rengares og indfedtes.

4) Koblingen samles og monteres igen. Se i gvrigt, den til KO-akslen
medleveredeinstruktion fra leverandaren.

VIGTIGT: Det udvendige metalband C er en reference for at tilspaending af
fiedrene er korrekt. Boltene D tilspeendes netop sd& meget at
metalbandet C kan drejes rundt (max. 0,5 mm spillerum).
Momentindstillingen er ikke korrekt hvis metalbandet spaender,
eller det er deformeret pa grund af for kraftig tilspaending af
boltene.

ADVARSEL: Overbelastes koblingen, glider den og bliver varm, og vil herved
hurtigt slides. Overophedning vil gdelsegge friktionspladerne.
Blokeres koblingen eller pa anden made delvis seettes ud af
funktion, bortfalder maskinens fabriksgaranti.

KONTROL AF UBALANCE

ADVARSEL: De bgr altid, nar De kgrer i marken vaere opmarksom pa, om
maskinen begynder at ryste mere end normalt, eller far mislyde.
Skiverne roterer med ca. 3000 o/min og en knaekket kniv kan
medfare alvorlig skade pa personer og materiale som fglge af
ubalance.

Hvis De kgrer med lukket fgrerkabine, kan symptomerne veere
vanskelige at opdage, og man ma derfor af og til ud og
kontrollere, om alle knive og rotorfingre er intakte. Ubalance
fgrer pa langsigt til udmattelsesbrud og alvorlige gdeleeggelser.
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5. VEDLIGEHOLD

Fig. 5-4 Fig. 5-5

Fig. 5-6

min. 10 mm min. 15 mm

min. 33 mm

10

N

L

Fig. 5-8 Fig. 5-9
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5. VEDLIGEHOLD

Samtlige maskiner der fremstilles pa JF-Fabriken prgvekares og kontrolleres for
vibrationer med specielle veerktgjer

De bgr, farste gang maskinen startes, lsegge meerke til stgj og vibrationsniveauet, for
senere at have et sammenligningsgrundlag.

Fig.5-4 For at undga skadelige rystelser i skeereenheden skal skivebjeelken vaere korrekt
fastspaendt. De 4 bolte F i hver side spaendes med momentet 110 Nm (11Kpm)

Fig. 5-5 Bolte ved stenbeskyttere og modskaer forrest pa skivebjeelken bar kontrolleres med
jeevne mellemrum.

Fig.5-6 De to store flowforstaerkere G pa de yderste skiver er udfyldt med skumindsatse H,
for at undga ubalance. Det er vigtigt, at skumindsatsene forbliver ubeskadigede, sa
flowforsteerkerne ikke kan fyldes op med jord, stav og urenheder, der kan medfare
ubalance.

Fig. 5-7 De lave flowhatte | pa de resterende skiver, bar rettes op, hvis de er deformerede, og
om ngdvendigt erstattes af nye. De bgr afmonteres og renggres for jord, stav og
andet 2 - 3 gange pr. saeson.

SKIVEBJZALKE - SKIVER OG KNIVE

Skiver, knivbolte og knive fremstilles af hgjtlegerede materialer, der er haerdet.
Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen svaekker delene.

Beskadigede knive, skiver, knivbolte og mgatrikker skal udskiftes med originale -JF-
reservedele for at opna sikker drift.

ADVARSEL: Ved knivskift bar De udskifte begge knive pa den pageeldende
A skive for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivbolte, skiver og lignende skal udfgres med
skeereenheden sanket ned pa jorden.

KNIVE

Fig. 5-8 Knive skal udskiftes hvis:
- knivbredden er mindre end 33 mm malt 10 mm fra skivekant,
- godstykkelsen rundt om knivhullet er mindre end 10 mm.

Bgjede knive skal skiftes straks.

Knivbolte og matrikker skal ligeledes kontrolleres periodevist, specielt matrikkernes
tilspeending. Kontrollen skal specielt udfgres efter sammenstgd med
fremmedlegemer, knivskift, samt fgrste gang maskinen tages i brug.

Fig. 5-9 Knivbolte skal udskiftes hvis:
1) de er blevet deformeret,
2) de er slidt kraftigt ensidigt,
3) diameteren er mindre end 15 mm
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5. VEDLIGEHOLD

Lasedel

Lock device
3 Sicherungsteil
Frein

PR12-5026
PR12-1185

Fig. 5-10 Fig. 5-11

PR11-0085
PR12-0347

Fig. 5-12 Fig. 5-13

90°

4

PR11-1194
PR11-0038

Fig. 5-14 Fig. 5-15
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5. VEDLIGEHOLD

Fig. 5-10 Specialmgtrikken skal skiftes hvis:
1) den er anvendt mere end 5 gange.
2) hgjden af sekskanten er mindre end halvdelen af den oprindelige.
3) lasedelen er slidt eller sidder lgst,

KNIVSKIFTE
Fig. 5-11 | forbindelse med knivskifte kontrolleres alle knivbolte B pa skiverne jaevnligt med

kontrolleeren A (med i reservedelspakken).

VIGTIGT: Nar kontrolleeren A kan ga ind over knivbgsningen B, skal
denne straks udskiftes.

Man bgr ligeledes jeevnligt kontrollere at samlingerne, knivbolt, specialmgtrik og

skive, ikke er slidte eller Igse. Er dette tilfeeldet bgr delene selvfaglgelig tilspsendes
eller udskiftes.

FARE: Det er meget vigtigt at samlinger efterses efter:
e Sammenstgd med et fremmedlegeme, eller
A e En kniv undtagelsesvis mangler pa skivebjalken.

Del(e) kan have taget skade, og De SKAL skifte den/dem ved
den mindste tvivli om beskadigelse, for at opretholde
sikkerheden mod tab af roterende dele.

Fig. 5-12 For at opna tilfredsstillende afh@stning, er det vigtigt, at knive og modskeer er i orden
og skarpe. Knivskift foretages ved at afmontere knivbolten og treekke denne neden
ud af skiven. Dette kan lettest ske, nar kniven er i forrest stilling, sa bolten kan falde
ud gennem hullet i stenbeskytteren. Den gamle kniv fiernes og den nye monteres
sammen med knivbolten.

Knivene kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra en skive til en
anden med modsat omlgbsretning.

BJALKE OG SKIVER

Fig. 5-13 Der anvendes en knivbjeelke, hvor hver enkelt nav C under skiverne let lader sig
udskifte fra oven af (Top Service bjeselke).

Fig. 5-14 Hvis skiver har vaeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til
hinanden.

Fig. 5-15 Sgrg for, at boltenes tilspaending er som vist.
- Skiver befaestiget med fire bolte skal hver isaer forspaendes til 120 Nm (12 kpm).
- Knivbolte skal forspaendes til 95 Nm (9.5 kpm).
Skivens hgjde kan reguleres ved at montere mellemlaeg under skiven ved B. Behovet

kan opsta ved udskiftning af skiverne, hvis knivene ikke er i samme hgijde.

kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pa maskinen.

‘. ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, skiver og lignende bgr man
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60 Nm (6kpm)

Fig. 5-16
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5. VEDLIGEHOLD

Fig. 5-16 KO-akslen for skivebjeelke er smurt for hele levetiden. Kraftoverfgringen bar lgbe

Fig. 5-17

Fig. 5-18

med min. vinkelafvigelse, dvs. malforskellen ved A og B ma max. vaere 6 mm (+/- 3).

Opretning foretages ved gearet over akslen, ved at flytte dette i de aflange huller eller
montere mellemlaeg imellem gearet og rammen ved C.

Boltene D spaendes med 60 Nm (6 kpm) og skal lases med LocTite.

Fjederskiven (1) over indgangsskiven vendes, som vist, med den buede side opad.
Mgatrikken (2) speendes til 190 Nm (19 Kpm).

Boltene (3), der fastholder skivelejehuset til bjeelken, spaendes til 85 Nm (8,5 Kpm).

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, matrikker eller skiver bar
De kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pa maskinen.

CRIMPEREN

Defekte fingre pa crimperroteren skiftes ud med nye, for hele tiden at bevare optimal
crimpning og transport af afgrgden. Desuden vil manglende fingre eller dele heraf fa
rotoren ud af balance med blandt andet nedsaettelse af lejernes levetid til folge.

STRAMNING AF RULLEKADE
Kaedehjulet Z trykkes ned mod kaeden og spaendes fast.

VINTEROPBEVARING

Nar seesonen er slut, udfares klarggringen til vinteropbevaring umiddelbart efter.
Start med at renggre maskinen omhyggeligt. Stav og snavs optager fugtighed, og
fugt fremmer rustdannelsen. Veer agtpagivende ved rensning med hgijtryksrenser.
Sprait aldrig direkte pa lejerne og smar alle nipler bade far og efter rensningen, sa
eventuelt vand presses ud af lejerne.

Efterfalgende punkter er vejledende anvisning pa vinterklargaring.

e Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de ngdvendige dele der
bliver behov for inden naeste saeson, og foretag reservedelsbestilling.

e Kraftoverfaringsakslerne afmonteres, smgres pa profilrgrene og opbevares tart.

e Oversprgjt maskinen med et lag rustbeskyttende olie. Dette er iseer vigtigt pa alle
blankslidte dele.

e Skift olien i skivebjeelke og gearkasser.

e Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus.
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6. DIVERSE

6. DIVERSE

KORETIPS OG FEJLFINDING

Problem

Mulig arsag

Afhjeelpning

Stub ujaevn eller darlig afskeering

Skeerebordet er aflastet for meget

Traktorens omdrejningstal er for lav

Knivene er slidte

Skiver, stenbeskyttere eller flowhatte er
deformerede

Kontroller maskinens grundindstilling og
reducér om ngdvendigt aflastningen ved at
seenke liften.

Kontroller at traktorens omdrejnings-
hastighed pad PTO er korrekt. Hold
omdrejningstallet konstant

Vend/flyt knivene til anden skive eller
udskift knive.

Udskift deformerede dele.

Striber i stub

Skeerevinklen er for stor, graesset kom-
mer ikke over bjaelken

Ophobning af materiale foran
skivebjeelken

Jord og grees leegger sig omkring
skivebjeelken mellem skiverne

Der arbejdes tidligt om morgenen, hvor
greesset stadig er meget fugtigt

Indstil skivebjeelken mere vandret, ved at
forleenge topstangen.

Fremkgringshastigheden gges hvis muligt.
Monter evt. flowhatte pa skiverne

Monter specielle skarpe modskeer eller
udskift slidte modskaer

@9 fremkgringshastighed hvis muligt.
Monter evt. flowhatte.

Ujaevnt flow gennem maskinen

Crimperfingre kan veere slidte eller
mangler.

Afstanden mellem crimperplade og —
rotor er for stor.

Udskift slidte fingre og montér nye, hvor
der mangler.

Indstil crimperpladen for mindre afstand til
rotor.
Fremkgringshastigheden gges.

Maskinen ryster / Ujeevn gang

Knive kan vaere deformerede, gdelagte
eller mangle.

Defekte kraftoverfgringsaksler

Defekte lejer i bjeelke eller crimperrotor

Defekte flowhatte og —forsteerkere

Jord og grees i flowhatte, og evt. mang-
lende skumindsatse i flowforstaerkere.

Udskift eller flyt gdelagte knive og montér
nye knive hvor der mangler.

Kontrollér at akslerne er intakte. Reparér
om ngdvendigt

Kontrollér om lejer er lgse eller ned-
brudte. Udskift om ngdvendigt.

Udskift flowhatte og- forstaerkere.

Renggr flowhatte o0og montér nye
skumindsatse om ngdvendigt.

Gear eller bjeelke overophedes

Oliestand er ikke korrekt

Oliestand kontrolleres og om ngdvendigt
efterfyldes/aftappes olie

NB: Gear temperatur max. 80 grader,
Bjeelke temperatur max. 90-100 grader.

Kraftbehovet er useedvanligt stort

Der har samlet sig dele af afgraden og
stgv under skiverne.

Der har viklet sig snor eller wire om-
kring en skive.

Stop traktorens motor. Demontér skiverne
og renggr skivebjeelke og skiver.
Kontrollér at friktionskoblingen er intakt.

Fjern fremmedlegemerne.
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6. DIVERSE

EKSTRAUDSTYR

HAJE SLABESKO
Til afpudsning af brakmarker kan der monteres slaebesko, der giver en hgjere stub.

SKARPE MODSKAER

Ved arbejde i visse sveere afgrgder kan det veere ngdvendigt at montere skarpe
modskeer mellem skiverne. Modskaerene mindsker risikoen for at afgregden haenger
pa bjeelken og dermed kan skabe striber.
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6. DIVERSE

RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestiling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer . Disse
oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at notere
disse oplysninger pa farste side i det medleverede reservedelskatalog, sa De har det

ved handen nér De skal bestille reservedele.

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

oo I
ser.nr. [ NN
C€

PR11-0344

SKROTNING AF MASKINE

Nar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis. lagttag fglgende:

e Maskinen ma ikke henseettes i naturen, - den skal tgammes for olie (gear og
hydraulikanleeg). De aftappede olier skal afleveres til et destruktionsfirma.

e Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. daek, hydrauliske slanger, hydrauliske
ventiler 0.s.v.

e Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De starre skrotningsdele
afleveres til en godkendt ophugningscentral.

54

PIDK-106X-06 GX 2402/2802/3202 SM-GX 2402/2802 SC 0410



GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter kaldet "JF",
yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i fglgende tilfeelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet aendret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

© N o g M w N PR

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke ggres ansvarlig for indteegtstab eller retskrav som fglge af fejl, hverken af ejeren eller en
tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover geeldende aftaler i forbindelse med
udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for falgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sdsom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsveerksted.

3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.
Folgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskeer, sleebesko, stenbeskyttere, skiver, rotorplader,
crimperelementer, daek, slanger, bremsebakker, kaedestrammerelementer, beskyttelsesheetter,
hydraulikslanger, transportband, hjulbolte og matrikker, laseringe, elstik, kraftoverfgringsaksler,
koblinger, pakninger, tand- og kileremme, kader, kaedehjul, medbringere, bundkasedelameller,
rive- og pick-up fjedre, gummiteetninger, gummipadler, skeer, slidplade og svgb for spredebord,
opriverfingre incl. bolte og matrikker, spredevalser og -vinger.

Brugeren skal endvidere veere opmaerksom pa falgende:

1. Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfagrt klarggringseftersyn og instrueret i
maskinens brug.

Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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