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FORORD
KARE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-STOLL produkt,
og gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil
opleve fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De fra Deres forhandler faet gennemgaet
betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fgrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor begr De laese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Var seerlig opmeerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sdledes, at De udferligt bliver informeret i den
reekkefalge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover fglger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgijre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand pa udgivelsestidspunktet.

JF-STOLL forbeholder sig ret til at aendre og forbedre design og konstruktion pa

enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne aendringer pa tidligere
leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

JF-STOLL skiveslamaskiner er udviklet til indsats ved landbrugsarbejde. De ma kun
monteres pa traktorer, og drives af traktorens kraftudtag.

Skiveslamaskinerne er alene beregnet til fglgende anvendelse:

Afskeering ved jorden af naturligt eller plantet graes og steengel afgrader til
animalsk foderbrug.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder
at markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for sten og
fremmedlegemer.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf
resulterende skader heefter JF-STOLL ikke, og risikoen ligger alene hos brugeren.
Ligeledes fritager egenhaendige aendringer af maskinen JF-STOLL enhver form for
ansvar ved deraf resulterende skade.

Til den rette anvendelse af maskinen hgrer ligeledes, at De overholder JF-STOLL
information i brugsanvisning og reservedelskatalog, samt at De benytter originale
reservedele og kontakter autoriseret veerksted i ngdvendigt omfang.

De efterfalgende ulykkesforebyggende forskrifter, savel som gvrige almene
anerkendte sikkerhedstekniske, arbejdsmedicinske og trafiksikkerhedsmaessige
bestemmelser skal ubetinget overholdes.

Skiveslamaskinerne ma derfor kun benyttes, vedligeholdes og renoveres af
personer, der gennem relevant anvisning og laesning af brugsanvisninger, er fortrolig
med den pageeldende maskine, og i seerdeleshed underrettet om den ved brugen
forbundne fare.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som fglge af
fejlbetjening og utilstreekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en
integreret del af JF-STOLL'’s udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem
bedst muligt, men det kraever ogsa en indsats fra Deres side.

En slamaskine kan ikke konstrueres s& den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den yder et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er meget
vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De betjener
maskinen korrekt og derved undgar at udsaette Dem selv eller andre for ungdvendig
fare.

Dette kreever fagleert betjening, det vil sige, at De skal leese denne manual, fgr De
kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en lignende maskine far, skal De
alligevel leese manualen, det geelder jo Deres egen og andres sikkerhed.

De ma aldrig overlade maskinen til andre, far De har sikret Dem, at de har den
ngdvendige viden til at kunne betjene maskinen sikkert.

DEFINITIONER

Maskinens advarselsmeerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmeerkninger. Sikkerhedsanmeerkningerne giver bestemte forholdsregler
som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge personsikkerheden
mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at leese sikkerhedsinstruktionerne
og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af

maskinen.

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren fglger

almindelige  sikkerhedsregler eller de 1 brugsanvisningen
specificerede forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod
skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfare alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der
lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.

VIGTIGT! Ordet vigtigt anvendes til at angive forholdsregler, som primaert har

med maskinens holdbarhed og arbejdskvalitet at gere. Det har
saledes ikke direkte noget at gare med personsikkerhed.
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1. INTRODUKTION

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det fglgende er der kort angivet de forholdsregler, der skal veere almindelig kendt af
operatgren.

1.

10.

11.

12.

13.

14.
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Frakobl altid kraftoverfaring, aktiver traktorens parkeringsbremse, stop
traktorens motor og fjern teendingsngglen fgr De:

- smgrer maskinen

- renggr maskinen

- skiller en hvilken som helst del af maskinen ad

- justerer maskinen

Seenk altid skeereenheden til jorden eller tilkobl transportsikringen, hver gang
maskinen parkeres.

Anvend altid hydraulikcylindrenes stopventiler, hver gang maskinen
transporteres.

Arbejd aldrig under en lgftet skeereenhed, medmindre den er sikret ved hjeelp af
stopklodser eller anden mekanisk sikring.

Bloker altid hjulene, far De arbejder under maskinen.
Start ikke traktoren, fgr alle personer er i sikker afstand fra maskinen.

Undersgg far traktoren startes, om alt veerktigj og reservedele er fjernet fra
maskinen.

Sarg for, at alle afskeermninger er korrekt anbragt.

Arbejd ikke i lgstheengende bekleedning, der kan treekkes ind af en bevaegelig
del i maskinen.

Andre ikke pa afskaermning og arbejd ikke med maskinen, hvis der mangler en
afskeermningsdel.

Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmeerkning ved transport
ad offentlig vej og ved karsel om natten.

Begreaens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er
maerket med en anden maksimalt tilladt hastighed.

Ophold Dem ikke i neerheden af maskinen, mens den arbejder.

Ved montering af kraftoverfgringsakslen skal det kontrolleres, at traktorens
omdrejningstal passer til maskinens.



1. INTRODUKTION

15. Ved pa- eller afmontering af kraftoverfgringsakslen til traktoren skal
traktormotoren altid veere standset.

16. De skal anvende hgreveern, hvis stgjen fra maskinen er generende, eller De
skal arbejde med maskinen over en leengerevarende periode i en traktorkabine,
der ikke er tilstraekkeligt stgjdeempet.

17. Far skeereenheden haeves eller seenkes, skal De kontrollere, at ingen personer
er i naerheden af eller rgrer maskinen.

18. Ophold Dem ikke i neerheden af skeereenhedens afskeermning og lafte ikke
afskeermningen, fgr alle roterende dele er standset.

19. Anvend kun maskinen til det den er konstrueret til.
20. Arbejd ikke med maskinen, hvis der er bgrn i nserheden.

21. Ingen personer ma opholde sig imellem traktor og slamaskine under til- og
frakobling af denne.

TRAKTORVALG

De skal altid fglge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bar De sgge teknisk assistance.

Omfattende eller lseengerevarende overbelastning kan beskadige maskinen og i
veerste fald fare til udkast af dele.

De bgr veelge en traktor med en passende egenvaegt og sporvidde, saledes at den
kan kagre stabilt med maskinen i det forekommende terreen. De bgr endvidere sikre
Dem, at traktorens lgftearme og traekkrog er beregnet til at bsere maskiner med den
pageeldende vaegt.

De skal altid veelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en

skiveslamaskine. Hvis bagruden er slaet itu, skal de udskifte den til en ny inden De
ma fortseette med at arbejde med maskinen.
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1. INTRODUKTION

PA- OG AFKOBLING I ]
De skal altid sikre Dem, at der ikke er personer o
mellem traktor og maskine ved pa- og afkoblingen.
Ved en utilsigtet mangvre med traktoren kan
personer blive klemt. (se fig. 1-1)

| -

Fig. 1-1

De skal kontrollere, at maskinen er beregnet til traktorens
omdrejningstal og -retning. Traktorens omdrejningstal og -retning skal
veere som pa fig. 1-2, set stdende bagved traktoren og kiggende
fremad i traktorens fremkgrselsretning. Forkert valgt omdrejningstal
kan medfgre forringet afklipning og over en laengere periode
beskadige maskinen og i veerste fald fagre til udkast af dele.

>

1000/
MIN,
De skal sikre Dem, at kraftoverfgringsakslen er monteret korrekt. Det

vil sige, at sikringsstiften er i indgreb og afskeermningskeeden er M
fastgjort i begge ender. Fig. 1-2

Kraftoverfgringsakslen skal veere korrekt afskeermet. Hvis afskeermningen er defekt
skal De omgéaende udskifte den.

De bgr kontrollere, at alle hydraulikkoblinger er samlet teet, og at samtlige slanger og
fittings er ubeskadigede, fgr De aktiverer hydrauliksystemet.

Efter at traktorens motor er stoppet, bar De ligeledes sikre Dem, at der ikke er tryk i
hydraulikslangerne ved at aktivere traktorens
hydraulikventiler.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under huden
og give anledning til alvorlige betsendelser. De bgr
altid beskytte hud og gjne mod oliesprgjt. Er uheldet
ude, og hydraulikolie under tryk rammer Dem, bgr
De straks sgge leegehjeelp. (se fig. 1-3)

Fig. 1-3

De bgr kontrollere, at treekstangen og skeereenheden kan bevaege sig frit for De
aktiverer hydraulikcylindrene. Der ma ikke vaere personer i naerheden ved opstarten,
idet der kan veere luft i hydrauliksystemet og luften kan give anledning til pludselige
beveegelser.
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1. INTRODUKTION

INDSTILLING

De ma aldrig indstille slamaskinen, mens kraftoverfaringen er tilkoblet. Frakobl
kraftoverfaringen og sluk for traktorens motor, far De esendrer ved maskinens

A indstilling. Det er vigtigt, at man venter med at lgfte afskeermningen, indtil de
roterende dele er standset.

For De starter et arbejde, skal knive og skiver kontrolleres for revner og andre
skader. Det er ngdvendigt at udskifte beskadigede knive og skiver. (se afsnittet om
vedligehold)

Periodevis skal De kontrollere knive og knivbolte for slid ifglge de regler, der er
angivet i brugsanvisningen. (se afsnittet om vedligehold)

TRANSPORT
De ma aldrig kere hurtigere, end forholdene tillader og maksimalt 30 km/t.

Det er vigtigt, at blokere den hydrauliske transportindstilling. Ved uheldig betjening af
treekstangcylinderen er det muligt at slamaskinen kan beveege sig over i de
modkarendes vejbane eller ind pa cykelstien eller fortovet. Kontroller altid at
mekaniske transportsikringer er i indgreb, fgr der foregar transport.

Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulikcylindrene eller ved et pludseligt tab af
olie fra hydraulikslangerne.

For at fjerne eventuel luft i olien, bgr samtlige hydraulikcylindre afpreves efter
tilkobling til traktoren. Iseer fgr De skal kagre ad offentlig vej.
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1. INTRODUKTION

ARBEJDE
De bgar i det daglige arbejde tage i betragtning, at Ilgse sten og fremmedlegemer i
marken kan komme ind til maskinens roterende dele og blive kastet ud igen med stor
hastighed.

Af den grund ma De aldrig arbejde, uden at samtlige afskaermninger er korrekt
anbragt og ubeskadigede.

Slidte og beskadigede duge skal udskiftes inden maskinen ma anvendes.

| stenede marker bgr stubhgjden veere hgjest muligt. Dette medfagrer mindre slid pa
knive og stenbeskytter og formindsker risikoen for at lgse sten kastes ud fra
maskinens roterende dele.

Ved blokering af skeereenheden eller crimperen skal De stoppe traktorens motor,
aktivere parkeringsbremsen og vente indtil maskinens roterende dele er standset, far
De forsgger at fierne fremmedlegemet.

De ma aldrig tillade, at nogen opholder sig i umiddelbar neerhed af slamaskinen ved
arbejdet, iseer ikke barn.

Skift til et lavere traktorgear, hvis PTO omdrejninger falder markant. Maskinen og
dens kobling er beregnet til 1000 omdr. / minut.

Ved arbejde med en bugseret sldmaskine skal De holde en sikkerhedsafstand fra
skreenter og lignende terreenforhold, jorden kan skride og treekke slamaskine og
traktor med sig. De skal ligeledes afpasse hastigheden ved skarpe vendinger op ad
bakkedrag.

-13 -
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1. INTRODUKTION

PARKERING

De bgr aldrig forlade traktoren, fgr skeereenheden er saenket ned til jorden,
traktorens motor er stoppet og parkeringsbremsen er aktiveret. Kun herved kan stabil
parkering foretages.

De skal sikre Dem, at stgttebenet pa maskinens treekstang er korrekt fastgjort og
aflast ved parkering af maskinen.

SMARING

Ved smgring eller vedligeholdelsesarbejde skal De sikre, at skeereenheden er i
kontakt med jorden, eller at Igftecylindrene er blokerede ved hjeelp af stopventiler.

De ma aldrig forsage at renggre, smgre eller indstille maskinen, far kraftoverfaringen
er frakoblet, traktorens motor er stoppet, teendingsngglen er fjernet fra traktoren og
parkeringsbremsen er aktiveret.

VEDLIGEHOLD

Det er vigtigt, at skeereenheden er aflastet korrekt for at sikre bedst muligt arbejde i
marken og for at mindske risikoen for at skivebjeelken lider overlast. Se afsnittet om
indstilling af maskinen for korrekt indstilling af aflastningssystemet.

Sarg altid for, at anvendte reservedele er speendt med det korrekte moment. Se tabel
over tilspaendingsmomenter i afsnit 5, vedligehold.

Ved udskiftning af dele i hydrauliksystemet skal De sikre Dem, at skeereenheden er i
kontakt med jorden eller Igftecylindrene er blokerede.

Hydraulikslanger skal, for de fagrste gang tages i brug og derefter mindst én gang
arligt, kontrolleres af en sagkyndig. Hvis der er behov for det, skal de udskiftes.
Brugstiden for hydraulikslanger ma ikke overskride 6 ar, inkl. maksimal 2 ars lagertid.
Ved udskiftning skal der anvendes slanger, der opfylder de af udstyrsfabrikanten
opgivne krav. Alle slanger er maerket med produktionsdato.
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1. INTRODUKTION

MASKINSIKKERHED

Pa JF-STOLL bliver samtlige roterende veerktgjer afbalanceret ved hjeelp af en
specialmaskine med elektroniske falere. Hvis det viser sig, at et veerktgj har en
resterende ubalance, befaestes der sma modvaegte.

Da skiverne arbejder med op til 3000 omdrejninger pr. minut, vil selv den mindste
ubalance give vibrationer, der med tiden kan fare til starre udmattelsesbrud.

Hvis der i Igbet af en periode under arbejdet sker en meerkbar foraggelse i maskinens
vibrationer og/eller sker en meerkbar forggelse i stgjen fra maskinen, skal arbejdet
stoppet omgaende. Farst efter at De har rettet fejlen, ma arbejdet genoptages.

Ved knivskift skal begge knive pa den pageeldende skive udskiftes samtidig for ikke
at skabe en ubalance.

De skal flere gange dagligt i sesesonen kontrollere, at der ikke mangler knive,
medbringere eller bolte. Er dette tilfeeldet, skal de manglende dele monteres inden
arbejdet ma genoptages.

De bgr jeevnligt renggre hatte og flowforsteerkere for jord og grees.

De bgr ligeledes kontrollere og ,lufte” friktionskoblingen jeevnligt for at sikre, den ikke
ruster sammen.
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1. INTRODUKTION

ADVARSELSMZRKATER PA MASKINEN

De pa foregdende side viste advarselsmeerkater er placeret pa maskinen som vist pa tegningen
nederst pa siden. Fgr De tager maskinen i brug, bar De efterse, om alle mzerkater er tilstede; hvis
ikke, bgr De anskaffe dem, som mangler. Maerkaterne har fglgende betydning:

1 Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne.
Dette er en pamindelse om, at De skal huske at laese de leverede dokumenter for at sikre Dem, at De betjener
maskinen korrekt og undgér ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.

2 Stop traktormotoren og fjern teendingsnggle fgr De rgrer ved maskinen.
Husk altid at stoppe traktorens motor fgr De smgrer, indstiller, vedligeholder eller reparerer. Fjern ogsa
teendingsngglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen, inden De er faerdig.

3 Drift uden duge.
Seet ikke maskinen i gang uden at duge og afskaermninger er intakte og pa deres rette pladser. Maskinen kan
slynge sten og andre fremmedlegemer ud under driften. Duge og afskeermninger er til for at nedsaette faren i
sadanne situationer

4 Efterlgb.
Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfaring stoppes, have et efterlgb, hvor knivene bliver ved
med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, far De begynder at fierne duge og
afskeermninger for inspektion og vedligeholdelse.

5 Risiko for stenkast.
Betydningen er omtrent den samme som meerkat nr. 3. Den preaeciserer dog, at selvom alle duge og
afskeermninger er pa plads, er der stadig risiko for udslyngning af sten o.lign. De ma derfor ikke tillade nogen
at opholde sig i neerheden af maskinen under drift.

6 Bgarn.
Lad aldrig barn opholde sig i naerheden af maskinen under drift. Iseer mindre bgrn har tendens til at foretage
sig uforudsete ting.

7 Roterende knive.
Lad under ingen omsteendigheder nogen naerme sig, eller opholde sig i naerheden af maskinen under driften.
Maskinens roterende knive kan uden besveer forvolde alvorlig skade pa enhver legemsdel, der rammes deraf.

8 Stenkast fra crimper.
Crimperen kagrer med meget hgjt omdrejningstal, og ligger der sten pd marken er crimperen i stand til at
slynge stenene op til 10 m bagud med meget hgj hastighed. Sgrg derfor altid for, at ingen personer opholder
sig neermere maskinen under drift.

9 Husk transportlas.
Husk altid at aktivere transportlasen inden maskinen transporteres ad offentlig vej. Fejl i hydrauliksystemet, og
utilsigtede mangvrer kan fa maskinen til at svinge ud i arbejdsstilling under transporten, og derved forarsage
alvorlig maskin- og personskade.

10 Risiko for klemning ved sammenkobling.
De mé ikke tillade nogen at opholde sig mellem maskine og traktor, ndr maskinen monteres pa traktoren. En
utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kommer i klemme.

11 Omdrejningstal og -retning.
Kontrollér at kraftoverfgringen karer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den rigtige retning.
Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil med tiden gdeleegge maskinen med risiko for personskade til fglge.

12 Kraftoverfgring.
Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan veere, hvis den ikke er
korrekt monteret eller afskeermet.

13 Max. 210 bar.
Sarg for at de hydrauliske komponenter ikke udsaettes for stgrre tryk end max. 210 bar, da der ellers er fare
for eksplosionsagtig gdelaeggelse af dele. Herved saetter De Dem selv og andre i alvorlig fare for at blive ramt
af metaldele med hgj hastighed, eller olie under hgijt tryk og temperatur.

14 Risiko for indtreekning.

Lad veere med at opholde Dem i naerheden af skeereenhedens crimpersystem mens maskinen kgrer. Sgrg for
at traktorens motor er stoppet forinden.
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Transport Position

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

8 &€
g 3 W)
o
8€8
T¢6T
9TEC

Working Position

VDTN

118€

[44:14

-18 -

8¢ces

PR11-1648



1. INTRODUKTION

TEKNISKE SPECIFIKATIONER GMT 3205 L

Type GMT ;3)205 L | GMT 3205 L | GMT g205 L
Arbejdsbredde 3,15 m
Kapacitet v. 10 km/t, effektiv 3,1 halt
Effektbehov, minimum pa PTO 70 kW/ 95 hk
Kraftudtag 1000 rpm
Olieudtag 1DV+1EV
Treekstang Heavy Duty, sidehaengslet, med drejegear
Antal skiver 8
Antal knive 16 stk.
Central indstilling af stubhgjde Standard
Flydende ophaengt skeerebord Standard (Top Safe)
Top Dry udstyr for bredt skar Standard Standard NA
Eingel | saager | e
gummiprofiler
Crimper Fingre 148 stk. 70 stk. -
Rotorbredde 2,51 meter
Central indstilling Standard
Hastighed for grees, std. 1000 rpm 1000 rpm 970 rpm
Skarbredde, enkeltskar 1,2-2,0m
Skarbredde, Top Dry 2,5m 2,5m -
Transportbredde 3,0m
Daek 380/55-17
Veegt standard 2460 kg 2500 kg 2550 kg
Veegt overfart til traktor ca. 740 kg

Tekniske data for bandenheden Collector: Se brugsanvisningen "COLLECTOR II”
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1. INTRODUKTION

STAINIVEAU
Stgjniveau efter DS/ISO 5131.

Stgjniveauet er blevet malt i traktorens farerkabine, der hvor fgrerens hoved normalt
befinder sig.

| alt 4 malinger er gennemfart, alle med traktormotorens omdrejningstal indstillet sa
PTO kgrer 1000 o/min.

1. Maskinen tilkoblet, bagruden i kabinen lukket: 70,3 dB(A)
2. Maskinen tilkoblet, bagruden i kabinen &ben: 81,9 dB(A)
3. Maskinen frakoblet, bagruden i kabinen lukket: 69,0 dB(A)
4. Maskinen frakoblet, bagruden i kabinen aben: 71,7 dB(A)
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

MONTERING PA TRAKTOR

PR12-0288b

Fig. 2-1

Fig. 2-1 GMT maskinerne kobles til traktorens liftarme. Tappene er beregnet til kategori Il. Til
kategori Il kan bgsninger leveres fra deres traktorforhandler.
Maskinen har en traekstang med et drejegear forrest, s man er uafhaengig af
vinkling af transmissionen mellem traktor og maskine.

Monteringen trin for trin:
1) Liftarmene indstilles til ens hgjde.

2) Traktorens liftarme kan nu kobles p& maskinen, og herefter lgftes til en hgjde,
hvor maskinens indgangsaksel (PIC) er 750 mm over jorden. | denne position
star maskinen vandret. Liftarmenes hgjde fastholdes i denne hgjde vha.
traktorens positionskontrol. Safremt traktorens PTO aksel afviger mere end 60
mm i hgjden, skal man haeve/seenke maskinen, sa afvigelsen bliver mindre end
60 mm.

3) | denne stilling skal liftarmene lases for at hindre sidevaerts vandring, saledes at
PTO akslen og PIC akslen ogsa star lige over for hinanden set oppefra.
En lige kraftoverfaringsaksel giver den leengste levetid pa akselkryds og
maskinens gvrige roterende dele.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

TILPASNING AF FORRESTE KO-AKSEL

PR12-0513¢

Fig. 2-2 Fig. 2-3

Fig. 2-2 Forleengerarmene A virker som stgddeempere i Top-Safe systemet, som er standard
Fig. 2-3 pa maskinen. Pa forlaengerarmene er der to muligheder for placering af traeektappe,
afhaengig af om der er korte eller lange liftarme pa traktoren.

ngdvendigt. KO-akslen er fra fabrikken tilpasset den afstand P,
fra PTO tap til PIC tap, som er standard ved de fleste
traktorfabrikater.

n ADVARSEL: Afkort ikke Deres nye KO-aksel fgr De er sikker pa det er

Alligevel skal De vaere opmeaerksom pa falgende:

Fig. 2-2 KORTE LIFTARME:
Pa traktorer hvor afstanden, K mellem PTO pa traktoren og liftarmenes koblingsgjer
er kort, skal treektappene monteres ved pos. 1.

Fig. 2-3 LANGE LIFTARME:

Pa traktorer hvor afstanden, L mellem PTO pa traktoren og liftarmenes koblingsgjer
er lang, vil en placering af treektappene ved pos. 2 veere at foretraekke.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

PR12-0513¢

Fig. 2-3 Husk ved montering af treektappene ved pos. 2 skal hgjre og venstre forlaengerarm
byttes om, og vendes.

FORSIGTIG: KO-akslens profilrgr skal ubetinget overholde mindstemalene
for overlap, som vist pa Fig. 2-4.

EVENTUEL AFKORTNING AF KO-AKSLEN

Nar maskinen er tilkoblet forlaengerarmene pa maskinen, kan det vaere ngdvendigt at
afkorte KO-akslen, for at sikre en korrekt funktion.

b =200 mm min.

EIIIID]:::: ||g ]

a =30 mm min.

[ [

Fig. 2-4 Fig. 2-5

r
3

Fig. 2-4 Tilpas KO-akslen sa den:

- har stgrst mulig overlap.

Fig. 2-5 - ikke i nogen stilling har mindre end 200 mm overlap. Her teenkes specielt
pa situationer hvor TopSafe systemets forleengerarme A vil udlgse, f.eks.
ved pakegrsel af sten eller anden jordfast forhindring.

- ikke i nogen stilling er nsermere blok end 30 mm.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

PR11-5000

Fig. 2-6

Fig. 2-6 Fastgar KO-akslens halvparter til henholdsvis PTO og PIC, nar disse er i samme
vandrette plan, og lige over for hinanden (dette er den ved denne maskine korteste
afstand). Hold akselenderne parallelle med hinanden og afmeerk de 30 mm
(minimum mal).

FORSIGTIG: Afkort alle 4 rgr lige meget. Rarprofilernes ender SKAL afrundes
og eventuelle grater SKAL omhyggeligt fjernes.
Smgr rgret grundigt inden det samles igen. lkke smurte aksler
udseettes for store friktionskreefter, hvis fx. forleengerarmene
udlgses under belastning.

A

STOTTEFOD

PR12-0381

Fig. 2-7

Fig. 2-7 Efter tilkobling svinges stattefoden A bagud og op under drejegearet, og lases med
tap og fjedersplit C.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

FRIKTIONSKOBLING

Pa KO-akslen mellem traktor og maskine er integreret en friktionskobling, der skal
sikre at maskinen ikke lider overlast ved arbejde.

VIGTIGT: Far De starter op farste gang skal koblingen "udluftes”. Se herom i
afsnittet om friktionskoblingen i kapitel 5 "VEDLIGEHOLDELSE".

FRILOB

Maskinen er ligesa udstyret med frilgb pa den forreste KO-aksel. Dette frilgb er
integreret i friktionskoblingen, og sikrer efterlab for maskinens roterende dele, nar
traktorens kraftudtag frakobles. Herved undgads ungdig overlast pad maskinens
roterende dele.

TILSLUTNING AF HYDRAULIK

PR11-0071

Fig. 2-8

Fig. 2-8 Hydraulikslangerne for treekstangens svingcylinder tilsluttes et dobbeltvirkende udtag
A og hydraulikslangen for hjulcylindrene tilsluttes et enkeltvirkende udtag B pa
traktoren.

FARE: De hydrauliske komponenter ma ikke udseettes for starre
driftstryk end 210 bar, da hgjere driftstryk kan medfgre at dele
gradvis gdelaegges. Herved opstar alvorlig fare for personskade.

-25-
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

KONTROL FGR ANVENDELSE

Far deres nye skiveslamaskine tages i brug, skal de gere falgende:

1.

2.

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

Leese denne brugsanvisning omhyggeligt.

Kontrollere at maskinen er monteret korrekt op, og at den ikke er beskadiget.
Kontroller ogsd om der er bundet dele fast inde i maskinen i forbindelse med
leveringen af maskinen.

Kontrollere korrekt PTO hastighed for traktor. For hgj PTO hastighed kan veere
livsfarlig. For lav PTO hastighed forarsager reduceret klippeevne for maskinen,
darligere afgredeflow  gennem maskinen, og g@get belastning pa
transmissionselementer.

Kontrollere KO-akslernes bevaegelse. En for kort eller for lang KO-aksel kan
medfgre stor skade pa savel traktor som maskine.

Kontrollere at disses beskyttelsesrar ikke i nogen stilling gar i klemme og kan
beskadiges.

Kontrollere at beskyttelsesrgrenes sikkerhedskaeder er forsvarligt fastgjorte og
ikke i nogen stilling strammes op og @gdeleegges.

Veere sikker pd, at hydraulikslanger er tilkoblet traktoren saledes, at de er lange
nok til cylindrenes beveegelse.

Efterspaende hjulbolte. Efter nogle timers drift med Deres nye maskine
efterspeendes alle bolte. Dette er seerligt vigtigt ved hurtigt roterende dele. Se
tilspaendingsmoment i kapitel 5 "VEDLIGEHOLDELSE".

Denne efterspaending skal ogsa foretages, nar der har veeret udfart service-
arbejde pa maskinen.

Kontrollere deektryk. Se kapitel 5 "VEDLIGEHOLDELSE".

Kontrollere at maskinen er tilstreekkelig smurt, samt olieniveau i gear og
skivebjeelke. Se kapitel 4 "SMARING".

Kontrollere friktionskoblingen, som beskrevet i kapitel 5 "VEDLIGEHOLDELSE".
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

Fra JF-STOLL er maskinens roterende dele afprgvet og fundet fejlfri. Alligevel bgr De
foretage fglgende, far De anvender maskinen:

10. Dette punkt bgr foretages med aben bagrude og uden hgreveaern:

Start maskinen op med lavt omdrejningstal. Kan der ikke konstateres unormale
skrabe- eller bankelyde kgres maskinen op pa korrekt omdrejningstal. Ved
denne arbejdshastighed iagttages det, om der eventuelt er maerkbare
vibrationer. (Se pa skeerme om disse ryster unormalt meget.)

FORSIGTIG: Huvis De er i tvivl om maskinen kgrer korrekt, stoppes traktor og
maskine gjeblikkeligt.

Med handkraft drejes de roterende dele for at kontrollere, om alle dele kan dreje frit.
Gennemga maskinen visuelt for evt. at finde fejlen. Hold gje med evt. afbreendt eller
afskrabet maling.

Safremt De ikke kan finde fejl, eller afvigelser, kontakt herefter Deres JF-STOLL
forhandler.

VIGTIGT: Det bemaerkes, at knivene ved lavt omdrejningstal, pa grund af den
mindre centrifugalkraft, kan rgre overkanten af bjeelkeophaenget, som
hgres ved en "tikkende" lyd fra knivene. Denne lyd skal forsvinde ved
normale arbejdsomdrejninger.

Det bemaerkes ligeledes, at skivebjeelken under skiverne bliver mere end handvarm.
Bjeelkens farve bliver mgrkere efter nogle timers drift.

FORSIGTIG: Hvis maskinen er kontrolleret og gnskes afprgvet i laengere tid,
lukkes traktorens bagrude eller hgreveern pafgres!

-27 -
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

3. INDSTILLINGER OG KORSEL

OPBYGNING OG FUNKTION

CHASSISRAMME OG TRAKSTANG

PR12-1649

Fig. 3-1

Fig. 3-1 Maskinen er opbygget som en bugseret skarleegger, hvor skeereenheden A er
ophaengt i en chassisramme (hjulramme), B som har egne hjul C. Forrest pa
hjulrammens venstre side er en hydraulisk aktiveret treekstang, D monteret (L i
maskinens navn star for Lateral: sidemonteret). Forrest pa treekstangen er et
drejegear monteret, som betyder at traktoren uden problemer kan dreje s& meget i
forhold til maskinen som fgreren gnsker uden at transmissionen overlastes. Kraften
til maskinen overfagres fra traktoren via PTO-aksler. Den sekundeere PTO-aksel E
imellem treekstangen og maskinen er som standard udstyret med et vidvinkelled,
som betyder at maskinen kan arbejde med fuld omdrejningstal selvom traekstangen
beveeges til midten af maskinen (transportstilling). Dermed kan maskinen let
mangvreres uden om forhindringer i marken.

Hjulene kan vha. hydrauliske cylindre henholdsvis haeve maskinen til transport-/
vendestilling og seenke den til arbejdsstilling.

Forrest i skeereenheden sidder skivebjeelken F som afskaerer afgregden og kaster den
ind mod crimpersystemet G. Crimpersystemet er monteret lige bag ved skivebjaelken.
Crimpersystemet griber materialet, lgfter det og kaster det bagud og opad, hvor det
vha. skarskeermene H samles i et jeevnt skar som ligges pa marken bag maskinen.

-28 -
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

PR12-1541

Fig. 3-2

Fig. 3-2 Nar maskinen heeves i forageren sikrer et wirersystem C at skeereenheden lgftes

forholdsvis hgjere end chassisrammen. Dermed lgftes skeereenheden hgjt over
allerede afklippet graes samtidig med at maskinens tyngdepunkt holdes sé lavt som
muligt. Dette sikrer maskinen maksimal stabilitet,- ogsa ved vendinger i forageren
med hgij fart.
Den hgit lgftede skaereenhed sikrer samtidig god frihgjde under skaereenheden sa
skarene i forageren kan passeres uden problemer. | lgftet position beeres
hovedparten af skeereenhedens vaegt af wirerne i stedet for af aflastningsfjedrerne D.
Skeereenheden haenger derfor sikkert og stabilt,- ogsa ved landevejstransport.

-29 -
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 3-3

SK/AEREENHEDEN
KL b e,
Gl TSUH:
= -b 7 ﬁ )
B
Fig. 3-3

Skeereenheden er bagerst i bunden fastgjort til hjurammen med 2
forbindelsessteenger (kadben) E. Kadbenenes opgave er at "skubbe” skeereenheden
hen over marken under hensyntagen til at denne skal kunne bevaege sig helt frit op
og ned samt tippe bagover i Top-Safe systemet. @verst er skeereenheden fastgjort til
hjulrammen med nogle andre forbindelsesteenger F som sidder sammen med Top-
Safe fjedrene G. Forbindelsessteengernes udformning med aflange huller holder
skeereenheden i en bestemt maksimal vinkel i forhold til marken, men sikrer samtidigt
at skeereenheden let kan vippe bagover hvis f.eks. en sten pakgres.

| lodret retning er skeereenheden ophaengt i aflastningsfijedrene H, som er sa kraftige
at de let alene kan baerer hele skeereenheden. Fra fabrikken er aflastningsfjedrene
indstillet sa de i arbejdsstilling beerer skeereenheden pa neer ca. 50 kg pr side.
Dermed glider skeereenheden let hen over markoverfladen, og har let ved at tilpasse
sig ujeevnheder. Sammen med Top-safe opheenget sikrer aflastningsfjedrene
skeereenheden bedst muligt imod skader som fglge af f. eks. sten i marken.
VIGTIGT! Skeerebordets gode evne til at vige op og tilbage for f. eks. sten i
marken betyder IKKE at det IKKE er ngdvendigt at samle sten pa
markerne. Bade knivene og crimpersystemet arbejder med meget
hgj hastighed, sa der er bade risiko for udkast af sten samt mekanisk
skade pa skaereenheden hvis sten pakares.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

/‘
7

Fig. 3-4 Stubhgjden indstilles vha. en mekanisme som er integreret i skeereenheden og som
aendrer skeereenhedens vinkel i forhold til marken via forbindelsesstaengerne i Top-
Safe systemet. For flere detaljer om indstilling af stubhgjde, se leengere fremme i
dette afsnit.

CRIMPERSYSTEM

GMT-maskinerne kan leveres med 3 forskellige crimpersystemer, GMT 3205 P med
Y-formede PE fingre, GMT 3205 S med Y-formede stalslagler og GMT 3205 R med
gummibelagte stalvalser. Pa alle maskintyperne kan crimpningsgraden justeres. Se
senere i dette afsnit mere detaljeret hvordan dette gares.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

TRANSPORT PA OFFENTLIG VEJ

Maskinen er konstrueret til at treekkes efter en traktor ophaengt i dennes liftarme,
jeevnfgr afsnittet MONTERING PA TRAKTOR i kapitel 2 "TILKOBLING TIL
TRAKTOR". Transporthastigheden ma ikke overskride landets
hastighedsbegraensninger for landbrugsmaskiner.

N[l

R
_ [
] B
PR11-0078

Fig. 3-5

Fig. 3-5 Maskinlgft- og seenkning sker med det enkeltvirkende olieudtag, hvorpa
hydraulikslangen fra lgftecylindrene er monteret.

FARE: Nar maskinen er haevet for transport, skal kuglehanen pa cylinderen i
venstre side lukkes, (handtaget star vandret) for at sikre mod
slangebrud.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Ved lgft af maskinen fagrste gang

Fortseet med at pavirke traktorens fjernudtag indtil maskinen er lgftet helt op til
cylindrene er fuldt udstrakte. Hvis der er lidt luft tilbage i det hydrauliske system vil
maskinen lgftes skeevt. Dette Igses ved at haeve og seenke maskinen nogle gange.

PR11-1650

Fig. 3-6

Fig. 3-6 Opklap sideskeermene for at reducere transportbredden mest muligt. Sideskeermene
fastholdes i opklappet position af en gummidgrholder.

FARE: TRAFIKAFMARKNING:
A Det pahviler til en hver tid ejeren at sgrge for at det monterede

lysanleeg er intakt, og at anden trafikafmaerkning i henhold til
landets geeldende love pa omradet overholdes.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

CYLINDER FOR TRAEKSTANG

PR12-1651

Fig. 3-7 Hydraulikcylinderen T for drejning af treekstangen U er udstyret med en dobbelt
pilotstyret kontraventil V, der fastholder cylinderen og dermed ogsa maskinen i en
given stilling, nar hydraulikhandtaget til treekstangen ikke betjenes.

Traktorfareren er saledes sikret mod, at maskinen udfarer utilsigtet eller pludselig
bevaegelse pga. f.eks. utaette ventiler eller koblinger pa traktoren eller at en slange
springer eller hopper af.

holdes i forsvarlig stand, da urenheder i enkelte tilfeelde kan

n ADVARSEL: Slangekoblinger skal holdes rene, og filter pa traktoren skal
hindre ventilen i at arbejde korrekt.

-34 -
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SIKRING AF TRAEKSTANGENS POSITION

PR14-0233

Fig. 3-8

Fig. 3-8 Efter at maskinen er drejet om i transportstilling, s& den lgber lige bagved traktoren,
skal kuglehanen X pé slangen til treekstangscylinderen lukkes.
Ventilen er vist i &ben stilling, og lukkes nar handtaget drejes 90 grader.

Hanen skal lukkes ved transport for at sikre mod utilsigtet brug af hydraulikhdndtaget,
sa maskinen ikke svinger ud mod arbejdsstilling og dermed ager transportbredden.

-35-
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 3-9

INDSTILLING AF TRAEKSTANGENS UDSLAG

PR12-1652

Fig. 3-9

Treekstangens udslag bestemmes af svingcylinderen Y. Nar cylinderen er trukket
sammen er maskinen i transportstilling, hvor den er centreret lige bag traktoren.
Treekstangens udslag i arbejdsstilling kan indstilles, saledes at den passer til det
terreen der arbejdes i. Indstillingen sendres ved at flytte cylinderen Y imellem de 4
huller pa traekkonsollen Z. Placeringen bestemmer hvor langt traekstangen svinger ud
til hgjre i arbejdsstilling. Fra fabrikken er cylinderen placeret i hullet (N), som giver et
udslag som passer til de fleste forhold. Hullet O+ (overlap forgget) far maskinen til at
svinge 150mm mindre ud i arbejdsstilling, hvorved overlappet imellem det slaede og
usldede grees forgges. Dermed bliver tendensen til striber af uslaet graes imellem de
enkelte treek reduceret. Det er iseer anvendeligt i kuperet terraen, eller hvor der ikke
kan kares i lige linier. Hullet O- (overlap formindsket) formindsker pa tilsvarende vis
overlappet med 150mm. Det kan anvendes i fladt terreen og hvor der kan kares i lige
linier. Dermed sikres at maskinens arbejdsbredde udnyttes optimalt. Hullet (A)
anvendes alene hvis maskinen er udstyret med asymmetrisk udstyr. | denne stilling
svinger maskinen ca. 475mm mere ud end normalstillingen. Udstyret findes som
tilbehgr til maskinen, og er naermere beskrevet i afsnittet ’ASYMMETRISK UDSTYR”
sidst i dette kapitel.

Vigtigt: Maskinen er saledes konstrueret, at transportstillingen er densamme,
uanset hvilke indstillinger af trykcylinderen, der anvendes. Det har
derfor ikke nogen indflydelse pa maskinens transportbredde, hvilket
af de fire huller i treekkonsollen, der anvendes.

KOMBINATION MED FRONTSLAMASKINE

Hvis der kagres med maskinen i kombination med en frontmaskine skal ovennaevnte
indstilling foretages for at opna det rigtige overlap imellem frontmaskinen og GMT
maskinen. Det ngdvendige overlap er farst og fremmest afhaengigt af frontmaskinens
arbejdsbredde, men selvfglgelig ogsa af terreenforhold. Anvendes en meget bred
frontmaskine, eksempelvis en med 3,5m arbejdsbredde, kan det veere ngdvendigt at
anvende hullet for asymmetrisk udstyr (A). Hvis det medfagrer for lille overlap, og
dermed stribedannelser, er det ngdvendigt at undlade at kgre GMT maskinens
svingcylinder helt ud.
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Fig. 3-10 Marken abnes med maskinen svinget ud i arbejdsstilling. | denne stilling kares med
uret rundt nogle omgange (1), sa der bliver plads til vending i enderne. Klarggring af
forageren afsluttes med at skarleegge den yderste omgang, hvor der kares mod uret
(2).

Herefter kan marken skarlaegges i et stykke, eller opdeles i felter efter behov (3).
Fremkarselshastigheden kan variere fra 6 — 20 km/t, afheengig af afgreden og
karselsforholdene.
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e yyyy

Fig. 3-11 Drejegearet tillader at der kan drejes ubegraenset til begge sider, uden at der opstar
vibrationer 1 transmissionen. Vendetiden i markhjgrnerne reduceres fra de
seedvanlige ca. 12 sek. til kun ca. 3 sek., fordi maskinen praktisk talt drejer omkring
sin egen akse.

Kobl forsigtigt kraftudtaget til, og bring maskinen op pa korrekt omdrejningstal som er
1000 rpm pa trakorens PTO-aksel, inden der kgres ind i afgrgden. Ogsa under
belastning skal 1000 o/min pa PTO holdes. Juster motorens hastighed hvis dette ikke
er tilfeeldet. Nar der skarleegges skal traktorens enkeltvirkende hydraulikudtag for
lzft/seenk af maskine sta i flydestilling.

STUBH@JDE OG AFLASTNING AF SKIVEBJALKEN

| det fglgende beskrives mere detaljeret hvordan maskinens aflastning, stubhgjde og
Top-Safe indstilles korrekt.

Inden der foretages reguleringer af stubhgjden og aflastning af skivebjeelken skal
falgende gares.

e Maskinen svinges til arbejdsstilling.

e Maskinen skal veere korrekt monteret i traktorens liftarme, ifglge afsnittet
MONTERING PA TRAKTOR i kapitel 2 "TILKOBLING TIL TRAKTOR".

e Skivebjeelken skal vaere saenket ned pa et plant underlag.

INDSTILLING AF STUBHGJDEN

Stubhgjden reguleres ved justering af skaereenhedens, og dermed skivebjeelkens
haeldning i forhold til markoverfladen.
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PR12-1545

Fig. 3-12
Fig. 3-12 Figuren henviser til sammenhaengen mellem skivebjeelkens haeldning og den

teoretiske stubhgjde. Normalt ses stubhgjden i praksis som 1,5 til 2 gange den
teoretiske stubhgjde.
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Fig. 3-13

Fig. 3-13 Indstillingen af stubhgjden foretages ved at justere skivebjeelkens haeldning vha.
spindlen R, pa fig. 3-13, som er placeret i venstre side af maskinen. Splitten Q
fiernes, og lasen S lgftes fri af spindlens 6-kantede hoved. Handtaget P (som
befinder sig i veerktgjskassen) anvendes til at dreje spindlen. P& skalaen D kan
aflaeses hvilken heeldning i grader skivebjeelken har i forhold til markoverfladen.

A

VIGTIGT!

Efter endt justering af stubhgjden, fig. 3-13, skal ldsen S igen

placeres over spindlen R og splitten Q skal sezettes pa plads i
spindlen igen. Sker dette ikke, fastholdes den valgte stubhgjde ikke.

[°]

Grader

Teoretisk
stubhgjde
[mm]

98

87

78

69

59

49

41

32

OINOO|BWIN|FL|O

28

(o]

24

Fig.

3-14

Fig. 3-14 Skemaet pa fig. 3-14 viser sammenhangen imellem teoretisk stubhgjde og

skivebjeelkens heaeldning i

forhold til markoverfladen.

Bade veerdierne pa

stubhgjdeindikatorens angivelse i grader og skemaet 3-14 skal opfattes om

omtrentlige.
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indflydelse pa Top-safe-systemets indstilling. Det er saledes ikke
ngdvendigt at foretage korrektioner pa Top-Safe indstillingen efter at
stubhgjden er blevet eendret.

n VIGTIGT! Maskinen er sadan opbygget at stubhgjdeindstilling IKKE har nogen

VIGTIGT! Stubhgijdeindstilling har en beskeden indflydelse pa aflastningen.
Andres stubhgjden en lille smule, er det ikke ngdvendigt at foretage
justering af aflastningen. Men andres stubhgjden vaesentligt, er det
ngdvendigt at tjekke aflastningsindstillingen.

HAJE SLABESKO (EKSTRAUDSTYR)

PR12-1574

Fig. 3.15

Fig 3.15 @nskes en endnu hgjere stubhgjde end de ca. 100 som er muligt med
standardmaskinen, kan et seet forhgjede slaebesko E leveres. Disse monteres vha.
de medleverede bolte under standardskoene som vist pa figuren. Med disse hgije
sleebesko monteret forgges den maximale stubhgjde til ca. 120mm.

-41 -
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Fig. 3-16

INDSTILLING AF AFLASTNINGSSYSTEMET

PR12-1653

Skeereenhedens aflastning kan indstilles ved at justerer pa spindlerne H1. Fjern split
F1 og lgft lasen E1 fri af hjulrammen. Lasen E1 kan nu anvendes til at dreje spindlen
H1. Alternativt kan handtaget G1 ogsa anvendes til at dreje spindlen.

Drejes handtaget med uret strammes fijederen, hvorved skaereenheden trykker
mindre pa markoverfladen.

A VIGTIGT! Aflastningen skal justeres i begge sider.

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111
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Fig. 3-17

Fig. 3-17 Fjedrene speendes/lgsnes til veegten pa jorden er ca.

Kontrollen foretages med skeereenheden saenket helt ned.

40-50 kg. i hver side.

VIGTIGT! Opspeending af aflastningsfiedrene er IKKE ngdvendigvis ens i
begge sider.

PR12-1653

Fig. 3-16 Efter endt justering placeres lasen E1 igen over spindlen
pa plads.
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EFTERJUSTERING AF AFLASTNINGEN

For stor aflastning (Bjeelken er let):
- Stubben bliver ujeevn (bglget). Er det tilfeeldet, skal aflastningsfjedrene lgsnes lidt
mere.

For lille aflastning (Bjeelken er tung):

- Maskinen forarsager skade pa greesrgdderne, som reducerer genvaekst, og der
opstar gget slid pa slaabeskoene

- @get risiko for, at maskinen "samler sten op", hvilket betyder gget risiko for skade
pa materialer og personer.

VIGTIGT: Aflastningens stagrrelse er vejledende, og skal tilpasses terreen og
karsel.
Med mellemrum bgr man holde gje med, at maskinen kgrer med den
rigtige aflastning. Jord og grees pa skivebjeelken og resten af
skeereenheden kan aendre aflastningen vaesentlig!

INDSTILLING AF TOP-SAFE SYSTEMET FOR SKAREENHEDEN

_’/‘/q»;/ <A )
W ) 1)
=

PR12-1548

Fig. 3-18

Fig. 3-18 Top-Safe systemet pa skeereenheden har til opgave at sikrer at skeereenheden let

kan vippe bagover hvis en forhindring rammes. Fjedrene i systemet er treekfjedre. Jo
mere fjedrene spaendes (dvs. jo laeengere fjedrene er), jo lettere vipper skeereenheden
bagover. Fjedrenes indstilles til ca. 41lcm leengde for selve fjedrene. Laengden
&endres ved at Igsne kontramgtrikkerne 11, og herefter spsendes gevindstangen
(drejes med uret) J1 for at lave fijedrene leengere (strammere) eller lgsnes (drejes
mod uret) J1 for at gare fjedrene kortere (svagere).

A VIGTIGT! Efter afsluttet justering skal kontramgtrikkerne I1 spaendes igen.
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Indstillingen kontrolleres efterfglgende pa falgende made:
o Stubhgjden indstilles til ca. 5 grader. Fglg anvisningen tidligere i dette
afsnit vedr. stubhgjdeindstilling.
o Traekstangen fares til arbejdsposition.
o Maskinen saenkes til arbejdsposition pa et plant underlag
o Herefter heenger De Dem pa overpladen bag pa maskinen, hvorved
skaereenheden akkurat skal kunne vippe og skivebjselken lgftes fra jorden.

Top-Safe indstillingen kontrolleres slutteligt ved farste arbejdskarsel i marken. Hvis
skeereenheden har for meget tendens til at vippe bagover under arbejdet, og
stubhgjden derfor bliver ukonstant, er Top-Safe fjedrene for stramme. Fjedrenes
leengde gares lidt kortere ved at fglge ovennaevnte metode.

er derfor ngdvendigt at gennemfgrer ovennaevnte indstilling og

VIGTIGT: Top-Safe fjedre er, af hensyn til transport, ikke justeret ab fabrik. Det
A kontrol inden maskinen tages i brug.

INDSTILLING AF TOP-SAFE SYSTEMET | TREKSTANGEN

PR12-1549

PR11-0287

Fig. 3-20

Fig. 3-19 Top-Safe systemet pa skeereenheden arbejder sammen med Top-Safe systemet i
treekstangens tilkoblingsanordning. Ved pakersel af f. eks. en sten opstar et
momentant ekstraordinaert treek i treekstangen, som udlgser vippearmene K1 i
treekket, hvorved hele treekstangen, og dermed maskinen haeves over forhindringen.

Fig. 3-20 Dette er illustreret pa billede 3 i fig. 3-20.
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Fig. 3-19 Indeni forskruningerne L1 sidder en pal og en trykfjeder. Palen trykkes af fjederen ind
i et hul i vippearmen K1. Strammes forskruningen (drejes med uret) medfgrer dette
at palen trykkes hardere i hullet i vippearmen, hvorfor denne ikke udlgser sa let.

Systemet skal vaere indstillet sa det netop ikke udlgser ved almindelig karsel, incl.
gearskift, vendinger og bakkekgrsel. Fra fabrikken er det indstillet sa det passer
under normale forhold. Det er derfor normalt ikke ngdvendigt at aendre pa systemets
indstilling.
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HJULRAMMENS H@JDE OVER MARKEN
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Fig. 3-21

Fig. 3-21 De hydrauliske cylindre som haever maskinen, kan monteres i 2 positioner. | er
standard position. | position J seenkes hjulrammen vyderligere 20 mm i
arbejdsposition. Kgdbenet E bliver dermed mere vandret. Skeerebordets bevaegelser
hen over markoverfladen bliver roligere og marktrykket bliver mindre. Skaerebordets
beveegelsesfrihed opad begraenses dog.

VIGTIGT! Position J m& derfor kun anvendes nar forholdene er til det, dvs. nar
marken er jeevn og uden f.eks. dybe spor eller plovfuger.

Bemaerk! Der er ingen forskel i lgftehgjden i de to positioner.

Bemaerk! Der sker ingen andring af stubhgjden eller Top-Safe indstillingen
ved at sendrer cylindrenes position.

Bemeerk! Det er ngdvendigt at kontrollere aflastningsfjedrenes indstilling vis
cylindrenes position andre.

A ADVARSEL: Inden de gverste nagler i lgftecylindrene afmonteres skal falgende
gares:

Treekstangen fares til midterste position vha. svingcylinderen.

Maskinen saenkes helt ned til arbejdsposition sa lgftecylindrene er i bund.
Traktorens handbremse aktiveres og motoren standses.

Maskinen lgftes i punktet L pa Fig. 3-3 under hjulrammen. Det er ogsa i orden
at lgfte i punktet K pa hjulrammen, hvis godkendt lgftegrej er til radighed.
Forsgg IKKE at understgtte maskinen andre steder end L eller K, da fjernelse
af naglen i cylinderen sa kan fare til at maskinen bliver ustabil. De risikerer
derfor i veerste fald at komme i klemme.

o Speendstiften i naglen | kan derefter slas ud, naglen | afmonteres og cylinderens
agverste punkt flyttes til den nye position. Monter igen naglen, og sla
spaendstiften i naglen igen.

VIGTIGT! Cylindernes position skal veere ens i begge sider inden maskinen
igen ma heaeves.
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PE- OG STALSLAGLE-CRIMPER

Det fglgende omhandler GMT 3205 S L med slaglecrimper og GMT 3205 P L
med PE-finger crimper.

Generelt: De to maskintyper er helt identisk opbygget pa naer crimperfingrene
0g den tilsvarende crimperrotor.

Crimperrotoren kgrer som standard 1000 o/min. @nskes en seerlig mild crimpning
kan et andet remsaet leveres som aendrer hastigheden pa rotoren til 640 o/min.

Kontakt din forhandler hvis De gnsker denne sendring gennemfgrt, da han har den
ngdvendige ekspertise.

PR12-1550

Fig. 3-22
Fig. 3-22 Crimpningsgraden kan varieres ved at sendre afstanden mellem crimperplade og
rotor. Fig. 3-21 viser crimperpladen Q1 hvor den er sa teet pa rotorens medbringere
P1 som muligt.

Generelt om crimpning i forhold til afstanden til rotoren:

Lille afstand =  Kraftig crimpning
Stor afstand =  Svagere crimpning

Crimpergraden kan varieres ved at aendre afstanden mellem crimperpladen Q1 og
rotorens medbringere P1. Reguleringen kan ske trinlgst pa falgende made:
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PR12-1551

Fig. 3-23

Fig. 3-23 Splitten S1 fijernes og spindlen R1 drejes. Samme handsving som bruges til
indstilling af aflastningsfjedrene og stubhgjden kan anvendes. For at fa mere plads til
handsvinget er det en fordel at flytte Top-Dry handtaget T1 helt tilbage. Dette gares
ved at fierne splitten V1 og derefter flytte handtaget.

Drejes der MED uret = Kraftigere crimpning.
Drejes der MOD uret = Svagere crimpning.

Nar spindlen R1 er drejet helt MED uret, er afstanden fra medbringerspidserne
til crimperpladen ca. 20mm.

Nar spindlen R1 er drejet helt IMOD uret, er afstanden fra medbringerspidserne
til crimperpladen ca. 53mm.

GENERELT VEDR. CRIMPNING

Hvis fremkgrselshastigheden gges, gges materialemaengden igennem maskinen
ogsa. For at opna den samme crimpning, er det derfor ngdvendigt ogsa at gge
crimpningsgraden ved at skrue spindlen MED uret.
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CRIMPERENS KAST

PR12-1550

Fig. 3.22

Fig 3-22 Medbringerne pa crimperrotoren griber fat i det afklippede materiale treekker det
opad. Her rammer det crimperpladen, hvis form sendrer materialets retning til bagud.
Der hvor crimperpladen slutter, kastes materialet med stor kraft bagud i den retning
som crimperpladen definerer. Crimperpladen kan fastgeres i 2 punkter for oven, O1
og N1. Under normale forhold skal crimperpladen vaere monteret i O1. | denne stilling
kastes graesset i en lidt hgjere linie. Ved karsel f. eks. med collector giver det de
bedste justeringsmuligheder af skar- og stopskeerme. | tynde afgregder kan det vaere
en fordel at kare med crimperpladen i N1, da det giver en lidt kraftigere crimpning.

Bemaerk! Der er ikke naevneveerdig forskel pd den minimale afstand imellem
crimperpladen og rotorens medbringerspidser i henholdsvis O1 og
N1.

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111 = 50 =



3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

VALSECRIMPER

Det folgende omhandler GMT 3205 L R med valsecrimper.

Standard omdrejningstal er 970 o/min.

PR12-1552

Fig. 3-24

Fig. 3-24 Crimpningen foregar ved at det afklippede materiale tvinges ind imellem de to
gummibelagte valser. Den gverste valse er ophaengt i nogle vippearme Z1 som via
fledre X1 (og tyngdekraften) i begge sider af maskinen holdes ned mod den nederste
valse. Dette ophaeng giver desuden mulighed for at fremmedlegemer kan passerer
maskinen med relativ lille skade til fglge. Crimpningsgraden kan indstilles ved at
lasne eller stramme disse fjedre. Dette gares ved at lgsne eller stramme mgtrikken
Y1. Drejes den MED uret, strammes fjederen, hvorved crimpningen JGES.

A VIGTIGT! Valsetrykket skal indstilles ens pa begge sider af maskinen.

Som standard leveres maskinen med et remtraek til den nederste valse. Remtraekket
er placeret i hgjre side af sksereenheden. Som ekstraudstyr kan et
synkroniseringssaet A2 leveres, som vha. tandhjul tvinger den gverste valse til at
kare i takt som den nederste. Synkroniseringsseettet monteres i venstre side af
skeereenheden.
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CRIMPNING

Crimpningen bar ikke vaere kraftigere end at tilstraekkelig hurtig tarring opnas. Den
rette crimpningsgrad kan veere vanskeligt at bedgmme, specielt i rene graesafgrader.
Strdene skal veere brudte, men ikke knuste. Knuste blade og staengler medfarer et
ungdvendigt spild.

For kraftig crimpning kan ses pa, at steenglerne far en mgrkegrgn misfarvning og
afgiver veeske.

Arsagen kan veere: - at valserne er stillet for teet
- at valsetrykket er for stort og
- at karehastigheden eventuelt er for lav.

For let crimpning kendetegnes ved at strdene holder sig oprejst, nar et bundt
holdes op i handen.

Arsagen kan veere: - at valseafstanden er for stor
- at valsetrykket er for lille og
- at kgrehastigheden eventuelt er for hgj.
Det kan veere lidt vanskeligt at afggre, om crimpningen er tilpas, men lad Dem ikke
friste til overdreven crimpning. Den er som regel tilstraekkeligt, selvom det ikke
umiddelbart ses pa greesset.
Som retningslinie kan gives:
- | rene greesafgrgder speendes fjedrene.

- | klgver, lucerne og lignende bladrige afgragder |gsnes fjedrene.
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INDSTILLING AF VALSERNES AFSTAND

2 mm

LBl

PR11-1053

Fig. 3-25

Fig. 3-25 Afstanden mellem valserne skal overalt veere min. 2 mm, og valserne skal kagre uden
betydelig stgj.

SIKKERHED: Afstanden bgr kontrolleres inden opstart, og males bagfra mellem
valserne. Mal flere steder henover valsebredden.

PR12-1556

Fig. 3-26

Fig. 3-26 Eventuel justering af afstanden foretages ved skruen B2 pa fig. 3-25, som er forsynet
med en kontramgtrik, der skal spaendes godt til efter justering.

VIGTIGT! Justering foretages pa begge sider af maskinen.

VIGTIGT! Opstar der mislyde eller vibrationer, kan det skyldes, at valserne star
for teet sammen.

Kontroller derfor ovennaevnte indstilling jeevnligt.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

FOR MASKINER MED SYNKRONISERINGSSYSTEM MONTERET PA VALSERNE

Synkroniseringssystemet er nogle tandhjulsseet monteret pa valsernes ender i
maskinens venstre side. Systemet tvinger valserne til at kare i takt.

INDSTILLING AF SYNKRONISERINGSSYSTEMET

N

A

LN —
v
Y

-

el

B

PR12-1554

Fig. 3-27

Fig. 3-27 Hvis synkroniseringssystem er monteret er det vigtigt at dette er indstillet sa
valsernes profiler ikke rarer ved hinanden, ellers kan arbejdsresultatet blive darligere
og der kan opstd mange vibrationer i maskinen. Systemet er korrekt indstillet nar
afstanden C2 pa fig. 3-26 er tilnaermelsesvis ens i begge sider.

PR11-1555

Fig. 3-28
Fig. 3-28 Indstillingen af synkroniseringssystemet kontrolleres igennem inspektionshullet D2
pa fig. 3-27.
For efterjustering lgsnes de 4 bolte E2 og valsen drejes i ret position. Efter endt
justering spaendes boltene med 200 Nm (20 kgm).

VIGTIGT! Opstar der mislyde eller vibrationer i maskinen, kan det skyldes, at
synkroniseringssystemet ikke er korrekt indstillet.

Kontroller derfor ovennaevnte indstilling jeevnligt.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

SKARSK/ERME

Skarskaermene pa maskinen skal sikre, at det aflagte skar har den gnskede form og
bredde. Afgraden kastes af crimpersystemet bagud mod skarskeermene, som
herefter leder afgraden sammen til et luftigt smalt skar med rektanguleert tveersnit.

Et sadant skar giver gode forudsaetninger for dels en effektiv fortgrring, og dels en
efterfglgende uproblematisk opsamling for en eksaktsnitter eller en presser.

PR12-1553

Fig. 3-29 Bredden af skaret kan reguleres ved at dreje pa skarskaermene G2. Handtagene F2
pa overpladen lgsnes, skaermene flyttes enten udad eller indad, og handtagene
spaendes til igen.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

UDSTYR FOR BREDSPREDNING (TOP DRY)

PE- og slaglecrimpermaskiner er som standard monteret med udstyr for
bredspredning, (Top-Dry), som ger det muligt at sprede afgr@den, i stedet for at
laegge et skar, med henblik pa at opna hurtigere fortarring af denne.

Fig. 3-30

Fig. 3-30 Udstyret bestar af en plade M1, der er monteret bag crimperrotoren. Pa fig. 3-30 er
M1 vist i aktiv position, dvs. maskinen bredspreder i denne stilling. Ved karsel med
maskinen, hvor de gnsker almindelig skarlaegning, skal pladen M1 vaere klappet op
under overpladen og er saledes inaktiv.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

INDSTILLING AF TOP-DRY

PR12-1551

Fig. 3-31

Fig. 3-31 Handtaget T1 er pa fig. 3-31 vist i inaktiv position. Nar der skal bredspredes, klappes
pladen i aktiv position ved at flytte T1 til position Ul. Fjern splitten V1 og for
handtaget T1 hen over tappen Ul og monter herefter splitten V1 igen sa handtaget
holdes fast pa tappen.

Nar der bredspredes kastes afgraden fra crimperrotoren mod pladen, der leder
afgraden ned mod jorden. Herved ledes afgrgden nedenunder skarskeermene og
tvinges derfor ikke af disse ind til et smallere skar. | stedet leegges afgr@den i samme
bredde som crimpersystemets bredde. Dette svarer nogenlunde til den indvendige
afstand imellem hjulene.

VIGTIGT! Nar der bredspredes med Top-Dry systemet, tvinges afgrgden til at

veere i kontakt med crimperfingrene over en lsengere streekning.
Dette medfarer en lille forggelse af crimpninggraden.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 3-32

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

ASYMMETRISK UDSTYR (TILBEHZR)

Som tilbehar kan JF-STOLL levere et udstyr for asymmetrisk skarlaegning.
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Fig. 3-32

Udstyret gar det muligt at leegge to skar asymmetrisk og i indbyrdes afstand, sa en 3
meters pickup i de fleste tilfeelde kan opsamle de to skar.

Udstyret bestar af skarskeermforleengere, hydraulisk udstyr for beveegelse af skar-
skeermene, et mekanisk stop, som monteres pa svingcylinderen pa treekstangen,
samt trykfijedre til Top-Safe-systemet. Ved to pa hinanden falgende karsler svinges
skarskaermene henholdsvis til hgjre (1) og venstre (2), hvorved det asymmetriske
dobbeltskar (3) skabes. Nar fgrste skar skal leegges, skal skarskeermene svinges helt
til hgjre (1), og samtidig skal traekstangen svinges helt til hgjre, sa traktoren skal kare
hen over det forgdende skar. Nar anden skar skal laegges (2) skal skarskaermene
svinges helt til venstre, samtidig med at traekstangen svinges ind i en position noget
teettere pa traktoren saledes at traktoren kan kere over det foregdende skar, som i
dette tilfeelde ligger helt teet pd det usldede grees. Det mekaniske stop for
svingcylinderen er konstrueret sa det standser cylinderen netop der hvor maskinen
skal kare nar dette skar skal laegges.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

MONTERING
Udstyret monteres i henhold til den medleverede instruktionstegning.

Fig. 3-33
Fig. 3-33 Cylinderldsen P monteres sammen med cylinderen Y i hullet A pa

hjulrammekonsollen Z. Cylinderlasen er forsynet med en bladfieder T som holder den
i kontakt med cylinderen. Nar maskinen svinges ud i arbejdsposition trykkes
cylinderldsen i indgreb saledes at cylinderen efterfglgende kun kan treekkes et
bestemt stykke ind inden den blokeres. Med cylinderlasen aktiveret, kan maskinen
derfor kun bevaeges imellem helt udslaet og position (2) pa fig. 3-32.

Nar skarlaegningen er afsluttet er det ngdvendigt at deaktivere cylinderlasen far
maskinen kan flyttes til transportposition. Dette gares ved at treekke i snoren som er
monteret i gjet Q, hvorved cylinderlasen traekkes vaek fra cylinderen. Svingcylinderen
aktiveres derefter indtil maskinen er i transportposition.

Nar asymmetrisk udstyr ikke anvendes kan cylinderlasen P fastholdes veek fra

cylinderen Y ved at monterer traktorsplitten S. Splitten kan monteres nar man med
handen trykker cylinderlasen helt i bund imod hjulrammen.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 3-34 Det er vigtigt at nylon skiverne A er lagt imellem forbindelses-stangen B og

Fig 3-35

overpladerne C, og det afprgves om skeermene er let bevaegelige inden hydraulik
monteres.

En drgviebrik er monteret i cylinderen for skarskeermene, for at nedseette
beveegelseshastigheden. Det kan dog alligevel veere ngdvendigt at reducere
olieflowet fra traktoren, for at fa en passende beveegelse af skaermene.

INDSTILLING OG KORSEL

Fig. 3-35

Det er muligt at koble cylinderen til skarskeermene sammen med svingcylinderen pa
treekstangen. Dette kan ggres med de 2 medleverede “2 til 1-samlinger”, hvor lynkob-
linger fra de 2 cylindre kobles pa ved A, og den enkelte lynkobling B monteres i ét
dobbeltvirkende udtag pa traktoren.

Herved foregar svingning af treekstangen simultant med svingning af skarskeermene.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

PR12-1159
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Fig. 3-36 Fig. 3-37

Fig. 3-36 Cylinderen for skarskeermene kan monteres i 2 positioner pa maskinen. Pos. A er
Fig. 3-37 standardindstilling, hvor skarskeermene beveeges i fuldt udslag og afstanden x
mellem skeaermene er maksimal.
Cylinderen kan flyttes til pos. B, der giver en reduceret beveegelse af skarskeermene
og afstanden y mellem skeermene er minimeret. | denne position opnas et smallere
asymmetrisk dobbeltskar, hvor de to enkelte skar ogsa er smallere.

vaere at foretreekke, da vinkling af skarkeerme som pa fig. 3-37
kan hindre et problemfrit afgreadeflow.

AADVARSEL: Under karsel i tung og vad afgrgde, vil standardindstillingen
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

PR12-1655

Fig. 3-38

Fig. 3-38 Det asymmetriske udstyr forgger veegten af skeereenhedens bagende. Det medfarer
at Top-safe systemet alt for let udlgses, hvorfor det ikke er muligt at holde en
konstant klippehgjde. For at kompensere for dette, er det ngdvendigt at montere
beslaget C og Top-safe fijedrene D. Beslagene C monteres pa tappen F som vist pa
figuren. Laftepunktet, som aflastningsfjedrene baerer skeereenheden i, flyttes derved
bagud, hvorved skeereenhedens tendens til at vippe bagover i Top-Safe systemet
mindskes. De originale Top-Safe fjedre er treekfjedre. De skal udskiftes med D, som
er trykfiedre. Trykfjedersystemet indstilles sa der er 125mm gevindstang synlig i [E].

VIGTIGT!

VIGTIGT!

VIGTIGT!

A
A
A VIGTIGT!
A
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Maskinen seenkes HELT til jorden og aflastningsfijedrene lgsnes
HELT inden nederste fjederbeslag kan afmonteres og den anden
type C kan monteres. Fjedrene monteres derefter i bagerste punkt F.

Nar aflastningsfiedrene er flyttet til den @nskede position, er det
ngdvendigt at gennemfgre indstilling af aflastningssystemet og Top-
Safe systemet pa ny inden maskinen er klar til brug. Felg
beskrivelserne for dette tidligere i dette afsnit.

Forsgg ikke at monterer de eksisterende beslag i punktet C pa den
bagerste tap F. Det vil resultere i at aflastningsfijedrene vil komme i
kontakt med hjulrammens ben.

Hvis der kares med maskinen i meget lav stub, vil skeereenhedens
tendens til at vippe bagover i Top-Safe systemet ligeledes gges, fordi
skaereenheden veegt hviler mere pa sleebeskoenes forende end
bagende. For at kompensere for dette, kan det veere ngdvendigt at
gge effekten af trykfjedrene i Top-Safe systemet ved at justerer
afstanden [E] sterre end 125mm. Systemet er sadan indrettet at det
ikke er muligt at sge denne afstand til mere end ca. 175 mm. Det
skyldes at hvis fjedrene strammes mere seettes Top-Safe systemet
helt eller delvis ud af funktion, med deraf fglgende veesentligt gget
risikoen for beskadigelse af maskinen, hvis eksempelvis en jordfast
sten pakares.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL
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Fig. 3-39

Fig. 3-39 Det asymmetriske seet leveres med skeermforleengerne F og G. Disse kan anvendes
til at afhjeelpe spildproblemer. Det kan seerligt veere et problem hvis der kares i
afgrade som ikke er seerlig kraftig, eller som er meget let. Det kan ogsa forekomme i

fugtigt forhold.

VIGTIGT! Hvis maskinen skal bredsprede (Top-Dry aktiveret) skal
skaermforlaengerne G pa de inderste faste skaerme afmonteres, ellers
bredspredes der ikke ordentligt. Det er ikke ngdvendigt at afmontere

pladerne F pa de bevaegelige skaerme.
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4. SMORING

4. SMORING

Smgreskema for skiveslamaskiner GMT-L
VIGTIGT: De efterfglgende smgresteder skal smgres efter angivet driftstime interval.
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4. SMORING

FEDT

De bgr altid forsikre Dem om, at maskinen er forsvarlig smurt, inden De lader den
arbejde. Dette er ogsa nagdvendigt inden den tages i brug farste gang.

Gennemga smareskemaet overfor.
FEDTTYPE: Universalfedt af god kvalitet.

Beveegelige mekaniske forbindelser smgres med fedt eller olie efter behov.

VIGTIGT: Hvis maskinen renggres med hgjtryksrenser, skal man bagefter
smgre hele maskinen omhyggeligt, sa eventuelt vand presses ud af
lejerne.

FORSIGTIG: Veaer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Sprajt
aldrig direkte pa lejerne.
KRAFTOVERFORINGSAKSLER

A FORSIGTIG: Veer seerlig opmaerksom pa kraftoverfaringsakslernes (KO-
akslernes) forskydelige profilrgr. De skal kunne glide frem og
tilbage under pavirkning af store momentbelastninger.

PR12-0389a

Fig. 4-1

Fig. 4-1 Udelader man at smagre profilrgrene tilstraekkeligt, vil der hurtigt
opsta store friktionskraefter (rivning) i profilrgrene, som
gdelaegges, og med tiden geelder dette ogsad akseltappe og
gearkasser.
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4. SMORING

Fig. 4-2

Fig. 4-2

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

MASKINDELE MED OLIE

KONTROL AF OLIE | KNIVBJALKEN

Olien i knivbjeelkerne er meget tyktflydende, seerligt nar den er kold. Vent derfor
mindst 15 minutter ved kold olie og mindst 3 minutter ved varm olie, far oliestanden
kontrolleres, hvis maskinen er blevet flyttet eller har veeret i gang.

Det er hensigtsmaessigt at stille maskinen i korrekt stilling for oliestandsmaling (som
beskrevet nedenfor) nar arbejdsdagen er slut, sd er olien med sikkerhed korrekt
fordelt naeste morgen og der kan foretages oliestandsmaling uden ekstra ventetid.

Nar maskinen er szenket til jorden og indstillet til maximal stubhgjde er skivebjaelken
tilstraekkelig teet pa vandret i maskinens laengderetning til at udfere korrekt
olieniveaukontrol.

PR11-1573

Fig. 4-2

Oliestanden skal ligge mellem 7 og 9 mm, malt i pafyldningshullerne.

Der er 2 propper til kontrol af oliestand og péafyldning. De er placeret mellem
3. og 4. skive fra venstre og mellem 3. og 4. skive fra hgjre.

Korrekt olieindhold: (Qz GMT 3205 3,001

KONTROL AF OLIENIVEAU

For at kontrollere oliestanden placeres skivebjeelken vandret, hvilket bedst
kontrolleres med et vaterpas, bade pa langs og pa tveers.

For at forenkle oliekontrollen kan det anbefales, at have en permanent "oliemalings
platform", som man kan stgtte bjaelken pa ved kontrol af oliestanden.

Det vil sige, at kontrollen for vandret skivebjeelke med vaterpas, som vist pa fig. 4-2,
ikke behgver at gentages ved hver oliestandskontrol.

Oliestanden skal kontrolleres dagligt i h@stseesonen ved en af propperne.
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OLIESKIFT

.
Olieskift: 6 Olien i skivebjeelken skal skiftes fgrste gang efter 10
timers drift, og herefter for hver 200 timers drift eller

mindst én gang pr saeson.

Olieskiftet gennemfares lettest, hvis De lader maskinen kare et par minutter, sa olien
er varm. Det vil samtidig sikre at eventuelle urenheder blandes godt op i olien og
flernes ved olieskiftet.

PR12-1574

Fig. 4-3

Fig. 4-3 Proppen til olieaftemning er placeret inde bag den yderste slaebesko i hver side. Det
er derfor ngdvendigt at afmontere en af slaeebeskoene. Dette ggres let ved at fijerne
naglen som holder slaebeskoen fast bagerst og fijerne de to mgatrikker E. Herefter kan
sleebeskoen treekkes af nedad.

Info:  Hvis der er monteret forhgjede sleebesko er proceduren den samme. Disse
er monteret direkte pa undersiden af standardsleebeskoene, og falger
saledes bare med af.
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PR12-1541

Fig. 4-4

Fig. 4-4 Far selve olieskiftet afmonteres den bagerste holdewirer i venstre side af maskinen.
Start med at fgre treekstangen til midterste position. Herefter seenkes skaereenheden
til jorden saledes at holdewirerne bliver lgse, hvorefter et af endepunkterne
afmonteres. Maskinen heaeves nu til maksimal hgjde. Traktormotoren standses og
teendingsngglen fiernes fra teendingslasen. Kuglehanen ved venstre lgftecylinder
drejes til lukket position.

. 150-200

7}3_
)
)

PR12-0046

Fig. 4-5

Fig. 4-5 Aflastningsfiederen i venstre side lgsnes herefter indtil skeereenheden har opnaet
den rette haeldning som vist pa fig. 4-5.
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HUSK: - at montere proppen igen efter endt aftapning. Bundproppen har en
magnetisk brik til at samle metalliske urenheder. Proppen skal derfor altid
renses fgr den skrues i igen.

- Saenke bjeelken igen far der atter heeldes olie i skivebjeelken.

- Pafyld den anviste oliemaengde i den rette kvalitet, se nedenfor.

- Monter og spaend pafyldningsproppen igen

- Monter holdewiren igen

- Indstil aflastningsfjederen korrekt igen.

- Heev maskinen til fuld hgjde og sikrer vha. kuglehanen pa venstre
lgftecylinder.

- Monter igen den afmonterede slaebesko.

PR11-0a47

Fig. 4-6

Fig. 4-6 Ved fornyet pafyldning af olie, skal De veere opmaerksom pa at en egnet olietype
anvendes.

Korrekt olietype: Kun kvalitet: APl GL-4 SAE 80W
| visse lande kan denne olie ikke skaffes. | disse tilfeelde
kan en APl GL-4 eller APl GL-5 SAE 80W-90
multigradeolie anvendes som et acceptabelt alternativ.
Brug aldrig en ren SAE 90W olie i skivebjaelken.

For meget olie, sdvel som for lidt olie i skivebjeelken, kan medfare
utilsigtet overtryk og opvarmning, der med tiden vil gdelaegge lejerne
i bjeelken.

ﬂ ADVARSEL: Fyld aldrig mere eller mindre olie pa end her foreskrevet.
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OLIE | VINKELGEAR OVER SKIVEBJALKE

Fig. 4-7

Fig. 4-7 Olieindhold: % 1,80 liter

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstseesonen.
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PR11-1659

Fig. 4-8

[
Fig. 4-8 Olieskift: @ Forste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers kgrsel eller mindst én gang arligt.

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111 = 7 1 =
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DREJEGEAR VED TRAKTOR

Fig. 4-9 Olieindhold:

Olietype:

Olieniveau:

Olieskift:

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111
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PR11-1092

)

=

@verste del: 2,3 1.
Nederste del: 251.

API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstsaesonen.

Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

5. VEDLIGEHOLDELSE

ALMENT

ADVARSEL.: Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i saerlig
grad vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal
derfor altid parkere traktor (hvis monteret) og maskine efter
ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER punkt 1-20 forrest i
denne brugsanvisning.

VIGTIGT: Skruer og bolte pa Deres nye maskine skal efter nogle timers

drift efterspeendes. Det samme geelder, hvis reparation har
veeret udfart.

Tilspeendingsmoment Ma (hvis ikke andet er angivet)

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 | Klasse:12.9
%) Ma [Nm] Ma [NmM] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300
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AFSKZAERMNING

PR11-0244

Fig. 5-1

Fig.5-1 Ved vedligeholdelse af maskinen har De oftest brug for at abne eller fjerne
afskeermning. Alle afskeaermninger, der ikke skal klappes op for transport, er af
sikkerhedsmaessige arsager forsynet med en las. Lasen sikrer, at man ikke kan &bne
afskaermningen uden brug af veerktgj. Fig. 5.1 viser den type las, samt den tilhgrende
transfer, der markerer og illustrerer lasene pa maskinen.

FRIKTIONSKOBLING

Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus

Koblingsindstilling
Kopplingsinstélining
Kytkimen saété

m ‘WWW

M—
M —

uden kobling med friktionskobling

utan koppling med lamellkoppling M

iimankytkinta kitkakytkimellz H
Fig. 5-2

Fig. 5-2 For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med en
friktionskobling pa KO-akslen mellem traktor og maskine. Pa figuren er det illustreret,
hvordan koblingen beskytter transmissionen mod store momentspidser, samtidig
med at den er i stand til at opretholde momentet, mens den er i funktion (glider).

Friktionskoblingen skal vedligeholdes med jeevne mellemrum. Samtidig skal
koblingen efterses, hvis de over en leengere periode ikke har veeret i funktion. Det
geelder specielt efter vinteropbevaring inden maskinen tages i brug ferste gang til
seaesonen.
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VEDLIGEHOLDELSE AF FRIKTIONSKOBLINGEN

Fig.5-3 1)
2)
3)
4)
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PR12-0709

Koblingen adskilles og alle delene renggres for evt. rustangreb.

Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.

Frilabet B renggres og indfedtes.

Koblingen samles og monteres igen. Se i gvrigt, den til KO-akslen medleverede
instruktion fra leverandgren.

‘. VIGTIGT: Det udvendige metalband C er en reference for at fjedrenes

tilspaending er korrekt. Boltene D tilspaendes netop s& meget at
metalbandet C kan drejes rundt (max. 0,5 mm spillerum).
Momentindstillingen er ikke korrekt hvis metalbandet spaender,
eller det er deformeret pa grund af for kraftig tilspeending af
boltene.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

SKIVER OG KNIVE - QS

Deres maskine kan veere monteret med et skive/kniv-system for hurtig knivskifte,
som er udviklet for at lette vedligeholdelsen af maskinen.

Hvis der er monteret skiver, hvor knivene er boltede pa er disse omtalt i neeste
afsnit " Skiver og knive — HDS”.

PR12-1017

Fig. 5-4

Fig. 5-4 Systemet benaevnes QS (Quick and Safe), som er betegnende for den hurtige
montering/udskiftning af knive, samt den hgje sikkerhed mod at knive A utilsigtet kan
frigares fra knivholderen B, der er boltet pa skiven C.

Skiver, knivholdere og knive fremstilles af hgjt legerede materialer, der er haerdede.
En saerlig varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen vil gdelsegge
materialeegenskaberne og udseette en selv og andre for gget risiko.

VIGTIGT: Beskadigede knive, skiver og knivholdere skal udskiftes med
originale JF-STOLL reservedele for at opna sikker drift.

A ADVARSEL: Ved knivskift bagr De udskifte begge knive pa den pageeldende
skive, for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivholdere, skiver og lignende skal udfgres med
skeereenheden saenket ned pa jorden.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVE

Fig. 5-5 Knive skal

1)
2)
3)
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5 Min. 39 mm
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Fig. 5-5

straks udskiftes hvis:

Kniven er bgjet eller revnet,
Knivbredden er mindre end 39 mm malt 15 mm fra hulkanten,

Knivhullet er stgrre end angivet.

KNIVHOLDEREN

A
D= J

Min. 15

PR11-1007b

Fig.5-6

Fig. 5-6  Knivholderen skal udskiftes hvis:

1)
2)
3)

‘I VIGTIGT:

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

Knivtappen A ikke ligger an mod skiven,
Knivtappen A er slidt kraftigt ensidigt,
Diameteren af knivtappen er mindre end 15 mm.

Kontrollen skal iseer udfgres efter sammenstgd med fremmed-
legemer, efter knivskift, samt fgrste gang maskinen tages i brug.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVSKIFTE
FARE: Det er meget vigtigt at delene efterses efter:

e Sammenstgd med et fremmedlegeme, eller
A e En kniv undtagelsesvis mangler pa skivebjaelken.
Dele kan have taget skade, og SKAL skiftes ved den mindste

tvivli om beskadigelse, for at opretholde sikkerheden mod tab af
roterende dele.

PR11-5048

Fig. 5-7

Fig.5-7 Vredne knive kan bruges pa begge sider ved at man vender kniven, men den skal
forblive pa samme skive.
Vaer opmaerksom pa at vredne knive findes i en venstre vredet og en hgjre vredet
udgave, der er tilpasset skivernes forskellige omlgbsretning. Kniven er korrekt
placeret, hvis forkanten af kniven er lavere end bagkanten, nar skiven drejers i sin
omlgbsretning. Der er praeget en pil i kniven, der viser den rigtige retning. Forkert
placeret knive vil medfagrer klippeproblemer.

g
3
x
[

Fig. 5-8

Fig. 5-8 Profilknive kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra en skive til en
anden med modsat omlgbsretning.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Knivskifte

PR12-1019

Fig. 5-9

Fig. 5-9 Kniven drejes 90 grader i forhold til arbejdsstillingen og kan derved lgftes fri af
knivtappen D.

PR11-1018

Fig. 5-10

Fig. 5-10 Det medleverede skifteveerktgj anbringes som vist. Den korte affreesede ende fagres
ind bag kniven. Sa langt ind at at den daekker hele knivholderens bredde.

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111 = 79 =



5. VEDLIGEHOLDELSE

PR11-1006

Fig. 5-11

Fig. 5-11 Med et jeevnt treek fremad i den lange ende af veerktgjet presses knivholderen ned.

knivholderens fjederkraft kan fa veerktgjet til at sld op med

ADVARSEL: Skift kniven med den frie hand. Slip ikke handtaget, da
A betydelig kratft.

PR12-1089

Fig. 5-12

Fig. 5-12 | forbindelse med knivskifte kontrolleres knivtappene B pa skiverne jeevnligt med
kontrollaeren A (med i reservedelspakken).

VIGTIGT: Nar kontrollezeren A kan ga ind over knivtappen B, SKAL denne
straks udskiftes.

Ved montering af knive gennemfgres arbejdsgangen i omvendt reekkefglge.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Fig. 5-13 VIGTIGT:

VIGTIGT:

VIGTIGT:

A FORSIGTIG:

HUSK:

/ F
/
e 'A‘TW
-
Fig. 5-13

Der ma ikke veere urenheder mellem knivtappens og skivens
anleegsflader, og det sikres at knivholderens tap E har et korrekt
anleeg mod underkant af skiven F. Hvis knivtappen ikke laegger an
mod skiven, bgr knivholderen skiftes.

Samtlige skiver skal have det korrekte antal knive og knivene skal frit
kunne drejes fra side til side. NB: Knivene vil i begge sider stoppe
mod knivholderen.

Skiverne skal drejes mindst en omgang med handkraft for, at
kontrollere at ingen dele koliderer, efter endt montering.

Slidte knive og knivskifteveerktgjet skal veere fjernet fra maskinen og
afskeermningen skal veere korrekt anbragt igen.
Knivene kan bruges pa begge sider.

SKIFT AF SKIVER

90°

PR11-1194

Fig. 5-14

Fig. 5-14 Hvis skiver har vaeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til

hinanden.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

SKIVER OG KNIVE - HDS

Deres maskine kan vaere monteret med skiver, hvor knivene er boltede pa. Det kan
veere ovale HDS skiver eller runde HD skiver.

Hvis knivene ikke er boltede p&, men fastholdt med en fjedrende knivholder er
det QS skiver der er monteret. QS skiver omtales i forrige afsnit

Skiver, knivbolte og knive fremstilles af hgjtlegerede materialer, der er haerdet.
Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen sveekker delene.

Beskadigede knive, skiver, knivbolte og mgtrikker skal udskiftes med originale JF-
STOLL reservedele for at opna sikker drift.

ADVARSEL: Ved knivskift bgr De udskifte begge knive pa den pagaeldende
A skive for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivbolte, skiver og lignende skal udfgres med
skeereenheden seenket ned pa jorden.

KNIVE

min. 10 mm

min. 33 mm

10

PR12-5025

Fig. 5-15

Fig. 5-15 Knive skal udskiftes hvis:
1) kniven er bgijet eller revnet,
2) knivbredden er mindre end 33 mm malt 10 mm fra skivekant,
3) godstykkelsen rundt om knivhullet er mindre end 10 mm.
Bgjede knive skal skiftes straks.
Knivbolte og meatrikker skal ligeledes kontrolleres periodevist, specielt mgtrikkernes

tilspeending. Kontrollen skal specielt udfgres efter sammenstgd med
fremmedlegemer, knivskift, samt fgrste gang maskinen tages i brug.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

min. 15 mm
3

@

1&
2
—

PR12-5027

Fig. 5-16

Fig. 5-16 Kbnivbolte skal udskiftes hvis:
a) de er blevet deformeret,
b) de er slidt kraftigt ensidigt,
c) diameteren er mindre end 15 mm.

Lasedel

Lock device
3 Sicherungsteil
Frein

PR12-5026

Fig. 5-17

Fig. 5-17 Specialmgtrikken skal skiftes hvis:
a) den er anvendt mere end 5 gange.
b) hgjden af sekskanten er mindre end halvdelen af den oprindelige.
c) lasedelen er slidt eller sidder lgst,
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVSKIFTE

For at opna tilfredsstillende afhgstning, er det vigtigt, at knive og modskeer er i orden
og skarpe.

Fig. 5-18

Fig. 5-18 Profilknive kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra én skive til en
anden med modsat omlgbsretning.

Fig. 5-19

Fig. 5-19 Vredne knive kan bruges pa begge sider ved at man vender kniven, men den skal
forblive pa samme skive.

Vaer opmaerksom pa at vredne knive findes i en venstre vredet og en hgjre vredet
udgave, der er tilpasset skivernes forskellige omlgbsretning. Kniven er korrekt
placeret, hvis forkanten af kniven er lavere end bagkanten, nar skiven drejers i
omlgbsretningen. Der er praeget en pil i kniven, der viser den rigtige retning.

Forkert placerede knive vil medfgre klippeproblemer.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Fig. 5-20

Fig. 5-20 Knivskifte
Knivskift foretages ved at afmontere knivbolten og traekke denne neden ud af skiven.
Dette kan lettest ske, nar kniven er i forrest stilling, s& bolten kan falde ud gennem
hullet i stenbeskytteren. Den gamle kniv fijernes og den nye monteres sammen med
knivbolten. Vaer opmaerksom pa at knivbolten falder rigtigt pa plads i det firkantede
hul pa skiven. Specialmgtrikken skal spaendes med 95 Nm (9,5 Kpm).

PR12-1185

Fig. 5-21

Fig. 5-21 | forbindelse med knivskifte kontrolleres alle knivbolte B pa skiverne jaevnligt med
kontrolleeren A (med i reservedelspakken).

VIGTIGT: Nar kontrolleeren A kan ga ind over knivbgsningen B, skal
denne straks udskiftes.

Man bgar ligeledes jeevnligt kontrollere at knivbolt, specialmgtrik og skive, ikke er Igse,

slidte eller deformerede. Er dette tilfeeldet bar delene selvfalgelig tilspeendes eller
udskiftes.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

FARE: Det er meget vigtigt at delene efterses efter:
e Sammenstgd med et fremmedlegeme, eller

e En kniv undtagelsesvis mangler pa skivebjalken.

Dele kan have taget skade, og de SKAL skiftes ved den mindste tvivl
om beskadigelse, for at opretholde sikkerheden mod tab af roterende
dele.

SKIFT AF SKIVER

90°

PR11-1194

Fig. 5-22

Fig. 5-22 Hvis skiver har veeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til
hinanden.

Skivens hgjde kan reguleres ved at montere mellemlaeg under skiven, mellem skive
og nav. Behovet kan opsta ved udskiftning af skiverne, hvis knivene ikke er i samme
hgjde.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

PR12-1578

Fig. 5-23

Fig. 5-23 Skiverne er befaestiget med 6 bolte, der skal spaendes til 48 Nm (4,8
kpm). Knivbolte skal spaendes til 95 Nm (9,5 kpm).

VIGTIGT: Efter udskiftning af knive og knivbolte bgr det kontrolleres at knivene
kan drejes frit fra side til side og at samtlige skiver har det korrekte
antal knive.

FORSIGTIG: Efter endt montering ber skiverne drejes mindst en omgang
med handkraft for, at kontrollere at ingen dele kolliderer.

A ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, skiver og lignende skal

man kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pa maskinen og
at afskeermningen igen er korrekt anbragt.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

SKIVEBJZALKE

PR12-0347

Fig. 5-24

Fig. 5-24 Der anvendes knivbjeelker, hvor hvert enkelt nav C under skiverne let lader sig
udskifte fra oven af (Top Service bjeelke).

Navene med lejehus afmonteres ved at lgsne de bolte, der holder det fast pa
knivbjeelken.

PR11-1087

Fig. 5-25

Fig. 5-25 Veer ved montering opmaerksom pa at skiven igen monteres 90 grader forsat i
forhold til naboskiverne.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

MONTERING AF NAV

PR11-1591

Fig. 5-26

Fig. 5-26 Nar navet monteres skal overfladen af bjeelken A og undersiden af navet B veere
rene og smurt med et tyndt lag fedt. Matrikkerne C skal lases med Loctite 243
(skruesikring) pa gevindtappene D og spaendes med 92 Nm (9,2 Kpm).
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KRAFTOVERFJRING TIL SKIVEBJALKE

R

L
A
.

PR11-0300a

Fig. 5-27

Fig. 5-27
Kraftoverfgringen til skivebjeelken skal lgbe med minimal vinkelafvigelse. Derfor
findes der et specialveerktgj (JF varenummer 6000-783x), der anvendes til at placere
vinkelgearet praecist i forhold til skivebjeelken.

Hvis man ikke har specialveerktgjet skal man kontrollere at afvigelsen fra den lodrette
linje ved A og B er mindst mulig og max. +/- 3 mm. Det kan efterpragves ved at stille
en ret vinkel pa flangen ved D.

Boltene D speendes med 48 Nm (4,8 kpm) og skal lases med Loctite 243
(skruesikring)

Kraftoverfgringsakslen for skivebjeelke, der er boltet pa indgangsskiven, er smurt for
hele levetiden, hvis den adskilles skal den dog smgres inden den monteres igen.

FORSIGTIG: Skiverne bgr drejes mindst en omgang med handkraft for, at
kontrollere at ingen dele kolliderer, inden maskinen startes igen.

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, mgtrikker eller skiver skal
De kontrollere, at der ikke er efterladt vaerktgj pa maskinen.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

CRIMPEREN, PE OG SLAGLER

Crimperrotoren efterses jeevnligt. Defekte fingre skiftes og eventuelt manglende
fingre erstattes, for at undgéa afgrgdespild under arbejde.

VIGTIGT: Safremt De ikke sikrer at alle fingre er monteret og er intakte, vil
crimperrotoren veere ude af balance, med blandt andet nedseettelse

af lejernes levetid til fglge.

STRAMNING AF KILEREMME

PR12-1557

Fig. 5-28
Fig. 5-28 Kileremmene der driver crimperrotoren strammes med strammerrullen A.
Strammerrullen holdes automatisk tilspaendt af en fjeder B. Fjederen bgr justeres

saledes, at der altid er mindst 1-2 mm afstand mellem vindingerne. Justering
foretages med en mgtrik ved C.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

CRIMPEREN, VALSEMASKINER

Crimpervalserne efterses jeevnligt. Gummiprofilerne skal veere hele og uden revner.
Udskift profilerne, hvis de ikke er i orden.

STRAMNING AF KILEREMME

PR12-1660

Fig. 5-29
Fig. 5-29 Kileremmene der driver crimperrotoren holdes automatisk stram af en strammerulle

D der strammes af fiederen E. Fjederen bar justeres saledes, at der altid er mindst 1-
2 mm afstand mellem vindingerne. Justering foretages med en mgtrik ved F.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

UBALANCE KONTROL

'. ADVARSEL:

De bar altid, nar De karer i marken, vaere opmarksom pa om
maskinen begynder at ryste mere end normalt, eller far mislyde.
Skiverne roterer med ca. 3000 o/min og en kneaekket kniv kan
medfgre alvorlig skade pa personer og materiale som fglge af
ubalance.

Hvis De kgrer med moderne og Ilukket fagrerkabine, kan
symptomerne vaere vanskelige at opdage, og man ma derfor af
og til ud og kontrollere, om alle roterende dele er intakte.
Ubalance farer pa lang sigt til udmattelsesbrud og alvorlige
gdelaeggelser.

PR11-0048

Fig. 5-30

Fig. 5-30 For at undga skadelige rystelser skal bjeelken vaere godt fastspaendt. Boltene ved
bjeelkeenderne spaendes 110 Nm (11 Kpm).

|I ADVARSEL:

Bolte ved bjeelkeender SKAL kontrolleres jeevnligt, for at sikre
bjeelken altid er korrekt fastspaendt til rammen.

NN
)W W \\
@

\—— "0
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—

PR11-0088

Fig. 5-31

Fig. 5-31 Bolte ved stenbeskyttere og modskaer bgr kontrolleres med jeevne mellemrum.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

DAK

Maskinen er standard udstyret med brede daek, som giver en god baereevne og
dermed et lavt marktryk.
| nedenstaende skema er angivet deektryk, for Deres skiveslamaskine:

GMT 3205 L
Deekstarrelse 380/55-17
Anbefalet daektryk 2,5 bar / 36 PSI
Minimalt deektryk *) 1,5 bar / 22 PSI

Minimalt deektryk kan anvendes ved karsel i omrader hvor ekstra stor bzereevne fra
maskinen er pakraevet (enge, sandomrader el. lign.)

*)  ANVENDES ET DAKTRYK LAVERE END ANBEFALET, VIL DAKKETS
LEVETID BLIVE FORRINGET!

A FORSIGTIG: Kontrollér jeevnligt deektryk.

Vigtigt!  Efterspaend hjulbolte efter maskinens farste 10 drifttimer, og ligeledes igen 10
drifttimer efter at hjulene har veeret afmonteret.
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6 DIVERSE

6. DIVERSE

KORETIPS OG FEJLFINDING

PROBLEM MULIG ARSAG AFHJZALPNING SE SIDE
Stub ujeevn eller Forkert aflastning. Aflastningsfjedre kontrolleres og justeres. 42
darlig afskeering. Forkert indstillet Top-Safe Top-Safe fjedre kontrolleres og indstilles 44

Traktorens omdrejningstal p& |Kontrollér omdrejningstal (PTO 1000 rpm)
kraftudtaget er for lavt.
Knive er slgve eller enkelte Knivene udskiftes. 78, 84
mangler.
Skiver - stenbeskyttere og Udskift deformerede dele.
flowhatte er deformerede.
*) Striber i stub. Skivebjeelkens vinkling er ik- | £ndre pa skivebjeelkens heeldning. 38
ke ideel til den pageeldende Normalt skal stubhgjden reduceres, dvs.
afgragde. bjeelkens vinkling gges.
Ophobning af materiale pa Fremkgrselshastigheden forgges.
skivebjeelken.
Jord og grees leegger sig i Udskift slidte modskeer. Monteres kun, hvor
mellemrum foran bjaelken, knive gar ind mod bjeelken.
hvor knivene gar ind.
Ujeevnt flow gennem | Kontroller om crimperfingre er | Udskift defekte crimperfingre.
maskinen. Graesset | defekte eller mangler. Vend evt. fingre med den lige kant frem i
kastes ikke op pa omlgbsretning.
collector e]ler Afstand mellem crimperplade |Indstil crimperpladen til mindre afstand. 48-49
asymmetrisk dobbelt od rotor for stor
kar ikke smalt nok g ' -
S : Fremkgrselshastigheden forgges.
Traktorens omdrejningstal pa |Kontrollere omdrejningstal(PTO 1000 rpm).
kraftudtaget er for lavt. @g motorens omdrejningstal sa der er
1000 omdrejninger pd PTO, ogsa under
belastning.
Crimperrotor kgrer med for lav [ Kontroller om crimperrotor er indstillet til
hastighed hgj hastighed.
Maskinen ryster/ Efterse om alle knive er Monter manglende knive. 78, 84
ujsevn gang. intakte og pa plads.
Defekt pa kraftoverfgrings- Kontroller, at kraftoverfgringsakslerne er i
aksel. orden.
Jord og grees i flowhat over Renggar flowhatten.
indgangsskive
Gear overophedes Forkert oliestand eller -type. Kontroller oliestand pa gear. 69-71
Bjeelke overophedes |Forkert oliestand eller -type. Kontroller oliestand i bjeelke. 65

*) Specielt i korte, kraftige forarsafgrader, der afklippes under ugunstige vejrforhold.
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6 DIVERSE

VIGTIGT:

LAGRING (VINTEROPBEVARING)

Nar saesonen er afsluttet, bar maskinen klargares til vinteropbevaring umiddelbart
herefter. Start med at renggre maskinen omhyggeligt. Stev og shavs optager
fugtighed, og fugt fremmer rustdannelsen.

n FORSIGTIG: Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Spraijt

aldrig direkte pa lejerne og smer alle smgresteder omhyggeligt
efter rensningen, s& eventuelt vand presses ud af lejerne.

Alle smgresteder bgr smgres efter at maskinen er rengjort.

Efterfglgende punkter er vejledende anvisning pa vinterklarggring:

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de ngdvendige
dele der Dbliver behov for inden neste sseson, og foretag
reservedelsbestilling.

Kraftoverfaringsakslerne afmonteres, smgres pa profilrgrene og
opbevares tart.

Oversprgjt maskinen med et lag rustbeskyttende olie. Dette er isaer vigtigt
pa alle blankslidte dele.

Udskift olien i hydraulikanleeg, skivebjeelke og gearkasser.
Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus.

Daekkene aflastes ved opklodsning.
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6 DIVERSE

RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer pa maskinen.

Disse oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at
notere disse oplysninger pa fgrste side i det medleverede reservedelskatalog, sa har
De det ved handen, nar De skal bestille reservedele.

C€ JF-STOLL

I JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S

DK 6400 Sgnderborg Danmark

PR11-0949

SKROTNING AF MASKINE

Nar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis.

lagttag i denne forbindelse faglgende:

PIDK-181X-01 GMT 3205 L 0111

Maskinen ma ikke henseettes i naturen.

Gear, cylindre, slanger og bjeelken tammes for olie, og de aftappede olier
skal afleveres til et destruktionsfirma.

Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. kraftoverfgringsaksler, deek,
hydrauliske komponenter osv.

Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De starre
skrotningsdele afleveres til en godkendt ophugningscentral.
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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter kaldet "JF",
yder garanti til enhver kaber af nye JF-maskiner fra autoriserede JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i fglgende tilfeelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet eendret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

© N o g M w NP

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke ggres ansvarlig for indtsegtstab eller retskrav som fglge af fejl, hverken af ejeren eller en
tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover geeldende aftaler i forbindelse med
udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for falgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sdsom udagifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsveerksted.

3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.
Folgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskaer, slaebesko, stenbeskyttere, skiver, rotorplader,
crimperelementer, deek, slanger, bremsebakker, keedestrammerelementer, beskyttelsesheetter,
hydraulikslanger, transportband, vertikal snegl og blandekar, hjulbolte og matrikker, laseringe,
elstik, kraftoverfgringsaksler, koblinger, pakninger, tand- og kileremme, keeder, kaedehjul,
medbringere, bundkaedelameller, rive- og pick-up fjedre, gummitaetninger, gummipadler, skeer,
slidplade og svgb for spredebord, opriverfingre incl. bolte og mgtrikker, spredevalser og —
vinger.

Brugeren skal endvidere veere opmaerksom pa falgende:

1. Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfgrt klarggringseftersyn og instrueret i
maskinens brug.

Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.
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EN EC-Declaration of Conformity ES CE Declaraciéon de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segln la normativa de la 2006/42/CE
DE EG-Konformitatserklarung PT Declaracéo de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG conforme a norma da C.E.E. 2006/42/CE
IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaering
ai sensi della direttiva 2006/42/CE i henhold til EF-direktiv 2006/42/EF
NL EG-Verklaring van conformiteit PL Deklaracja Zgodnosci WE
overeenstemming met Machinerichtlijn 2006/42/EG wedlug Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
FR Déclaration de conformité pour la CE FI  EY: N Vaatimustenmukaisuusilmoitus
conforme a la directive de la 2006/42/CE tayttaa EY direktiivin 2006/42/EY
NO EF-samsvarserkleering SV EG-forsékran om éverensstammelse
i henhold til 2006/42/EF enligt 2006/42/EG
CS ES prohlaseni o shodé ET EU vastavusdeklaratsioon
podle 2006/42/ES vastavalt 2006/42/EU
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: ES Vi declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:
DE  Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  Me declaramos com responsabilidade prégria que o produto:
IT Noi Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet:
NL  Wij verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  Nosotros deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:
FR  Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl Nos ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:
NO Herved erkleerer vi, at: SV Harmed forklarar vi att:
CS Prohlasujeme timto, Ze: ET Kéesolevaga kinnitame, et:
GMT 3205L P
GMT 3205L R
GMT 3205L S
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic ES  al cual se refiere la presente declaracion corresponde a las exigencias
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC bésicas de la normativa de la y referentes a la seguridad y a la sanidad:
2006/42/CE
DE  auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragdo corresponde as exigencias fundamentais
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG- respectivas a seguranca e a satde de norma da C.E.E.: 2006/42/CE
Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: 2006/42/CE grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv: 2006/42/EF
NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sig ta deklaracja odnosi, odpowiada wiasciwym podstawowym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid en gezondheid wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej:
van de EG-machinerichtlijn no: 2006/42/EG 2006/42/WE
FR  faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions FI' johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja
fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka muita
Directive de la: 2006/42/CE siihen kuuluvia EY direktiiveja: 2006/42/EY
NO erioverensstemmelse med alle relevante bestemmelser i SV odverensstammelse med alla hithérende bestammelser i EG:s
Maskindirektivet 2006/42/EF. maskindirektiv 2006/42/EG
CS odpovida véem pfislusnym ustanovenim ES smérnice o strojich ET vastab kaigile EU masinadirektiivi 2006/42/EU asjakohastele sétetele.

2006/42/ES.
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Konstruktion (Design)
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Produktion (Production)
Senderborg, 26.09.2011
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EN EC-Declaration of Conformity MT Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
according to Directive 2006/42/EC skont 2006/42/KE
BG EO-geknapauus 3a cboTBeTCTBME LT EB atitikties deklaracijos

cbrnacHo avpektuea 2006/42/E0, pagal 2006/42/EB

RO Declaratia de conformitate CE TR AT Uygunluk Beyani

n conformitate cu 2006/42/CE 2006/42/AT gore

SK ES prehlasenie o zhode EL EK-ARAwon cuppépowong
Podla 2006/42/ES oUp@wva pe TV odnyia 2006/42/EK,

SL ES-izjavo o skladnosti LV EK atbilstibas deklaracijas

na podlagi Direktive 2006/42/ES
HU EK-megfelel6ségi nyilatkozatra

sastadi$anai saskana ar Direktivas 2006/42/EK

2 2006/42/EK

Kongskilde Industries A/S

Linde Allé 7

DK 6400 Sgnderborg

Danemark / Denmark

Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: MT  Ghalhekk ahna niddikjaraw i |-
BG C HacTosLOoTO Aeknapupame, Ye: LT  Siuo mes deklaruojame, kad
RO  Prin prezenta declaram faptul ca: TR Is bu beyanla, agagida tanimli makinenin:
SK  Prehlasujeme tymto, Ze: EL Mg tnv Tapouca dnAWVOUpE, OTI
SL Izjavljamo, da je LV Ar 8o més apliecinam, ka:

HU Kijelentjik, hogy a/az:

GMT 3205L P
GMT 3205L R
GMT 3205L S

EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic MT  Jissodisfa d-dispozizzjonijiet kollha rilevanti tad-Direttiva: 2006/42/KE
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC

BG cboTBeTCTBa Ha BCUYKM peneBaHTHU pasnopeabu Ha AvpeKTvBa: LT  atitinka visas atitinkamas EB Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.
2006/42/EO

RO este in conformitate cu toate dispozitiile relevante ale Directivei TR 2006/42/AT sayili AT Makine direktifinin tim ilgili hikimlerine uygun
2006/42/CE privind echipamentele tehnice oldugunu teyit ederiz.

SK  zodpoveda véetkym prislusnym ustanoveniam ES smernice o strojoch EL  Supguwvei pe 6Aoug Toug OXETIKOUG Kavoveg TG EK- odnyiag
2006/42/ES pnxavnudtwy 2006/42/EK.

SL  skladen z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES LV atbilst visiem attiecigajiem EK Masinu direktivas 2006/42/EK

noteikumiem.

HU a 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelv valamennyi vonatkoz6
rendelkezésével megegyezik.
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Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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