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EN EC-Declaration of Conformity ES CEE Declaracion de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segun la normativa de la 2006/42/EC
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EN We,

DE  Wir,

IT Noi,

NL Wi, JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

FR  Nous, Linde Allé 7

ES Vi DK 6400 Sgnderborg

PT  Me, Danemark / Denmark

DA Vi Tel. +45-74125252

PL  Nosotros,

Fl Nés,

EN declare under our sole responsibility, that the product: ES declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:

DE erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  declaramos com responsabilidade prégria que o produto:

IT Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA erklaerer pa eget ansvar, at produktet:

NL  verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:

FR  déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:

EN  Model:

DE Typ:

IT Tipo :

NL  Type:

FR  Modéle : GMS 4802

ES modelo:

PT  Marca:

DA Typ:

PL  Model :

Fl Merkki :

EN to which this declaration relates corresponds to the relevant ES al cual se refiere la presente declaracién corresponde a las
basic safety and health requirements of the Directive: exigencias basicas de la normativa de la y referentes a la

seguridad y a la sanidad:

2006/42/EC 2006/42/EC

DE auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragéo corresponde as exigencias
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG fundamentais respectivas a seguranga e a satde de norma da
2006/42/EC 2006/42/EC

IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: grundlaeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv sam:
2006/42/EC 2006/42/EC

NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sie ta deklaracja odnosi, odpowiada wtasciwym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid podstawowym wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
en gezondheid van de EG-machinerichtlijn no: Dyrektywy Maszynowej:
2006/42/EC 2006/42/EC

FR faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions Fl johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja

fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la

Directive de la:
2006/42/EC

perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka
muita siihen kuuluvia EY direktiiveja:

2006/42/EC

.~ -
N 7,;
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FORORD
KARE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-produkt, og
gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve
fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet
gennemgaet betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fagrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor begr De laese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Vaer seerlig opmeerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sdledes, at De udferligt bliver informeret i den
reekkefalge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover fglger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgijre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand p& udgivelsestidspunktet.

JF-Fabriken forbeholder sig ret til at eendre og forbedre design og konstruktion pa

enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne aendringer pa tidligere
leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

JF skiveslamaskiner er udviklet til indsats ved landbrugsarbejde. De ma kun
monteres pa traktorer, og drives af traktorens kraftudtag.

Skiveslamaskinerne er alene beregnet til falgende anvendelse:

Afskeering ved jorden af naturligt eller plantet grees og steengel afgrader til
animalsk foderbrug.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder
at markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for sten og
fremmedlegemer.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf
resulterende skader heefter JF - Fabriken ikke, og risikoen ligger alene hos brugeren.
Ligeledes fritager egenhaendige aendringer af maskinen JF - Fabriken enhver form
for ansvar ved deraf resulterende skade.

Til den rette anvendelse af maskinen hgrer ligeledes, at De overholder JF -
Fabrikens information i brugsanvisning og reservedelskatalog, samt at De benytter
originale reservedele og kontakter autoriseret veerksted i ngdvendigt omfang.

De efterfalgende ulykkesforebyggende forskrifter, savel som gvrige almene
anerkendte sikkerhedstekniske, arbejdsmedicinske og trafiksikkerhedsmaessige
bestemmelser skal ubetinget overholdes.

Skiveslamaskinerne ma derfor kun benyttes, vedligeholdes og renoveres af
personer, der gennem relevant anvisning og leesning af brugsanvisninger, er fortrolig
med den pageeldende maskine, og i seerdeleshed underrettet om den ved brugen
forbundne fare.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som fglge af
fejlbetjening og utilstraekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en
integreret del af JF - Fabrikens udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem
bedst muligt, men det kraever ogsa en indsats fra Deres side.

En slamaskine kan ikke konstrueres sa den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den yder et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er meget
vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De betjener
maskinen korrekt og derved undgar at udseette Dem selv eller andre for ungdvendig
fare.

Dette kraever fagleert betjening, det vil sige, at De bgr leese denne manual, fgr De
kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en lignende maskine far, bgr De
alligevel laeese manualen, det geelder jo Deres egen og andres sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, far De har sikret Dem, at De har den
ngdvendige viden til at kunne betjene maskinen sikkert.

DEFINITIONER

Maskinens advarselsmeerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmeerkninger. Sikkerhedsanmaerkningerne giver bestemte forholdsregler
som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge personsikkerheden
mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at lsese sikkerhedsinstruktionerne
og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af

maskinen.

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren falger

almindelige  sikkerhedsregler eller de i brugsanvisningen
specificerede forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod
skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfgre alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der

lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.
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1. INTRODUKTION

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det fglgende er der kort angivet de forholdsregler, der bar vaere almindelig kendt af
operatgren.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410

Frakobl altid kraftoverfgring, aktiver traktorens parkeringsbremse og stop
traktorens motor fgr De:

- smarer maskinen,

- rengg@r maskinen,

- skiller en hvilken som helst del af maskinen ad,

- justerer maskinen.

Parker altid maskinen i arbejdsposition med skaereenheden seaenket til jorden,
saledes at maskinens hydrauliksystem er mest muligt aflastet.

Nar maskinen transporteres skal el-betjeningsboksen til de hydrauliske
funktioner slukkes, saledes at man ikke uforvarende kommer til at aktivere
nogen af de hydrauliske funktioner med deraf fglgende risiko for at andre i
trafikken kommer til skade. Afbryd ligeledes olietilstramningen til maskinens
hydrauliksystem ved at lukke for kuglehaneventilen, der er monteret i den ende
af trykslangen (P-slangen), hvor denne kobles til traktoren.

Arbejd aldrig under en lgftet skeereenhed, medmindre den er sikret ved hjeelp af
stopklodser eller anden mekanisk sikring.

Bloker altid hjulene, far De arbejder under maskinen.

Lad veere med at starte traktoren, fagr alle personer er i sikker afstand fra
maskinen.

Undersgg far traktoren startes, om alt veerktgj er fijernet fra maskinen.
Sorg for, at alle afskeermninger er korrekt anbragt.

Lad veere med at arbejde med lgsthaengende beklaedning, der kan treekkes ind
af en bevaegelig del i maskinen.

Lad veere med at aendre en afskaermning eller at arbejde med maskinen, hvis
der mangler en afskeermningsdel.

Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmaerkning ved transport
ad offentlig vej og ved karsel om natten.

Begreens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er
maerket med en anden maksimalt tilladt hastighed.

Lad veere med at opholde Dem i naerheden af maskinen, mens den arbejder.

Ved montering af kraftoverfgringsakslen skal det kontrolleres, at traktorens
omdrejningstal passer til maskinens.



1. INTRODUKTION

15. De bgr anvende hgreveern, hvis stgjen fra maskinen er generende, eller De skal
arbejde med maskinen over en laengerevarende periode i en traktorkabine, der
ikke er tilstraekkeligt stajdeempet.

16. Far skeereenheden haeves eller seenkes, bgr De kontrollere, at ingen personer
er i neerheden af eller rgrer maskinen.

17. Lad veere med at opholde Dem i neerheden af skeereenhedens afskaermning
eller at lgfte afskeermningen, for alle roterende veerktgjer er stoppet.

18. Lad veere med at anvende maskinen til andet arbejde end det, den er
konstrueret til.

19. Lad veere med at arbejde med maskinen, hvis der er bgrn i neerheden.

20. Lad veere med at opholde Dem mellem traktor og slamaskine under til- og
frakobling.

TRAKTOR VALG

De bgr altid falge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bgr De sgge teknisk assistance.

Omfattende eller leengerevarende overbelastning kan beskadige maskinen og i
veerste fald fare til udkast af dele.

De bar veelge en traktor med en passende egenveegt og sporvidde, saledes at den
kan kgre stabilt med maskinen i det forekommende terraen. De bgr endvidere sikre
Dem, at traktorens lgftearme og treekkrog er beregnet til at baere maskiner med den
pageaeldende veegt.

De bgr altid veelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en
skiveslamaskine.
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1. INTRODUKTION

PA- OG AFKOBLING

De bgr altid sikre Dem, at der ikke er personer
mellem traktor og maskine ved pa- og afkoblingen.
Ved en utilsigtet mangvre med traktoren kan
personer blive klemt. (se fig. 1-1)

| °
Fig. 1-1

De skal kontrollere, at maskinen er beregnet til traktorens p——————
omdrejningstal og -retning. Traktorens omdrejningstal og -retning skal
veere som pa fig. 1-2, set stdende bagved traktoren og kiggende A
fremad i traktorens fremkgrselsretning. Forkert valgt omdrejningstal

kan medfgre forringet afklipning og over en laengere periode
beskadige maskinen og i veerste fald fare til udkast af dele.

1000/MIN
De skal sikre Dem, at kraftoverfgringsakslen er monteret korrekt. Det
vil sige, at sikringsstiften er i indgreb og afskeermningskeeden er Re———d
fastgjort i begge ender. Fig. 1-2

Kraftoverfgringsakslen skal veere korrekt afskeermet, hvis afskeermningen er defekt
bar De udskifte den med det samme.

De bar kontrollere, at alle hydraulikkoblinger er samlet teet, og at samtlige slanger og
fittings er ubeskadigede, fgr De aktiverer hydrauliksystemet.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under
huden og give anledning til alvorlige beteendelser.
De bgr altid beskytte hud og gjne mod oliesprgijt.
Er uheldet ude, og hydraulikolie under tryk rammer
Dem, bar De straks sgge leegehjeelp. (se fig. 1-3)  Fig. 1-3

De bgr kontrollere, at treekstangen og skeereenheden kan bevaege sig frit far De
aktiverer hydraulikcylindrene. Der bgr ikke veere personer i naerheden ved opstarten,
idet der kan veere luft i hydrauliksystemet og luften kan give anledning til pludselige
beveegelser.
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1. INTRODUKTION

INDSTILLING

De bgr aldrig indstille slamaskinen, mens kraftoverfgringen er tilkoblet. Frakobl
kraftoverfgringen og sluk for traktorens motor, fgr De sendrer ved maskinens
indstilling. Det er vigtigt, at man venter med at lgfte afskeermningen, indtil de
roterende veerktgjer er stoppet.

For De starter et arbejde, bagr De kontrollere knive og skiver for revner og andre
skader. Det er ngdvendigt at udskifte beskadigede knive og skiver. (se afsnittet om
vedligehold)

Periodevis bgr De kontrollere knive og knivbolte for slid ifalge de regler, der er
angivet i brugsanvisningen. (se afsnittet om vedligehold)

TRANSPORT
De bgr aldrig kare hurtigere, end forholdene tillader og maksimalt 30 km/t.

Ved transport af maskinen skal el-betjeningsboksen til de hydrauliske funktioner
slukkes og olietilgangen til maskinens hydraulik afbrydes, séledes at man ikke
uforvarende kommer til at aktivere nogen af de hydrauliske funktioner med deraf
folgende risiko for, at modkgrende trafikanter, cyklister eller fodgeengere kommer til
skade.

Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulikcylindrene. For at fjerne eventuel luft i

olien, bgr samtlige hydraulikcylindre afpragves efter tilkobling til traktoren. Iseer fgr De
skal kgre ad offentlig vej.
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1. INTRODUKTION

ARBEJDE

De bgr i det daglige arbejde tage i betragtning, at lgse sten og fremmedlegemer i
marken kan komme ind til de roterende veerktgjer og blive kastet ud igen med stor
hastighed.

Af den grund bgr De aldrig arbejde, uden at samtlige afskeermninger er korrekt
anbragt og ubeskadigede.

De bgr selvfglgelig erstatte slidte og beskadigede duge.

| stenede marker bgr stubhgjden veere hgjest muligt. Dette medfgrer mindre slid pa
knive og stenbeskytter og formindsker risikoen for at lgse sten kastes ud fra
maskinens roterende dele.

Ved blokering af skeereenheden eller crimperen bgr De stoppe traktorens motor,
aktivere parkeringsbremsen og vente indtil de roterende veerktgjer standser, fgr De
forsgger at fjerne fremmedlegemet.

De bgr aldrig tillade, at nogen opholder sig i umiddelbar naerhed af slamaskinen ved
arbejdet, iseer ikke barn.

Skift til et lavere traktorgear, hvis PTO omdrejninger falder markant. Maskinen og
dens kobling er beregnet til 1000 omdr./ minut.

Ved arbejde med en bugseret slamaskine bgr De holde en sikkerhedsafstand fra
skraenter og lignende terreenforhold, jorden kan skride og treekke slamaskine og
traktor med sig. De bgr ligeledes afpasse hastigheden ved skarpe vendinger op ad
bakkedrag.

PARKERING

De bgr aldrig forlade traktoren, for skeereenheden er seenket ned til jorden,
traktorens motor er stoppet og parkeringsbremsen er aktiveret. Kun herved kan stabil
parkering foretages.

De bar sikre Dem, at stattebenet pa maskinens traekstang er korrekt fastgjort og
aflast ved parkering af maskinen.

SMIRING

Ved smgring eller vedligeholdelsesarbejde bgr De sikre, at skeereenheden er i
kontakt med jorden, eller at lgftecylindrene er blokerede ved hjselp af stopventiler.

De bgr aldrig forsgge at renggre, smgre eller indstille maskinen, faor kraftoverfgringen
er frakoblet, traktorens motor er stoppet, og parkeringsbremsen er aktiveret.
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VEDLIGEHOLD

Det er vigtigt, at skeereenheden er aflastet korrekt for at sikre et perfekt arbejde i
marken og for at mindske risikoen for at skivebjeelken lider overlast.

Sgrg altid for, at anvendte reservedele er spaendt med det korrekte moment.

Ved udskiftning af dele i hydrauliksystemet skal De sikre Dem, at skeereenheden er i
kontakt med jorden eller lgftecylindrene er blokerede.

Hydraulikslanger skal, fgr de fagrste gang tages i brug og derefter mindst én gang
arligt, kontrolleres af en sagkyndig. Hvis der er behov for det, skal de udskiftes.
Brugstiden for hydraulikslanger mé ikke overskride 6 ar, inkl. maksimal 2 ars lagertid.
Ved udskiftning skal der anvendes slanger, der opfylder de af udstyrsfabrikanten
opgivne krav. Alle slanger er maerket med produktionsdato.

MASKINSIKKERHED

Pa JF-Fabriken bliver samtlige roterende veerktgjer afbalanceret ved hjeelp af en
specialmaskine med elektroniske fglere. Hvis det viser sig, at et veerktgj har en
resterende ubalance, befaestiges der sma modvaegte.

Da skiverne arbejder med op til 3000 omdrejninger pr. minut, vil selv den mindste
ubalance give vibrationer, der med tiden kan fgre til starre udmattelsesbrud.

Hvis der i Igbet af en periode under arbejdet sker en maerkbar forggelse i maskinens
vibrationer og/eller sker en meerkbar forggelse i stgjen fra maskinen, bar De stoppe
arbejdet med det samme. Farst efter at De har rettet fejlen, kan arbejdet fortsaettes.

Ved knivskift bar De udskifte begge knive pa den pageeldende skive for ikke at skabe
en ubalance.

De bgr flere gange dagligt i saesonen kontrollere, at der ikke mangler knive,
medbringere eller bolte. Er dette tilfeeldet, bar De straks montere delene.

De bgr jeevnligt renggre hatte og flowforsteerkere for jord og grees.

De bgar ligeledes kontrollere og ,lufte” friktionskoblingen jeevnligt for at sikre, den ikke
ruster sammen.
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1. INTRODUKTION

ADVARSELSMARKATER PA MASKINEN

De pa foregaende side viste advarselsmaerkater er placeret pA maskinen som vist pa
tegningen nederst pa siden. Far De tager maskinen i brug, bar De efterse, om alle meerkater
er tilstede; hvis ikke, bgr De anskaffe dem, som mangler. Meaerkaterne har fglgende
betydning:

1

Laes brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne.

Dette er en pamindelse om, at De skal huske at laese de leverede dokumenter for at sikre
Dem, at De betjener maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og
maskinskader.

Stop traktormotoren og fjern teendingsngglen fagr De rgrer ved maskinen.

Husk altid at stoppe traktorens motor fagr De smgrer, indstiller, vedligeholder eller
reparerer. Fjern ogsa teendingsngglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen,
inden De er feerdig.

Drift uden dug.

Seet ikke maskinen i gang uden at duge og afskeermninger er intakte og pa deres rette
pladser. Maskinen kan slynge sten og andre fremmedlegemer ud under driften. Duge og
afskeermninger er til for at nedseette faren i sadanne situationer.

Efterlgb.

Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfgring stoppes, have et efterlab,
hvor knivene bliver ved med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, far
De begynder at fijerne duge og afskeermninger for inspektion og vedligeholdelse.

Risiko for stenkast.

Betydningen er omtrent den samme som meerkat nr. 3. Den praeciserer dog, at selvom alle
duge og afskeermninger er pa plads, er der stadig risiko for udslyngning af sten o.lign. De
bar derfor ikke tillade nogen at opholde sig i naerheden af maskinen under drift.

Barn.
Lad aldrig bgrn opholde sig i neerheden af maskinen under drift. Iseer mindre bgrn har
tendens til at foretage sig uforudsete ting.

Roterende knive.

Lad under ingen omstendigheder nogen naerme sig, eller opholde sig i neerheden af
maskinen under driften. Maskinens roterende knive kan uden besveer forvolde alvorlig
skade pa enhver legemsdel, der rammes deraf.

Stenkast fra crimper.

Crimperen karer med meget hgjt omdrejningstal, og ligger der sten pa marken er
crimperen i stand til at slynge stenene op til 10 m bagud med meget hgj hastighed. Sgrg
derfor altid for, at ingen personer opholder sig naermere maskinen under drift.

Husk transportlas.

Husk altid at slukke el-betjeningsboks og afbryde oliestrammen til maskinens
hydrauliksystem inden maskinen transporteres ad offentlig vej. Fejl i hydrauliksystemet og
utilsigtede mangvrer kan fa maskinen til at svinge ud mod arbejdsstilling under transporten
og derved forarsage alvorlig maskin- og personskade.
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10Risiko for klemning ved sammenkobling.
De bar ikke tillade nogen at opholde sig mellem maskine og traktor, nar maskinen
monteres pa traktoren. En utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme
i klemme.

11Risiko for klemning ved aktivering af frontskaerm.
De bar ikke tillade nogen at opholde sig i naerheden af frontskaermen, nar denne aktiveres
hydraulisk. En utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme i klemme.

12Risiko for klemning ved aktivering af bandenhed.
De bar ikke tillade nogen at opholde sig i neerheden af bandenheden, nar der skiftes
retning pa bandets omlgbsretning. Samtidig med dette skift i omlgbsretning forskydes hele
bandenheden hhv. til hgjre eller venstre, hvorved vedkommende kan komme i klemme
mellem bandenhed og sideskaerm.

130mdrejningstal og -retning.
Kontrollér at kraftoverfgringen karer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i
den rigtige retning. Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil med tiden @delsegge
maskinen med risiko for personskade til fglge.

14Kraftoverfagring.
Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan
veere, hvis den ikke er korrekt monteret eller afskeermet.

15Max. 210 bar.
Sarg for at de hydrauliske komponenter ikke udseettes for stgrre tryk end max. 210 bar, da
der ellers er fare for eksplotionsagtig @deleeggelse af dele. Herved saetter De Dem selv og
andre i alvorlig fare for at blive ramt af metaldele med hgj hastighed, eller olie under hgijt
tryk.
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TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Type GMS 4802 Dual Line
Arbejdsbredde 4,6 m
Kapacitet v. 10 km/t, effektiv 4,6 ha/t
Minimum, PTO 95 kW/130 hk
Effektbehov
Maximum, PTO 147 kKW/200 hk
Kraftudtag 1000 rpm
_ Lukket og abent center 1 EV + 1 fri retur til tank
Olieudtag - - : -
Load sensing 1 tryk + 1 fri retur til tank + 1 LS-signal
El-udtag 1 stk. 2-polet til styring + 1 stk. 7-polet til lys
Antal skiver 12
Skive system Runde HD skiver
Knive, antal og type 24 stk., profil
TopDry udstyr for bredt skar Ekstraudstyr

System PE-fingre i Y-form
Fingre 200 stk.
Crimper Rotorbredde 3,7 meter
Central indstilling Standard
Hastighed 1060 rpm
Enkeltskar 1,0-1,3m
Skarbredde | Dobbeltskar 2,0-2,8m
Top Dry 3,6m
Transportbredde 3,0m
Daek Arbejdshjul 480/45-17 10 PR
Transporthjul 11,5/80 - 15,3 14 PR
Aksellast, transportposition 2995 kg
Veegt overfart til traktor 600 kg
Vaegt, bandudstyr 525 kg
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

GMS 4802 er udstyret med sa stor arbejdsbredde, at den under normale
omstaendigheder ikke kan transporteres fra mark til mark eller pa offentlig vej i den
normale arbejdsstilling. Derfor er maskinen udstyret med et transportstel, der kan
slas ned ved transport og saledes sikre, at transportbredden ikke overstiger 3m.
Omstillingen fra arbejdsposition til transportposition og vice versa kontrolleres af den
medleverede elstyring. Maskinen kan principielt til- og frakobles traktoren i bade
arbejds- og transportposition. Det anbefales dog altid at parkere maskinen i
arbejdsposition med skaereenheden saenket til jorden ved lsengere tids stilstand, idet
maskinens hydraulikcylindere er mest muligt aflastet i denne position.

MONTERING PA TRAKTOR

PR12-0288a

Fig. 2-1

Fig. 2-1 GMS maskinerne kobles til traktorens liftarme. Tappene er beregnet til kategori II. Til
kategori 1l kan bgsninger leveres fra deres traktorforhandler.
Maskinen har en traekstang med et drejegear forrest, s man er uafheengig af
vinkling af transmissionen mellem traktor og maskine.

Monteringen trin for trin :

1) Liftarmene indstilles til ens hgjde. Sikkerhedskaederne A monteres pa lifttappene
ved den gnskede kategori, som vist pa figuren.

2) Traktorens liftarme kan nu kobles pa maskinen, og herefter lgftes til en hgjde,
hvor maskinens indgangsaksel (PIC) er 750 mm over jorden. | denne position
star maskinen vandret. Safremt traktorens PTO aksel afviger mere end 60 mm i
hajden, skal man haeve/seenke maskinen, sa afvigelsen bliver mindre end 60
mm.

3) | denne stilling skal liftarmene lases for at hindre sidevaerts vandring, saledes at
PTO akslen og PIC akslen ogsa star lige over for hinanden set oppefra.
En lige kraftoverfaringsaksel giver ubetinget den leengste levetid pa akselkryds
0og maskinens gvrige roterende dele.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

4) Fastger den gverste ende af sikkerhedsksederne ved topstangsfeestet B pa
traktoren.
Sikkerhedskaederne er ikke beregnet til at beere vaegten af maskinens treekstang,

men til at sikre at liftarmene ikke saenkes utilsigtet, hvorved de 2 akselhalvparter
kan traeekkes fra hinanden.

TILPASNING AF FORRESTE KO-AKSEL

PR12-0514a
PR12-0513c

Fig. 2-3

Fig. 2-2  Forleengerarmene A virker som stagddeempere i TopSafe systemet, som er standard
Fig. 2-3 pa maskinen. Pa forla&engerarmene er der to muligheder for placering af treektappe,
afhaengig af om der er korte eller lange liftarme pa traktoren.

ngdvendigt. KO-akslen er fra fabrikken tilpasset den afstand P,

fra PTO tap til PIC tap, som er standard ved de fleste
traktorfabrikater.

ﬂ ADVARSEL : Afkort ikke Deres nye KO-aksel fgr De er sikker pa det er

Alligevel skal De vaere opmaerksom pa:

Fig. 2-2 KORTE LIFTARME:
Pa traktorer hvor afstanden, K mellem PTO pa traktoren og liftarmenes koblingsgjer
er kort, skal treektappene monteres ved pos. 1.

Fig. 2-3 LANGE LIFTARME:
Pa traktorer hvor afstanden, L mellem PTO pa traktoren og liftarmenes koblingsgjer
er lang, vil en placering af treektappene ved pos. 2 veere at foretraekke.

Fig. 2-3 Husk ved montering af treektappene ved pos. 2 skal hgjre og venstre forleengerarm
byttes om, og vendes.

FORSIGTIG: KO-akslens profilrgr skal ubetinget overholde mindstemalene
for overlap, som vist pa fig. 2-4.
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EVENTUEL AFKORTNING AF KO-AKSLEN:
Nar maskinen er tilkoblet forleengerarmene pa maskinen, kan det vaere ngdvendigt at
afkorte KO-akslen, for at sikre en korrekt funktion.

b =200 mm min.

EIIIIID]:::: IR

a =30 mm min.

g

1| [

PR11-5017

PR12-0076¢

Fig. 2-4 Fig. 2-5

Fig. 2-4 Tilpas KO-akslen sa den:

- har stgrst mulig overlap.

Fig. 2-5 - ikke i nogen stilling har mindre end 200 mm overlap. Her teenkes
specielt pa situationer hvor TopSafe systemets forleengerarme A vil
udlase, f.eks. ved pakarsel af sten eller anden jordfast forhindring.

- ikke i nogen stilling er naermere blok end 30 mm.

PR11-5000

Fig. 2-6

Fig. 2-6  Fastggr KO-akslens halvparter til henholdsvis PTO og PIC, nar disse er i samme
vandrette plan, og lige over for hinanden (dette er den ved denne maskine korteste
afstand). Hold akselenderne parallelle med hinanden og afmeerk de 30 mm
(minimum mal).

-20 -
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FORSIGTIG: Afkort alle 4 rar lige meget. Rgrprofilernes ender SKAL afrundes
og eventuelle grater SKAL omhyggeligt fjernes.
Smagar rgret grundigt inden det samles igen. Ikke smurte aksler
udseettes for store friktionskreefter, hvis fx. forleengerarmene
udlgses under belastning.

(|

PR12-0381

Fig. 2-7

STOTTEFOD

Fig. 2-7  Efter tilkobling svinges stattefoden A bagud og op under drejegearet, og lases med
tap og fjedersplit C.
FRIKTIONSKOBLING

Pa KO-akslen mellem traktor og maskine er integreret en friktionskobling, der skal
sikre at maskinen ikke lider overlast ved arbejde.

Vigtigt: For De starter op fagrste gang skal koblingen "udluftes". Se
herom i afsnittet om friktionskoblingen i kapitel 5
"VEDLIGEHOLDELSE".

FRILOB

Maskinen er ligesa udstyret med frilgb pa den forreste KO-aksel. Dette frilgb er
integreret i friktionskoblingen, og sikrer efterlgb for maskinens roterende dele, nar
traktorens kraftudtag frakobles. Herved undgads ungdig overlast pd maskinens
roterende dele.
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A
A

TILSLUTNING AF HYDRAULIK

FARE: De hydrauliske komponenter ma ikke udseettes for starre
driftstryk end 210 bar, da hgjere driftstryk kan medfgre at dele
gradvis gdelaegges. Herved opstar alvorlig fare for personskade.

FORSIGTIG: Det er vigtigt, at lynkoblingerne altid er omhyggeligt rengjorte
inden montering, for ikke at urenheder skal treenge ind |
hydrauliksystemet og @deleegge veesentlige ventilfunktioner. |
det gjeblik hydraulikslangerne ikke er tilsluttet traktoren bgr de
parkeres i huset for enden af treekstangen, se figur 2-8.

PR13-0168

Fig. 2-8

Maskinen er udstyret med eget hydrauliksystem, som skal forsynes med olie fra
traktoren. Maskinens hydrauliksystem er bygget til at kare sammen med en traktor,
der er udstyret med eksternt etableret Load Sensing hydrauliksystem (variabel
pumpe med belastningsfaler, CCLS).

Der er flere fordele ved denne type opkobling mellem traktorens og maskinens
hydrauliksystem. Blandt dem kan naevnes: Oliestrammen fra traktor til maskine tages
direkte fra traktorens hydraulikpumpe ligesom olie returneres direkte til traktorens
bagtgj eller hydrauliktank. Derved undgas tryktab gennem traktorens egne udtag til
fiernventiler. Samtidig far traktorens pumpe via signalslangen tilbagemelding fra
maskinens hydrauliksystem om, hvor meget olie og tryk der er behov for. Derved
giver traktorens pumpe netop kun den maengde olie og det tryk, som maskinen har
brug for. Alt dette bevirker mindst mulig varmeudvikling og effekttab, hvilket i sidste
ende betyder lavere breendstofforbrug.

Safremt de er i tvivl kan den autoriserede forhandler af Deres traktor oplyse Dem om,
hvorvidt Deres traktor er udstyret med Load Sensing hydrauliksystem. Bemeerk i
gvrigt, at Deres traktor godt kan veere udstyret med Load Sensing hydrauliksystem,
uden at der er mulighed for ekstern tilslutning. Kontakt eventuelt den autoriserede
forhandler af Deres traktor for yderligere oplysninger vedrgrende dette.

-22 -
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PR14-0139

Fig. 2-9
Fig. 2-9 Ved kgrsel med eksternt Load Sensing hydrauliksystem skal falgende slanger
monteres:
Trykslangen (maerket 'P’) til traktorens pumpe.
Returslangen (maerket 'T’) direkte til traktorens bagtgj eller tank for hydraulikolie.
Returslangens %" lynkobling skal anvendes.
Slangen, der giver traktorens pumpe signal om hydrauliksystemets belastning
(meerket 'LS’).

PR11-1300

Fig. 2-10 Derudover skal man sikre sig, at omlgbsventilen pa maskinens hydrauliksystem
er lukket/skruet ind, se figur 2-10. Hvis den ikke er det, skrues den ind ved at lgsne
kontramgtrikken, hvorefter skruen kan drejes ind ved hjeelp af en unbrako-nggle eller
en lille rartang. Husk at spaende kontramgatrikken igen til sidst. BEMARK: For at fa
adgang til maskinens hydrauliksystem er det ngdvendigt at afmontere skeermen, der
er placeret ovenpa maskinens treekkonsol.

Safremt traktoren ikke er udstyret med eksternt Load Sensing hydrauliksystem, er
det alligevel muligt at drive maskinens hydrauliksystem fra traktoren. | sa fald skelnes
der mellem to typer af traktorhydrauliksystemer, nemlig 'abent center hydraulik’ (ogsa
kaldet 'fast pumpe’) og 'lukket center hydraulik’ (ogsa kaldet 'variabel pumpe’).
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Fig. 2-9  Huvis traktoren har lukket center hydrauliksystem skal falgende slanger monteres:
Trykslangen (maerket 'P’) til A-porten i et af traktorens fjernudtag, se figur 2-9. Hvis
traktoren er forsynet med en prioriteret port bgr denne veelges. BEMARK: Nar
flernudtagets A-port benyttes, skal trykslangens %.” lynkobling erstattes med en
%" lynkobling. En sadan kan leveres af Deres forhandler.

Returslangen (meerket 'T’) direkte til traktorens bagtgj eller tank for hydraulikolie.
Returslangens %" lynkobling skal anvendes. Hvis Deres traktor ikke har en fri
retur anordning skal den etableres med slange/rgr, der har minimum 18 mm
lysning og %" hun-lynkobling. Fjernudtagets B-port ma ikke bruges il
returslangen.
Slangen, der giver traktorens pumpe signal om hydrauliksystemets belastning
(meerket 'LS’) skal ikke bruges ved denne type opkobling.

Fig. 2-10 Derudover skal man sikre sig, at omlgbsventilen pad maskinens hydrauliksystem
er lukket/skruet ind, se figur 2-10. Hvis den ikke er det, skrues den ind ved at lgsne
kontramgtrikken, hvorefter skruen kan drejes ind ved hjeelp af en unbrako-nggle eller
en lille rgrtang. Husk at spaende kontramgtrikken igen til sidst. BEMZARK: For at fa
adgang til maskinens hydrauliksystem er det ngdvendigt at afmontere skaermen, der
er placeret ovenpa maskinens traekkonsol.

VIGTIGT: Hydraulikudtaget til den valgte A-port skal lases i trykstilling for at sikre
kontinuerlig oliestrgm i hydrauliksystemet pa maskinen.

Fig. 2-9  Huvis traktoren har abent center hydrauliksystem skal fglgende slanger monteres:
Trykslangen (maerket 'P’) til A-porten i et af traktorens fjernudtag, se figur 2-9. Hvis
traktoren er forsynet med en prioriteret port bagr denne veelges. BEMARK: Nar
flernudtagets A-port benyttes, skal trykslangens 32" lynkobling erstattes med en
%" lynkobling. En sadan kan leveres af Deres forhandler.

Returslangen (meerket 'T") direkte til traktorens bagtgj eller tank for hydraulikolie.
Returslangens %" lynkobling skal anvendes. Hvis Deres traktor ikke har en fri
retur anordning skal den etableres med slange/rgr, der har minimum 18 mm
lysning og %" hun-lynkobling. Fjernudtagets B-port ma ikke bruges til
returslangen.
Slangen, der giver traktorens pumpe signal om hydrauliksystemets belastning
(meerket 'LS’) skal ikke bruges ved denne type opkobling.
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PR11-1301

Fig. 2-11 Derudover skal man sikre sig, at omlgbsventilen pad maskinens hydrauliksystem

> P

er aben/skruet ud, se figur 2-11. Hvis den ikke er det, skrues den ud ved at lgsne
kontramgtrikken, hvorefter skruen kan drejes ud ved hjeelp af en unbrako-nggle eller
en lille rartang. Husk at spaende kontramgtrikken igen til sidst. BEMARK: For at fa
adgang til maskinens hydrauliksystem er det ngdvendigt at afmontere skaermen, der
er placeret ovenpa maskinens treekkonsol.

VIGTIGT: Hydraulikudtaget til den valgte A-port skal lases i trykstilling for at
sikre kontinuerlig oliestram i hydrauliksystemet pa maskinen.

Ved karsel med abent og lukket center hydraulik skal De vaere opmaerksom pa
folgende:

VIGTIGT: For at alle maskinens hydrauliske funktioner virker optimalt skal
oliestrammen i traktorens fjernventil veere ca. 70 Itr/min. En lavere
oliestrgm vil forsinke udfgrelsen af visse hydrauliske funktioner. En
hgjere oliestream vil forarsage ungdig gennemstrgmning af olie,
hvilket kan fagre til overophedning af hydraulikolien. Traktoren skal
mindst kunne give 50 Itr/min for at opna en acceptabel funktion af de
hydrauliske funktioner.

Pa mange nyere traktorer kan man indtaste direkte, hvor stor oliestrgm en fiernventil
skal give. Dette er imidlertid ikke muligt pa aeldre traktorer. Har De en traktor, hvor
det ikke er muligt at se, hvor stor oliestrammen er, kan det i stedet konstateres ved at
indskyde et flowmeter mellem maskinens trykslange ('P’) og traktorens A-port.
Mange forhandlere har et sadant flowmeter. Bemaerk at olien skal have opnaet
normal driftstemperatur, nar oliestrammen males.

Safremt der ikke er adgang til et flowmeter kan falgende metode bruges:

1. Indstil traktorens fiernventil til at give en oliestrgm midt i det mulige omrade.
Lad traktorens motor kegrer med det omdrejningstal, der svarer til 1000
omdr/min p& PTO-udtaget.

2. Med maskinen i arbejdsstilling og maskinen saenket til jorden startes bandet
manuelt og det seettes til at kare med maksimal hastighed, trin 9 (for betjening
af maskinens hydrauliske funktioner, se afsnittet herom).

3. Laft herefter maskinen ved at aktivere arbejdshjulene. Brug et stopur til at
male, hvor lang tid det tager at lgfte maskinen helt. Gentag evt. et par gange
for at fa flere tidsmalinger.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

4. Skru herefter lidt op for fjernventilens oliestrem og gentag punkt 2-3. Hvis
loftetiden for at haeve maskinen falder, skal der skrues mere op for
oliestrammen. Hvis lgftetiden ikke aendrer sig er oliemaengden tilstreekkelig, og
der skal ikke skrues mere op for oliestrammen.

TILSLUTNING AF EL

Maskinen er udstyret med lysanlaeg som standard. Dette tilkobles traktoren ved
hjeelp af det 7-polede stik.

Fig. 2-12 Maskinen er udstyret med fuld el-betjening af alle maskinens hydrauliske funktioner.
Elstyringen bestar af 3 enheder:

- En decentral enhed monteret pa maskinen sammen med hydrauliksystemet.
Fra denne enhed styres input-signaler fra maskinens sensorer og sikrer
dermed, at aktivering af de hydrauliske funktioner udfares i korrekt
reekkefalge.

En monitor, som monteres i traktorens fgrerhus, se figur 2-12. Herfra styres en
del af de hydrauliske funktioner via knapper, ligesom der er et display, som
viser maskinens status mm.
Et joy-stick til betjening af de mest brugte hydrauliske funktioner. Dette kan
typisk placeres pa traktorens hgjre armleen, saledes at der er let adgang til det
under karsel i marken, se figur 2-13.
Bade monitor og joy-stick er forsynet med et last monteringsbeslag, som kan boltes
fast i farerhuset. Monitor og joy-stick kan saledes efterfalgende afmonteres uden
brug af veerktg;j.

PR14-0165
PR13-0164

Fig. 2-12 Fig. 2-13

Fig. 2-12 Elstyringen forsynes med strgm fra et 2-polet han-stik, A, se figur 2-12. Stikket skal
tilsluttes 12 V stramforsyning og skal veere forsikret med 10 A. Den decentrale enhed
er udstyret med egen sikringsgruppe ligeledes pa 10 A. Safremt traktorens
stramforsyning forsikres med mere end 10 A, vil det saledes veere styringens egne
sikringer der springer, hvis styringen overbelastes.

Bemaerk i gvrigt at stramforsyningen gar fra traktoren direkte til den decentrale
enhed pa maskinen. Herfra forsynes monitoren med strgm via et 4-polet kabel som
ogsa indeholder CAN-bus kablet. Sidstnaevnte styrer kommunikationen mellem
monitor og decentral enhed. Det 4-polede kabel, B, se figur 2-12 skrues ind i siden
pa monitoren.

Kablet fra joy-stick til monitor, C, se figur 2-12, monteres ligeledes ind i siden pa
monitoren.
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periode, skal det opbevares tgrt, og el-stikkene pa maskinen skal

VIGTIGT: Hvis el-udstyret er afmonteret og ikke skal i brug i en lengere
A indpakkes eller placeres i huset for enden af treekstangen.

KONTROL FOR ANVENDELSE

Nar nu maskinen er tilkoblet traktoren bgr De foretage fglgende, fgr De anvender
Deres nye skiveslamaskine :

1. Leese denne brugsanvisning omhyggeligt.
2. Kontrollere at maskinen er monteret korrekt op, og at den ikke er beskadiget.

3.  Kontrollere korrekt PTO hastighed for traktor. For hgj PTO hastighed kan veere
livsfarlig. For lav PTO hastighed forarsager reduceret klippeevne for maskinen,
darligere afgrgdeflow gennem maskinen, og @get belastning pa
transmissionselementer.

4. Kontrollere KO-akslernes beveegelse. En for kort eller for lang KO-aksel kan
medfare stor skade pa savel traktor som maskine.
Kontrollere at disses beskyttelsesrgr ikke i nogen stilling gar i klemme og kan
beskadiges.
Kontrollere at beskyttelsesrgrenes sikkerhedskeeder er forsvarligt fastgjorte og
ikke i nogen stilling strammes op og @delaegges.

5. Veere sikker pd, at hydraulikslanger er tilkoblet traktoren saledes, at de er lange
nok til maskinens bevaegelse i forhold til traktoren.

6. Efterspeende hjulbolte. Efter nogle timers drift med Deres nye maskine
efterspaendes alle bolte. Dette er seerlig vigtigt ved hurtigt roterende dele. Se
tilspaendingsmoment i kapitel 6 "VEDLIGEHOLDELSE".

Denne efterspaending skal ogsa foretages, nar der har veeret udfart service-
arbejde pa maskinen.

7. Kontrollere deektryk. Se kapitel 6 "VEDLIGEHOLDELSE".

8. Kontrollere at maskinen er tilstraekkelig smurt, samt olieniveau i gear og
skivebjeelke. Se kapitel 5 "SMARING".

9. Kontrollere friktionskoblingen, som beskrevet i kapitel 6 "VEDLIGEHOLDELSE".

Pa JF-Fabriken er maskinens roterende dele afprgvet og fundet fejlfri. Alligevel bar
De foretage fglgende, for De anvender maskinen:

10. Dette punkt bgr foretages med aben bagrude og uden hgreveern:
Starte maskinen op med lavt omdrejningstal. Kan der ikke konstateres
unormale skrabe- eller bankelyde k@res maskinen op pa korrekt omdrejningstal.

Ved denne arbejdshastighed iagttages det, om der eventuelt er maerkbare
vibrationer. (Se pa skeerme om disse ryster unormalt meget.)
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FORSIGTIG : Hvis De er i tvivl om maskinen kgrer korrekt, stoppes traktor og
maskine gjeblikkeligt.
Med handkraft drejes de roterende dele for at kontrollere, om alle dele kan dreje frit.
Gennemga maskinen visuelt for evt. at finde fejlen. Hold gje med evt. afbreendt eller
afskrabet maling.
Safremt De ikke kan finde fejl, eller afvigelser, kontakt herefter Deres JF-forhandler
eller Serviceafdelingen pa JF-Fabriken .

den mindre centrifugalkraft, kan rgre overkanten af
bjeelkeophaenget, som hgres ved en "tikkende" lyd fra knivene.
Denne lyd skal forsvinde ved normale arbejdsomdrejninger.

n VIGTIGT : Det bemeerkes, at knivene ved lavt omdrejningstal, pa grund af
Det bemeerkes ligeledes, at skivebjeelken under skiverne bliver mere end handvarm.
Bjeelkens farve bliver mgrkere efter nogle timers drift.

FORSIGTIG: Hvis maskinen er kontrolleret og gnskes afprgvet i leengere tid,
lukkes traktorens bagrude eller hgrevaern pafares!

-28 -
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

OPBYGNING OG FUNKTION

Skivebjeelken afskeerer og kaster afgrgden ind mod crimperrotoren. Denne er
monteret med PE-fingre, der lgfter og kaster afgrgden bagud og op pa bandet, som
transporterer afgraden ud til den ene side af maskinen og laegger den i et jeevnt skar.
Crimpningsgraden kan reguleres ved at sendre afstanden mellem crimperplade og
crimperrotor.

PR11-0287

Maskinen er udstyret med Top Safe sikkerhedssystemet.

Skeereenheden med skivebjeelken er ophaengt flydende i fire kraftige fijedre for lodret
beveegelse samt fire vandret placerede fjedre. Disse sikrer skivebjeelken en let
drejelig beveegelse ved pakegrsel af sten eller andre jordfaste genstande. Samtidig er
der i treekket integreret en stgddaemper, som treeder i kraft ved pludselig forgget
modstand pa maskinen. Ved gget modstand drejer forleengerarmene bagud og opad,
og herved reduceres stgdkraften markant.

Derudover er treekstangens svingcylinder udstyret med en overtryksventil, C, se fig.
3-3. Denne vil udlgse hvis maskinen, med den yderste hgjre del, rammer en jordfast
genstand. Efter passage af genstanden skal man manuelt genjustere svingcylinderen
til den position, som den havde inden stgdsituationen.

Stubhgjden kan reguleres trinlgst ved indstilling af skivebjselkens haeldning. Desuden
kan stubhgjden aendres ved trinvis indstilling af hgjden for sleebeskoene.

Maskinen kan under arbejdet uden problemer mangvreres uden om forhindringer
med den hydrauliske svingcylinder.
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BETJENING AF MASKINENS ELSTYRING

Monitor

JF-STOLL

GMS 4502 Dual Line
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Fig. 3-2
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Fig. 3-2

Maskinens hydrauliske funktioner betjenes fra elstyringens monitor og joy-stick, se
figur 3-2. Maskinen er udstyret med en raekke sensorer, der registrerer de forskellige
hydraulikcylinderes position. Der er ligeledes installeret en PTO-vagt, som overvager
omdrejningstallet pa maskinens indgangsaksel. Informationerne fra maskinens
sensorer og PTO-vagt samles i elstyringens decentrale enhed og danner
efterfalgende grundlag for, hvilke funktioner der ma udfgres fra monitor og joy-stick.
For at kunne betjene maskinen skal styringen veere teendt. Dette gares pa falgende
made:

Tilslut strgm til det 2-polede stik, A figur 2-12. P& nogle traktorer skal teendingen
veere slaet til, for at der er stram pa. Sa snart der er strgm til den decentrale enhed,
gives meddelelsen 'no connection’ i displayet pa monitoren samt et bip. Dette
betyder, at den decentrale enhed endnu ikke har oprettet forbindelse til monitoren.
Efter fa sekunder forsvinder meddelelsen 'no connection’ fra displayet sammen med
et dobbelt bip og monitoren kan nu teendes ved at holde knap 6 (On/Off) inde indtil
der kommer tekst frem i displayet.

Farst vises programmets versionsnummer og derefter maskinens status i displayet.

Arbejde Trip: 0.0
Band: Off H Hast: 5

@verst til venstre vises, om maskinen er i arbejdsposition som vist ovenfor, eller om
den er i transportposition (angivet ved teksten 'Transport’).

@verst til hgjre vises antal timer maskinen har kart (beskrives naermere senere).

| nederste linie vises status pa bandet. Det vil altid vaere 'Off', dvs. slukket ved
opstart af styringen. Nar bandet startes manuelt eller automatisk (beskrives naermere
senere) skifter teksten fra 'Off’ til ‘On’. Herefter vises bogstavet 'H’ eller 'V’, som
angiver om bandet kaster greesset ud i hgjre eller venstre side af maskinen. Det viste
ciffer i nederste linie efter 'Hast’ angiver bandets hastighed pa en skala fra 1 til 9.

Styringen er herefter klar til betjening.

Joy-stick og knapperne 1-5 kan aktiveres i flere retninger. Dette er vist ved hjeelp af
pile og symboler. Symbolerne betyder fglgende:

- '+X’ = aktivering til hgjre

- ’-X’ = aktivering til venstre

- '+Y’ = aktivering fremad/op

- =Y’ = aktivering tilbage/ned
Ovenstaende symbolforklaring gaelder kun, nar monitor og joy-stick vender som vist
pa figuren.

FUNKTIONER PA JOY-STICK BOKS
Joy-stick:
- '+Y": Seenkning af maskinen i arbejdsposition ved hjeelp af arbejdshjulene.

— Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur uden tidsforsinkelse.
1
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Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfares:
'Maskine ej i arbejde’
'Frontskeerm ej nede’

- ’-Y’: Heevning af maskinen i arbejdsposition ved hjeelp af arbejdshjulene.

Knapfunktion: Hold for aktivering med fijederretur uden tidsforsinkelse.
H\@ Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfares:

'Maskine ej i arbejde’

'Frontskaerm ej nede’
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e

- "+X’: Udsving af treekstang i bade arbejds- og transportposition. |

arbejdsposition beveeger maskinen sig veek fra traktoren, indtil treekstangen
nar midterpositionen. Herefter stopper den automatisk, samtidig med at der
gives meddelelsen 'Traekstang pa midt’ i displayet sammen med et akustisk

signal.

Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur uden tidsforsinkelse.
Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfares:
'Maskine i omstilling’

- '-X': Udsving af treekstang i bade arbejds- og transportposition. |

arbejdsposition beveeger maskinen sig ind mod traktoren. | transportposition
svinger treekstangen, indtil den nar midterpositionen. Herefter stopper den
automatisk samtidig med, at der gives meddelelsen 'Traeekstang pa midt’ i
displayet sammen med et akustisk signal.

Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur uden tidsforsinkelse.
Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfares:

'Maskine i omstilling’

Knap 1:

(oo

- "+X’ 0g '-X': Skift af bandretning, dvs. til hvilken side greesset kastes.

Knapfunktion: Engangsbetjent med fjederretur uden tidsforsinkelse. Dvs. der
skiftes bandretning til enten hgjre, H eller venstre, V, uanset hvilken retning
knappen pafgres en enkelt aktivering.

| displayet vises enten 'H’ eller 'V’ til sidst i den nederste linie.

FUNKTIONER PA MONITOR
Knap 2:
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- '+Y’: Automatisk omstilling af maskine fra arbejde til transport.

Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur med 3 sek. tidsforsinkelse.
Dvs. omstilling starter farst nar knappen har veeret aktiveret i 3 sek. Slippes
knappen afbrydes omstilling gjeblikkeligt. Dette er for at sikre mest muligt mod
utilsigtet aktivering.

| displayet vises i gverste linie ’ARB.POS -> TRANSPORT’, mens der i nederste
linie vises, hvilken funktion i omstillingen der udfgres.

Nar omstillingen er kart til ende gives meddelelsen 'Maskine i transport’
sammen med et bip.

Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfgres:

'PTO ma ikke rotere’

BEMARK:

BEMARK

Hvis treekstangen ikke er placeret pa midten inden knappen
aktiveres, gives meddelelsen 'KOR TRAEKSTANG MIDT i
displayet sammen med et akustisk signal. Slip knappen og ker
treekstangen mod midten ved hjeelp af joy-stick’ets '+X’-retning
indtil den automatisk stopper pa midten. Aktiver herefter knap 2 i
+Y’-retning igen. Efter de 3 sek. vil omstillingen s& begynde som
beskrevet ovenfor.

Hvis omstillingen afbrydes undervejs (f.eks. pa grund af
stramafbrydelse) kan den genoptages igen ved at aktivere knap 2
i '+Y’-retningen.
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BEMARK:

Hvis frontskeerm eller band ikke kan klappes op/ind pa grund af
ophobning af grees eller lignende, stopper omstillingen automatisk
og giver meddelelse i displayet om, hvilken funktion der ikke kan
kares til ende. Afbryd omstillingsprocessen og kontroller om der
sidder graes eller andet i klemme, sa hydraulikcylinderen ikke kan
kare i blok. Safremt der ikke er noget i klemme kan arsagen veere,
at styringen ikke far noget signal fra den pageeldende sensor.
Kontrol af dette er beskrevet senere.

- ’-Y’: Automatisk omstilling af maskine fra transport til arbejde.
Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur med 3 sek. tidsforsinkelse.
Dvs. omstilling starter farst nar knappen har veeret aktiveret i 3 sek. Slippes
knappen afbrydes omstilling gjeblikkeligt. Dette er for at sikre mest muligt mod
utilsigtet aktivering.

| displayet vises i gverste linie ' TRANSPORT -> ARB.POS’, mens der i nederste
linie vises, hvilken funktion i omstillingen der udfgres.

Nar omstillingen er kart til ende gives meddelelsen 'Maskine i arbejde’ sammen
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med et bip.

Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfgres:
'PTO ma ikke rotere’

BEMARK:

BEMARK:

BEMARK:

BEMARK:

Hvis treekstangen ikke er helt ovre i transportposition (f.eks.
pga. mangvrering omkring et hjgrne) inden knappen aktiveres,
gives meddelelsen '’KOR TRAKSTANG MIDT i displayet
sammen med et akustisk signal. Slip knappen og kar
treekstangen mod midten ved hjeelp af joy-stick’ets ’-X’-retning
indtil den automatisk stopper pa midten. Aktiver herefter knap 2
i -Y’-retning igen. Efter de 3 sek. vil omstillingen s& begynde
som beskrevet ovenfor.

Hvis omstillingen afbrydes undervejs (f.eks. pa grund af
stramafbrydelse) kan den genoptages igen ved at aktivere knap
2 i’-Y’-retningen.

Generelt for knap 2 geelder det, at hvis omstillingen i een
retning afbrydes og man efterfalgende forsgger at genoptage
den i modsat retning, vil styringen vurdere om det kan lade sig
gere. Hvis det kan lade sig ggre startes omstilling op i modsat
retning efter de 3 sek. Hvis ikke det kan lade sig gere gives
enten meddelelsen 'Arb->Trans ej feerdig’ eller 'Trans->Arb €]
feerdig’ i displayet, og man skal saledes kgre den angivne
omstillingsretning til ende for at kunne kgre den modsatte
funktion.

Nar knap 2 er aktiveret, dvs. nar maskinen er i automatisk
omstilling, er styringens gvrige knapper last. Hvis omstillingen
afbrydes undervejs vil det efterfglgende, alt efter maskinens
aktuelle position, veere muligt at aktivere visse manuelle
funktioner. | det tilfeelde, hvor maskinens transportstel er
mellem arbejds- og transportposition vil alle manuelle
funktioner veere last, hvis omstillingen afbrydes. | sa fald skal
omstillingen genoptages og kgres til ende, inden de manuelle
funktioner igen bliver aktive.
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Knap 3:
- '+Y": Manuel opklap af frontskeerm.
Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur uden tidsforsinkelse.
’| Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfares:
'Maskine ej i arbejde’
'Arb.hjul ej oppe’ (dvs. maskine skal veere saenket til jorden)
'PTO ma ikke rotere’

- ’-Y’: Manuel nedklap af frontskaerm.
v Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur uden tidsforsinkelse.
¥ . Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfares:
'Maskine ej i arbejde’
'Arb.hjul ej oppe’ (dvs. maskine skal veere saenket til jorden)
'PTO ma ikke rotere’

Knap 4:
- '+Y’: Manuel indklap af band.
’S Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur uden tidsforsinkelse.
Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfgres:
'Maskine ej i arbejde’
'PTO ma ikke rotere’

- '-Y': Manuel udklap af band.

,; Knapfunktion: Hold for aktivering med fijederretur uden tidsforsinkelse.
Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfgres:
'Maskine ej i arbejde’

'PTO ma ikke rotere’

Knap 5:
. '+Y’: Manuel opstart af band.
On/Off Maskinen er udstyret med automatisk start og stop af band sammen med PTO-
G0 en. N&r PTO-en kerer mere end 300 omd/min starter béndet automatisk. Det

vises i nederste linie i displayet med 'On’. Nar PTO-en kommer under 300

omd/min stopper bandet og det vises som 'Off' i displayet. Safremt man vil

kontrollere om bandet karer korrekt, uden at de gvrige PTO-drevne maskindele

roterer, kan dette lade sig gare vha. denne knap.

Knapfunktion: Hold for aktivering med fjederretur med 5 sek. tidsforsinkelse.

Nar 'On’ vises i displayet kan knappen slippes. Bandet kan ogsa stoppes igen

blot ved en enkelt aktivering. Dette vises som 'Off’ i displayet.

BEM/ERK: Bandet kan ogsa stoppes, nar PTO-en karer. Dette kan veere
aktuelt, hvis bandet stopper til med grees eller der observeres
anden form for havari pa bandenheden.

Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma
udfgres:

BEMZARK: Bandet starter og stopper ALTID automatisk sammen med
PTO-en uanset evt. manuel start/stop inden start af PTO.

Fejlmeddelelser vist i displayet, hvis funktionen ikke ma udfgres:
'Band ej slaet ud.’

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410 -34-



3. INDSTILLINGER OG KORSEL

- '-Y’: Skift af bandretning (samme funktion som knap 1).

C@l Knapfunktion: Engangsbetjent med fjederretur uden tidsforsinkelse. Dvs. der
skiftes bandretning til enten hgjre, H eller venstre, V, nar knappen pafares en
enkelt aktivering.
| displayet vises enten 'H’ eller 'V’ i den nederste linie.

Knap 6:

Som tidligere neevnt teendes og slukkes styringens monitor med denne knap.
Bemeerk at det kun er strammen til monitoren der afbrydes, mens der stadig vil veere
stram pa den decentrale enhed, sa laenge der er strgm pa stik A, se figur 2-12.

BEMARK: Nar monitoren er slukket er alle knapper inaktive, ogsa dem pa joy-
stick-boksen.

Knap 7:
Denne knap bruges til at nulstille tripteeller.

Knap 8:

Denne knap bruges til at regulere bandets hastighed nedad. Bandets hastighed kan
reguleres i trin fra 1 til 9, hvor 1 er laveste hastighed og 9 er hgjeste hastighed. For
hver gang knappen aktiveres én gang saenkes hastigheden et trin indtil trin 1 nas.

Knap 9:

Denne knap bruges til at regulere bandets hastighed opad. Bandets hastighed kan
reguleres i trin fra 1 til 9, hvor 1 er laveste hastighed og 9 er hgjeste hastighed. For
hver gang knappen aktiveres én gang @ges hastigheden et trin indtil trin 9 nas.

BEMARK: Styringen gemmer den senest indstillede bandhastighed, nar
strammen afbrydes. Bandet vil sadledes altid starte med samme
hastighed, som det kgrte med ved forrige karsel.

Knap A, B, C og D er menustyringsknapper, der bruges pa falgende made:

Knap B og C bruges til at bladre mellem styringens hoved- og undermenuer. Knap A
bruges nar man gnsker at forlade den menu man star i. Ved gentagen aktivering af
knap A vil man komme tilbage til hovedmenuen, der viser maskinens aktuelle status.
Knap D bruges til at bekraefte et menuvalg. Dette vil typisk kunne ses i displayet ved,
at et menupunkt gar fra at blinke til at lyse konstant.

@VRIGE FUNKTIONER PA MONITOR

Valg af sprog

Der kan veelges sprog via en menu. Menuen fas frem ved at trykke 3 gange pa knap
C. Hvis der gnskes et andet sprog end det viste trykkes én gang pa knap D. Det
valgte sprog blinker nu. Brug herefter knap B eller C til at bladre indtil det gnskede
sprog blinker. Tryk s& én gang pa tast D for at bekraefte valget og det valgte sprog
lyser nu konstant. Tryk efterfglgende pa knap A indtil hovedmenuen vises igen.

Sprog: Dansk
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Tripteeller:

Maskinen er udstyret med tripteeller, der teeller timer, nar PTO-en roterer mere end
800 omd/min. Nar triptaelleren er aktiv blinker kolon’et efter 'Trip’ i hovedmenuen (se
nedenstaende displaybillede). Tripteelleren i hovedmenuen kan nulstilles ved at holde
knap 7 nede i 5 sek. Der findes ligeledes en generel tripteeller, som ogsa teeller nar
PTO-en roterer mere end 800 omd/min, men som ikke kan nulstilles af brugeren.
Begge tripteelleres aktuelle veerdi kan afleeses i en undermenu, som kan kaldes frem
ved at trykke 2 gange pa knap C. Der returneres til hovedmenu ved at aktivere knap
A eller B to gange.

Arbejde Trip: 0.0
Band: Off H Hast: 5

PTO-vagt:

Maskinen er udstyret med omdrejningsvagt pa transmissionsliniens indgangsaksel.
Denne styrer som tidligere naevnt automatisk start/stop af band samt tripteeller. Det er
imidlertid ogsa muligt at afleese det aktuelle omdrejningstal i en undermenu, der fas
frem ved at aktivere knap C en enkelt gang (se nedenstaende displaybillede). Denne
information kan bruges i tilfaelde, hvor der er tvivl om traktorens omdrejningstal pa
PTO-en, eller hvis traktoren ikke kan vise omdrejningstallet.

| denne menu vises ogsa ved hvilket PTO-omdrejningstal bandet starter og stopper.

Aktuel PTO RPM: 0
Start band ved: 300

TRANSPORT PA OFFENTLIG VEJ

Maskinen er konstrueret til at treekkes efter en traktor opheengt i dennes liftarme,
jeevnfer afsnittet MONTERING PA TRAKTOR i kapitel 2 "TILKOBLING TIL
TRAKTOR". Maskinen skal vaere omstillet til transportposition ved karsel pa offentlig
vej. Transporthastigheden bgr ikke overskride 30 km/t. Maskinen er som standard
udstyret med lysanleeg. Dette skal aktiveres safremt det pageeldende lands lov

pabyder det.

FARE : TRAFIKAFMARKNING:
Det pahviler til en hver tid ejeren at sgrge for at det monterede
lysanleeg er intakt, og at anden trafikafmaerkning i henhold til

landets gaeldende love pa omradet overholdes.
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CYLINDER FOR TRAEKSTANG
Fig. 3-3  Hydraulikcylinderen A for drejning af treekstangen er udstyret med en dobbelt

PR12-1302

Fig. 3-3

pilotstyret kontraventil B, der fastholder cylinderen og dermed ogsa maskinen i en
given stilling, nar hydraulikhandtaget til treekstangen ikke betjenes.

Traktorfgreren er saledes sikret mod, at maskinen udfgrer utilsigtet eller pludselig
bevaegelse pga. f.eks. utaette ventiler eller koblinger pa traktoren eller at en slange
springer eller hopper af.

holdes i forsvarlig stand, da urenheder i enkelte tilfeelde kan

n ADVARSEL : Slangekoblinger skal holdes rene, og filter pa traktoren skal
hindre ventilen i at arbejde korrekt.

SIKRING AF MASKINENS TRANSPORTPOSITION

Efter at maskinen er drejet om i transportstilling, sa den Igber bagved traktoren, skal
kuglehanen pa trykslangen, P lukkes.

Ventilen er i aben stilling, nar handtaget er parallelt med slangen, og lukket nar
handtaget drejes 90 grader.

til maskinens hydrauliksystem inden maskinen transporteres ad
offentlig vej. Fejl i hydrauliksystemet og utilsigtede mangvrer
kan fa maskinen til at svinge ud mod arbejdsstilling under
transporten og derved forarsage alvorlig maskin- og
personskade.

g FARE : Husk altid at slukke el-betjeningsboks og afbryde oliestremmen
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Fig. 3-4

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410

INDSTILLING AF MASKINENS SKAREENHED

Inden karsel i marken med maskinen er det vigtigt at foretage en grundindstilling af
maskinens skaereenhed. Safremt der senere bliver behov for finjustering af for
eksempel stubhgjde kan denne foretages lgbende.
De to vigtigste indstillinger der skal foretages er justering af stubhgjde og aflastning,
dvs. hvor tungt skeereenheden ligger pa jorden. Derudover skal TopSafe-fiedrenes
indstilling kontrolleres og eventuelt justeres.
Inden disse justeringer foretages skal
1. maskinen veere i arbejdsposition.
2. maskinen skal veere tilkoblet korrekt til traktorens liftarme, ifglge afsnittet
MONTERING PA TRAKTOR i kapitel 2 " TILKOBLING TIL TRAKTOR”.
3. maskinen skal sta pa plant underlag og skeereenheden skal veere saenket
til jorden.
Tip: Hvis indstilling af aflastning foretages pa hardt underlag (beton) kan der
blive behov for efterjustering i marken pga. maskinens nedsynkning, nar
den karer pa bladt underlag.

INDSTILLING AF TOPSAFE-FJEDRE

TopSafe-fiedrenes funktion er at hjeelpe skeereenheden med at vippe bagud ved
pakarsel af jordfaste sten og lignende. Hvis TopSafe-fiedrene er for stramme vil
skeereenheden let vippe bagover, hvilket kan medfgre bglgende stub.

s

o
PR12-1308

Fig. 3-4

JF-Fabriken anbefaler derfor at TopSafe-fiedrene, T er justeret, s& enden af fiedrene
star ud for skalatrin 3 pa stubhgjdeindikatoren. Alle fiedre skal indstilles til samme
skalatrin.

Andring i indstillingen af TopSafe-fijedrene foretages ved at lgsne kontramgtrikkerne,
K pa fig. 3-4. Dette kan ggres med enden af det medleverede universalhandtag.
Spindlerne, S drejes lettest ved at fgre en topnggle med forlaengerstykke ind gennem
hullerne i konsoltarnet. Efter endt justering er det vigtigt, at kontramgatrikkerne, K
spaendes mod fjedrene.
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BEMARK: TopSafe-fiedrenes indstilling er uafheengig af bade stubhgjde og
aflastning. Nar stubhgjde og aflastning efterfalgende justeres, pavirker
det ikke TopSafe-fijedrenes indstilling.

INDSTILLING AF STUBHQJDE

PR11-1284
.,
PR12-1285

Fig. 3-5 Fig. 3-6

Fig. 3-5 Stubhgjden grovindstilles med slaebeskoene, se fig. 3-5. Hgj position er vist ved 1 og
lav position ved 2.

Fig. 3-6  Stubhgjden finjusteres efterfglgende med spindelen, B pa fig. 3-6. Bemeerk at der er
to spindler pa skaereenheden. Inden spindelen drejes med det medleverede
universalhandtag, skal stubhgjdelasen, A vippes bagover. Stubhgjden kan lgbende
afleeses pa skalaen mellem TopSafe-fiedrene, se fig. 3-4. Nar stubhgjden er indstillet
i den gnskede position afmonteres universalhandtaget og stubhgjdeldsen, A bringes
i indgreb igen. Derefter indstilles den anden spindel til den samme position som den
forste.

Teoretisk stubhgjde

140
T 120
£ 100
> 80 /./ .
g o /./I/ /
) !/'W
£ 40—+
>
& 20

O T T T T T T T

) —e— Lav sleebesko
Skalatrin

—m— Hgj sleebesko

PR11-1303

Fig. 3-7
Fig. 3-7 Stubhgjdeskalaen er inddelt i trin mellem 1 og 9, hvor 1 er laveste stub og 9 er

hagjeste stub. P& figur 3-7 er den teoretiske stubhgjde, Y (ogsa vist pa fig. 3-5) vist for
de forskellige skalatrin og for lav og hgj indstilling af sleebesko.

BEMARK: Praktisk stubhgjde er ca. 1,5-2 gange hgjere end den teoretiske.
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Det anbefales, sa vidt det er muligt, at opna den gnskede stubhgjde med lav
indstilling af sleebesko, da det giver den bedste afklipning. Eksempel: Der gnskes en
teoretisk stubhgjde pa 60 mm. Dette kan opnas bade ved hgj placering af sleebesko i
skalatrin 3,5 og lav placering af sleebesko 1 skalatrin 7. Sidstneevnte
indstillingsmulighed bgr saledes veelges.

INDSTILLING AF AFLASTNING

PR12-1286

Fig. 3-8
Fig. 3-8 Maskinens skeereenhed er aflastet via 4 lodrette fijedre, 2 i hver side. Fjedrene
justeres pa falgende made:

- Placer universalhandtaget ned over spindlen, D og drej spindlen lidt indtil 1asen,
C bliver lgs.

- Udlgs lasen, C ved farst at lgfte lodret op i den (1) og derefter dreje den
bagover (2), sa den gar ud af indgreb med flangen.

- Spindlen kan nu drejes, sa fijedrene strammes eller slaekkes.

Fig. 3-9
Fig. 3-9  Fjedrene skal indstilles, sa veegten af skaerebordet pa jorden er ca. 30 kg. i hver side.

Efter endt justering af de lodrette fjedre skal lasen, C (fig. 3-8) bringes i indgreb med
flangen igen for at sikre, at indstillingen fastholdes.

- 40 -
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VIGTIGT:

VIGTIGT:

> >

u VIGTIGT:

Selvom fjedrene fra fabrikken er monteret, sa der er taget hgjde
for, at skeerebordet ikke har ens veegt i begge sider, skal
opspeaending af de lodrette fjedre IKKE ngdvendigvis veere helt
ens i begge sider.

Aflastningens stgrrelse er vejledende, og skal tilpasses terraen
og karsel.

Med mellemrum bgr man holde gje med, at maskinen kgrer med
den rigtige aflastning. Jord og grees pa skivebjeelken og resten
af skeereenheden kan andre aflastningen veesentligt!

Stgrre endringer i stubhgjden vil pavirke indstillingen af
aflastningen. Dette geelder isaer hvis der skiftes mellem hgj og
lav indstilling af sleebesko. Man begr saledes kontrollere
aflastningens stgrrelse, nar stubhgjden andres og om
ngdvendigt efterjustere de lodrette fjedre. ££ndring af Top Safe-
fiedrenes indstilling indvirker som navnt tidligere IKKE pa
aflastningen af skeereenheden.

Ved den farste prgvekarsel kontrolleres stubhgjden og om stubben er jeevn. Nar
stubhgjden har den gnskede stgrrelse kan det blive ngdvendigt at efterjustere
aflastningen. Normalt vil det vaere sadan, at en forggelse af stubhgjden farer til
starre aflastning (jordtrykket bliver mindre), mens en formindskelse af stubhgjden
farer til mindre aflastning (jordtrykket bliver starre).

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410
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EFTERJUSTERING AF SKAREENHEDENS AFLASTNING

For stor aflastning (skeereenheden er meget let):
- Stubben bliver ujeevn (bglget)
De lodrette aflastningsfjedre skal slaekkes.

For lille aflastning (skeereenheden er meget tung):

- Maskinen forarsager skade pa greesrgdderne, som reducerer genveekst, og der
opstar gget slid pa slaebeskoene

- @get risiko for, at maskinen "samler sten op", hvilket betyder gget risiko for skade
pa materialer og personer.

De lodrette aflastningsfjedre skal strammes.

CRIMPERFUNKTIONEN

Maskinen er udstyret med to crimperrotorer, der drives fra hver side af maskinen via
remtreek. Remmene er selvstrammende med en fjederbelastet strammerulle, der er
indstillet fra fabrikken. Omdrejningstallet for crimperrotorerne er 1060 o/min.

INDSTILLING AF CRIMPNINGSGRAD

PR12-1287

Fig. 3-10

Fig. 3-10 Crimpningsgraden kan varieres ved at aendre afstanden mellem crimperplade og
rotor. Indstillingen sker trinlast ved at dreje pa handtaget, A. Inden handtaget A
drejes, skal fiedersplitten, B traekkes ud. Pa siden af skaermen sidder indikatoren, C,
der viser den aktuelle crimperafstand.
Nar indikatoren, C er nede er crimperpladen mest mulig aben svarende til 45 mm.
Nar indikatoren, C er oppe er crimperpladen mest mulig lukket svarende til 10
mm.
Efter endt justering seettes harnalesplitten, B i igen for at lase crimperpladen i den
indstillede position.

Generelt geelder der fglgende om crimpning i forhold til afstanden til rotoren:
Lille afstand b Kraftig crimpning
Stor afstand P Svagere crimpning

JF-fabriken anbefaler at crimperpladen som grundindstilling indstilles, sa indikatoren,

C star midt i det mulige omrade. | denne position vil der under normale kgrsels- og
afgradeforhold opnas en passende crimpning.
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BEMARK: Den optimale indstiling af crimperpladen afhaenger bade af
fremkgrselshastigheden og afgradens volumen.

BEMARK: Stor afstand mellem crimperplade og crimperrotor kan medfare
forringet kasteevne og dermed forringet evne til, at afgrgden
afleveres tilfredsstillende pa bandet.

Endelig kan PE-fingrene pa rotoren vendes for et mere aggressivt angreb pa
afgrgden. Dette kan dog medfare reduceret kast af afgraden bagud af maskinen.

BAND

FUNKTION OG OPBYGNING

PR11-1305

Fig. 3-11

Fig. 3-11 Maskinen er udstyret med en bandenhed, som opsamler afgraden, nar den kastes
bagud fra crimperrotoren for derefter at transportere afgraden ud til den ene side af
maskinen, hvor afgrgden leegges af i et skar pa jorden.
Man kan frit veelge til hvilken side bandet skal lsegge afgrgden, idet bandenheden
kan forskydes fra side til side vha. en hydraulikcylinder. Ved skiftevis at lsegge
afgrgden i hgjre og venstre side af maskinen bliver det muligt at samle afgrgde fra to
arbejdsbredder til ét dobbeltskar, der har en total bredde pa under 3 m. Et sadan
dobbelt skar kan efterfglgende opsamles direkte med en 3 m pick-up. Man kan ogséa
veelge at leegge afgraden til samme side hele tiden, hvorved der leegges enkeltskar
med en bredde pa 1,0-1,3 m afhaengig af afgredemzengden. Et sadan skar vil
efterfalgende kunne samles op med en ballepresser eller en snittervogn.

-43 -
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Samtidig med at bandenheden forskydes, skifter bandet omlgbsretning, sa afgraden
flyttes til den side, hvor der er hul til at aflevere afgragden. Skift af bAndenhedens
placering og bandets omlgbsretning styres fra el-styringen.

Som neevnt under afsnittet '‘Betjening af maskinens el-styring’ kan man se direkte i
styringens display til hvilken side afgraden lsegges. Det vises som 'H’ eller 'V’ i
nederste linie af displayet. Vises 'H’ laegges afgraden i hgjre side af maskinen. Vises
'V’ i displayet leegges afgraden i venstre side af maskinen.

Skift af bandretning sker ved en enkeltaktivering af knap 1 pa joy-stick eller knap 5
pa monitor. For neermere detaljer om knappernes funktion henvises til afsnittet
'Betjening af maskinens el-styring’.

Arbejde Trip:001
Band: Off H Hast: 5

OPSTART AF BAND

Som naevnt under afsnittet 'Betjening af maskinens el-styring’ starter og stopper
bandet automatisk sammen med PTO-en. Her er det ogsa naevnt, at bandet kan
startes manuelt vha. knap 5. BEMZARK: Maskinen skal veere i arbejdsposition for at
bandet kan startes. | displayet vises 'Off’ i den nederste linie, nar bandet ikke karer
og 'On’, nar det karer.

klarggring af maskinen kontrollerer bandets stand. Kontroller
om der er bgjede medbringere og om enderne pa medbringerne
er beskadigede eller har tydelige slidmeerker. Start bandet vha.
den manuelle funktion og kontroller efterfglgende om der er
mislyde, nar bandet karer hhv. til hgjre og venstre. Dette hgres
bedst nar PTO-en ikke kgrer samtidig. Harer eller observerer De
nogen af de naevnte uregelmeessigheder, se da under afsnittet
'Vedligeholdelse af band’.

u VIGTIGT: JF-fabriken anbefaler, at De hver dag ved den normale

Ovenstaende daglige inspektion af bandet kan hjaelpe til at opdage, hvis bandet er
kommet ud af justering, eller der har ophobet sig afgraderester, som tvinger bandet
ud af position. Daglig kontrol af bandet kan saledes vaere med til at forleenge
levetiden pa bandet vaesentligt.

INDSTILLING AF BANDHASTIGHED

Bandets hastighed kan justeres afheengig af afgrademaengden og for at optimere
skarleegningen. Hastigheden justeres op og ned vha. knapperne 8 og 9. Se i gvrigt
afsnittet om ’'Betjening af maskinens el-styring’. Hastigheden kan justeres i trin fra 1
til 9, hvor 1 er laveste hastighed og 9 er hgjeste hastighed.

Ved slaning af afgreder med normalt volumen vil trin 5-7 veere en passende
hastighed pa bandet.

| meget kraftige afgrader kan det blive ngdvendigt at gge hastigheden til trin 9, dels
for at sikre at bandet tgammes tilstreekkelig hurtigt, og dels for at tvinge afgreden
maksimalt ud mod stopskeermene for derved at opnd mindst mulig bredde af
dobbeltskaret.

| tynde afgrader vil trin 4-5 vaere en passende hastighed for bandet. Karsel med
lavere hastighed vil fare til lange temmetider, nar maskinen karer ud af stykket pa
forlandet.
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det skal

ban

nar

indstilles. Ved lav hastighed er det nemmere at konstatere om bandet karer korrekt
efter aendring i indstillingen. Se i @vrigt afsnittet om indstiling af band under

"Vedligeholdelse'.

arbejdsstilling kobles kraftudtaget forsigtigt til og

traktorens motor bringes op pa det omdrejningstal, der svarer til 1000 rpm pa PTO-

Nar traktor og maskine er kart ind pa marken stilles maskinen om fra transport- til
en. Kontroller om bandet starter sammen med PTO-en ved at konstatere, at status

De laveste hastigheder er primeert beregnet til at blive brugt,

KORSEL | MARKEN

arbejdsstilling. Med maskinen

ban

o

pa

20 km/t, afhaengig af

det i nederste linie i displayet eendres fra 'Off' til 'On’. Herefter kan der kares

afgreden. Fremkgrselshastigheden kan variere fra 8 -

afgrgden og kgrselsforholdene.

SLANING AF FORLAND

ind

5 omgange i alt. De fgrste 4 omgange

a

f forlandet anbefales det at sl

aning a

3-12 Ved sl

Fig
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kares med traktoren ind mod markens kant. Ved den fgrste omgang skal man

afseette en fuld arbejdsbredde af usldet afgrede ind mod skellet.

Fig. 3-12

Det kan

begyndelsen veere sveert at vurdere denne afstand, men man kan altid afseette

mindre end en fuld arbejdsbredde uden at det giver problemer senere.
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Nar den fgrste omgang (angivet med 1-tal pa figuren) kgres er det vigtigt, at
bandet laegger greesset i hgjre side af maskinen. Hvis ikke greesset leegges i
hgjre, men i venstre side, leegges skaret meget teet pa den usladede afgrade, der star
tilbage ind mod markkanten. Nar den yderste omgang senere skal slas (angivet med

5-tal pa figuren) vil det give problemer med ophobning af den,

skarlagte afgr@de, i venstre side af skivebjaelken.
Nar den farste omgang er slaet, skal maskinens traekstang positioneres, sa traktoren
kgrer midt henover det forrige skar. Dette geelder generelt, ogsa nar man slar resten

af marken.

i farste omgang

Inden anden omgang (angivet med 2-tal pa figuren) pabegyndes skiftes bandretning,

sa bandet laegger afgrgden i venstre side af maskinen.

dobbeltskar pa under 3 m.
Tredje og fierde omgang slas som hhv. farste og anden omgang. Efter slaning af de
4 omgange Vil der saledes vaere dannet 2 dobbeltskar.
Nar de farste 4 omgange er slaet, er der blevet sa god plads i det hjgrne, hvor
skarlaegningen er pabegyndt, at man kan dreje rundt og sla den yderste (5.) omgang
med maskinen ind mod markens kant. Det anbefales at laegge det yderste skar i
venstre side af maskinen, idet det giver bedst plads mellem markkant og skar af
hensyn til de efterfglgende maskiner.

ABNING AF MARKEN
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PR11-1276

Fig. 3-13

Fig. 3-13

Nar forlandet er slaet kan det, afhaengig af markens stgrrelse, veere fordelagtigt at

dele marken op i én eller flere agre. Dette gares bedst ved at fglge proceduren pa

figuren.

| det farste og andet treek leegges afgrgden til hgjre. | tredje og fjerde treek laegges
afgraden til venstre, saledes at der efter de 4 traek er dannet 2 dobbeltskar.

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Bemaerk at der ved vending mellem traek 1-2 og 2-3 kreeves god plads pa forlandet.
Fordelen er til gengeeld at det ikke er ngdvendigt at bakke med maskinen, og at den
nedkerte afgrgde fra treek 1 bliver samlet bedst muligt op i treek 2, idet
skeereenheden kgrer i modsat retning i for hold til treek 1. Efter de 4 viste treek kan
man frit veelge om man vil fortseette med at kgre indvendigt, eller om man vil kare
udvendigt pa en af de andre agre.

EKSTRAUDSTYR FOR BREDSPREDNING (TOP DRY)

Maskinen kan eftermonteres med udstyr for bredspredning, som ger det muligt at
sprede afgraden, i stedet for at laegge den i skar, med henblik pa at opna optimal
fortarring af denne.

PR12-1289

Fig. 3-14

Fig. 3-14 Udstyret bestar af en plade, der er monteret bag crimperrotorerne. Ved karsel med
maskinen, hvor der gnskes almindelig skarleegning, er pladen klappet op under
overpladen og er inaktiv i position A.
Nar der skal bredspredes, fiernes lasesplitten D. Pladen klappes ned med handtaget
C ved farst at dreje handtaget i retning 1 og derefter bevaege det i retning 2 til en
aktiv position B bag crimperrotoren. Husk at fiksere handtagets nye position med
lasesplitten.
BEMARK: Nar maskinen skal bredsprede afgrgden, skal bandet veere slaet ind.
Dette geres ved at aktivere monitorens knap 4 i '+Y’-retningen i ca. 7 sek. Ved
automatisk omstilling fra transport til arbejde vil styringen altid efterlade bandet i
udklappet position. Man skal saledes huske at sla bandet ind igen, inden
skarleegning pabegyndes, nar afgrgden skal bredspredes.

Nar der bredspredes kastes afgraden fra crimperrotoren mod pladen, der leder
afgraden under den indklappede bandenhed og ned pa jorden.

@nsker man igen at bruge bandet til skarlaegning, skal man huske at fgre handtaget
C tilbage i position A.
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4. SMBRING

4. SMORING

Smareskema for skivesldmaskinen GMS 4802

VIGTIGT: De efterfglgende smgresteder skal smgres efter det angivne driftstime interval.
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4. SMBRING

FEDT

De bgar altid forsikre Dem om, at maskinen er forsvarlig smurt, inden De lader den
arbejde.

Gennemga smgreskemaet overfor.

FEDTTYPE: Universalfedt af god kvalitet.
Bevaegelige mekaniske forbindelser smgres med fedt eller olie efter behov.

FORSIGTIG: Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Spragit
aldrig direkte pa lejerne.

VIGTIGT: Hvis man renggrer maskinen med hgjtryksrenser, skal man
bagefter smgre hele maskinen omhyggeligt, sa eventuelt
indtreengende vand presses ud af lejerne.

KO-AKSLER

HUSK: KRAFTOVERFZRINGSAKSLERNES KARDANLED, PROFILRZR
OG BESKYTTELSESRYR SMJRES HVER 50. DRIFTSTIME.

De skal kunne glide frem og tilbage under pavirkning af store
momentbelastninger.

A FORSIGTIG: Veer seerlig opmeerksom pa KO-akslernes forskydelige profilrar.

PR12-0389a

Fig. 4-1

Fig. 4-1 Undlader man at smgre profilrgrene tilstreekkeligt, vil der hurtigt
opsta store friktionskraefter (rivning) i profilrarene, som gdelsegges,
og med tiden geelder dette ogsa akseltappe og gearkasser.
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4. SMBRING

OLIE | SKIVEBJALKER
Olieindhold: 1,7 liter pr. skivebjeelke

Pafyldningspropper, 2 stk. pr. bjaelke er anbragt oven pa bjaelkerne, og sidder
mellem 1. og 2. skive i hgjre og venstre side.

Olietype: Kun kvalitet APl GL4 SAE 80W
(I visse lande kan APl GL4 SAE 80W olie ikke skaffes. | disse
tilfeelde kan en API GL4 eller GL5 SAE 80W-90 olie anvendes
som et acceptabelt alternativ. Brug aldrig en ren SAE 90W olie i
skivebjaelken).

ﬂl,\f\,\/\,\
L

TS mm 8 mm

\ =6,5mm=0K/

PR12-0046a
PR12-0413

Fig. 4-2 Fig. 4-3

Fig. 4-2 Olieniveau: N 6-7mm.

Fig. 4-3 Denne oliestand skal veere et gennemsnit af malingen ved
begge pafyldningshuller (markeret ved A).
Vent 3 min. (Er olien kold vent 15 min.), og kontroller herefter.

Olieniveauet skal kontrolleres dagligt i hgstsaesonen.

~
S5
g
<
&
x
o
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4. SMBRING

Fig. 4-4 For at lette den daglige oliekontrol kan det anbefales, at have en permanent
"oliemalingsplatform”. Det vil sige, at kontrollen for "Vandret skivebjeelke", vist pa
Fig. 4-3 og 4-4, kun skal udfgres én gang.

Vandret skivebjaelke:

Leengderetning:

Tveerretning:

Fig. 4-5 Olieskift:

BEMAERK:

S|

Maskinen lgftes helt op til maksimal frihgjde. Herved sikrer
konstruktionen, at knivbjeelken vipper bagover til en naesten
vandret stilling. Finjustering kan bl.a. udfgres med traktorens
liftarme, justering af stubhgjde eller ved terraen tilpasning.

Finjustering kan foretages f.eks. med donkraft, som illustreret.

PR11-0047

Fig. 4-5

Forste olieskift efter 10 driftstimer, og herefter for hver 200
timers karsel eller mindst én gang arligt.

Olien aftappes ved prop i bunden i venstre side af hver
knivbjeelke.

Den venstre slaebesko skal afmonteres pa hver knivbjeelke for
at komme til aftapningspropperne.

200 mm

z z 1

PR11-1281

Fig. 4-6

Fig. 4-6 Ved olieskift haeves skivebjeelkerne mindst 150-200 mm i den modsatte side af
aftapningsproppen for at sikre optimal tsmning.

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410
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4. SMBRING

Bundproppen er forsynet med magnet og bgr renses ved hvert olieskift.

'I FORSIGTIG:

Fyld aldrig mere olie pa end foreskrevet.

For meget olie savel
utilsigtet opvarmning

som for lidt olie i knivbjeelken medfarer
, der med tiden vil gdelaegge lejerne.

OLIE | VINKELGEAR (2 STK) OVER SKIVEBJZALKER

Fig. 4-7 Olieindhold:

Olietype:

Olieniveau:

Olieskift:

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410
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© | ©
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S

Fig. 4-7

3 1,5 Itr pr. gear

API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

h Oliestanden

skal kontrolleres for hver 50 driftstimer.

BEMARK: Maskinens skaereenhed skal veere vandret

badde i leengde- og tvaerretning, nar
olieniveau males. Det anbefales derfor at
fortage denne kontrol samtidig med
kontrol af olieniveau pa knivbjeelkerne.

A Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.
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4. SMBRING

OLIE |1 120 GRADERS GEAR PA SK/AREENHED

Fig. 4-8 Olieindhold:
Olietype:

Olieniveau:

Olieskift:

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410

PR12-0487

a

'S |

1,71.

API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Oliestanden skal kontrolleres for hver 50 driftstimer.

BEMARK: Gearet skal sta vandret i leengde- og
tvaerretning, nar olieniveau males.

Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.
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4. SMBRING

DREJEGEAR VED TRAKTOR

Fig. 4-9 Olieindhold:

Olietype:

Olieniveau:

Olieskift:

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410

PR11-1092

k @verste del: 2,31.
Nederste del: 2,51.

API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

n Oliestanden skal kontrolleres for hver 50 driftstimer.

A Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500
timers karsel eller mindst én gang arligt.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

5. VEDLIGEHOLDELSE

ALMENT

ADVARSEL: Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i seerlig
grad vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal
derfor altid parkere traktor (hvis monteret) og maskine efter
ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER punkt 1-20 forrest i
denne brugsanvisning.

VIGTIGT: Skruer og bolte pa Deres nye maskine skal efter nogle
timers drift efterspeendes. Det samme geelder, hvis

reparation har veeret udfart.

Tilspaendingsmoment Ma (hvis ikke andet er angivet)

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 | Klasse:12.9
%] Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

AFSKZAERMNING

Ved vedligeholdelse af maskinen har De oftest brug for at abne eller fierne
afskeermning. Alle afskeermninger er af sikkerhedsmaessige arsager forsynet med en
las. Lasen sikrer, at man ikke kan abne afskaermningen uden brug af veerktgij.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

FRIKTIONSKOBLING

Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus
* * Koblingsindstilling
= = | Kopplingsinstallning
Kytkimen s&td
JWW
uden kobling t— med friktionskobling
utan koppling med lamellkoppling
iimankytkint& kitkakytkimell&

PR12-0249dk

Fig. 5-1

Fig. 5-1 For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med en
friktionskobling pa KO-akslen mellem traktor og maskine. Pa figuren er det illustreret,
hvordan koblingen beskytter transmissionen mod store momentspidser, samtidig
med at den er i stand til at opretholde momentet, mens den er i funktion (glider).

Friktionskoblingen skal vedligeholdes med jeevne mellemrum. Samtidig skal
koblingen efterses, hvis den over en leengere periode ikke har veeret i funktion. Det
geelder specielt efter vinteropbevaring inden maskinen tages i brug fgrste gang
til seesonen.

Vedligeholdelse af friktionskoblingen:

i
— ll’"]

L

O
o

PR12-0709

Fig. 5-2

Fig. 5-2 1) Koblingen adskilles og alle delene renggres for evt. rustangreb.
2) Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.
3) Frilgbet B renggres og indfedtes.
4)  Koblingen samles og monteres igen. Se i gvrigt, den til KO-akslen medleverede
instruktion fra leverandgren.

A
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5. VEDLIGEHOLDELSE

VIGTIGT Det udvendige metalband C er en reference for at tilspeending af
fiedrene er korrekt. Boltene D tilspaendes netop sa meget at
metalbandet C kan drejes rundt (max. 0,5 mm spillerum).
Momentindstillingen er ikke korrekt hvis metalbandet spaender,
eller det er deformeret pa grund af for kraftig tilspaending af
boltene.

SKIVEBJALKE, SKIVER OG KNIVE

Skiver, knivbolte og knive fremstilles af hgjtlegerede materialer, der er haerdet.
Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen svaekker delene.

Beskadigede knive, skiver, knivbolte og matrikker skal udskiftes med originale -JF-
reservedele for at opna sikker drift.

ADVARSEL: Ved knivskift bagr De udskifte begge knive pa den pageeldende
A skive for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivbolte, skiver og lignende skal udfgres med
skeereenheden sanket ned pa jorden.

KNIVE

min. 10 mm

10

. _min. 33 mm

=1

PR12-5025

Fig. 5-3

Fig. 5-3  Knive skal udskiftes hvis:
- knivbredden er mindre end 33 mm malt 10 mm fra skivekant,
- godstykkelsen rundt om knivhullet er mindre end 10 mm.

Bgjede knive skal skiftes straks.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Knivbolte og matrikker skal ligeledes kontrolleres periodevist, specielt matrikkernes
tilspeending. Kontrollen skal specielt udfgres efter sammenstgd med fremmedlege-
mer, knivskift, samt farste gang maskinen tages i brug.

min. 15 mm
a C

PR12-5027

Fig. 5-4

Fig. 5-4  Knivbolte skal udskiftes hvis:
a) de er blevet deformeret,
b) de er slidt kraftigt ensidigt,
c) diameteren er mindre end 15 mm (se ogsa nedenfor ved fig. 5-6).

a

Lasedel
Lock device
c — Sicherungsteil
] Frein
Fig. 5-5

Fig. 5-5 Specialmgtrikken skal skiftes hvis:
a) den er anvendt mere end 5 gange.
b) hgjden af sekskanten er mindre end halvdelen af den oprindelige.
c) lasedelen er slidt eller sidder lgst,
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVSKIFTE

PR12-1185

Fig. 5-6

Fig. 5-6 | forbindelse med knivskifte kontrolleres alle knivbolte B p& skiverne jaevnligt med
kontrolleeren A (med i reservedelspakken).

VIGTIGT: Nar kontrolleeren A kan ga ind over knivbgsningen B, skal den-
ne straks udskiftes.

Man bgr ligeledes jeevnligt kontrollere at samlingerne, knivbolt, specialmgtrik og
skive, ikke er slidte eller lgse. Er dette tilfeeldet bar delene tilspaendes eller udskiftes.

A FARE: Det er meget vigtigt at samlinger efterses efter:
Sammenstgd med et fremmedlegeme, eller

En kniv undtagelsesvis mangler pa skivebjeelken.

Del(e) kan have taget skade, og De SKAL skifte den/dem ved
den mindste tvivli om beskadigelse, for at opretholde sikker-
heden mod tab af roterende dele.

PR11-0085

Fig. 5-7

Fig. 5-7 For at opna tilfredsstillende afhgstning, er det vigtigt, at knive og modskeer er i orden
og skarpe. Knivskift foretages ved at afmontere knivbolten og treekke denne neden
ud af skiven. Dette kan lettest ske, nar kniven er i forrest stilling, sa bolten kan falde
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5. VEDLIGEHOLDELSE

ud gennem hullet i stenbeskytteren. Den gamle kniv fiernes og den nye monteres
sammen med knivbolten.

Knivene kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra én skive til en
anden med modsat omlgbsretning.

BJALKE OG SKIVER

PR12-0347

Fig. 5-8 Der anvendes en knivbjeelke, hvor hver enkelt nav C under skiverne let lader sig
udskifte fra oven af (Top Service bjeelke).

PR11-0157

Fig. 5-9

Fig. 5-9 Hvis skiver har vaeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til
hinanden.
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120 Nm (12 kpm)

B
Lo
b

)
3 —7 | L

95 Nm (9,5 kpm)

i

PR11-0038

Fig. 5-10
Fig. 5-10 Sarg for, at boltenes tilspsending er som vist.

- Skiver befaestiget med fire bolte skal hver iseer forspaendes til 120 Nm (12 kpm).
- Knivbolte skal forspaendes til 95 Nm (9.5 kpm).

Skivens hgjde kan reguleres ved at montere mellemlaeg under skiven ved B. Behovet
kan opsta ved udskiftning af skiverne, hvis knivene ikke er i samme hgijde.

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, skiver og lignende bgr man
kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pd maskinen.

60 Nm (6kpm)

PR11-0300

Fig. 5-11

Fig. 5-11 KO-akslen for skivebjeelke er smurt for hele levetiden. Kraftoverfgringen bar lgbe
med min. vinkelafvigelse, dvs. malforskellen ved A og B ma max. vaere 6 mm (+/- 3).

Opretning foretages ved gearet over akslen, ved at flytte dette i de aflange huller eller
montere mellemlaeg imellem gearet og rammen ved C.

Boltene D spaendes med 60 Nm (6 kpm) og skal lases med LocTite.
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PR12-1186

Fig. 5-12

Fig. 5-12 Fjederskiven (1) over indgangsskiven vendes, som vist, med den buede side opad.

A
A

Mgatrikken (2) speendes til 190 Nm (19 Kpm).
Boltene (3), der fastholder skivelejehuset til bjeelken, spaendes til 85 Nm (8,5 Kpm).

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, mgtrikker eller skiver bar
De kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pa maskinen.

CRIMPEREN

Crimperrotoren efterses jeevnligt. Defekte fingre skiftes og eventuelt manglende
fingre erstattes, for at undga afgre@despild under arbejde.

VIGTIGT: Safremt De ikke sikrer at alle fingre er monteret og er intakte, vil
crimperrotoren veere ude af balance, med blandt andet
nedseettelse af lejernes levetid til falge.

STRAMNING AF KILEREMME

PR12-0079a

Fig. 5-13

Fig. 5-13 Kileremmene der driver crimperrotoren strammes med strammerrullen A.

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410

Strammerrullen holdes automatisk tilspaendt af en fijeder B. Fjederen bgr justeres
saledes, at der altid er mindst 1-2 mm afstand mellem vindingerne. Justering
foretages med en mgtrik ved C.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

UBALANCE KONTROL

' . ADVARSEL:

De ber altid, nar De karer i marken, veere opmaerksom pa om
maskinen begynder at ryste mere end normalt, eller far mislyde.
Skiverne roterer med ca. 3000 o/min og en knakket kniv kan
medfgre alvorlig skade pa personer og materiale som fglge af
ubalance.

Hvis De kgrer med moderne og Ilukket fgrerkabine, kan
symptomerne veere vanskelige at opdage, og man ma derfor af
og til ud og kontrollere, om alle roterende dele er intakte.
Ubalance farer pa lang sigt til udmattelsesbrud og alvorlige
gdelaeggelser.

PR11-0048

Fig. 5-14

Fig. 5-14 For at undga skadelige rystelser skal bjeelken veere godt fastspsendt. Boltene ved
bjeelkeenderne spaendes 110 Nm (11 Kpm).

'. ADVARSEL:

Bolte ved bjeelkeender SKAL kontrolleres jeevnligt, for at sikre
bjeelken altid er korrekt fastspaendt til rammen.

LS

— \ ~
P // i

= —0e 57,
— =X
J—
Fig. 5-15

Fig. 5-15 Bolte ved stenbeskyttere og modskeer bar kontrolleres med jeevne mellemrum.

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410
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Fig. 5-16

PIDK-118X-02 GMS 4802 Dual Line 0410

DAK

Maskinen er standard udstyret med brede deek til arbejdshjulene, som giver en god
baereevne og dermed et lavt marktryk.

| nedenstdende skema er angivet geeldende daektryk for bade arbejdshjul og
transporthjul for Deres skiveslamaskine:

GMS4802 Deekstgrrelse Daekiryk
Arbejdshjul 480/45-17 10 PR 1,4 bar / 20 Psi
Transporthjul 11,5/80-15,3 14 PR 4,3 bar / 62 Psi

FORSIGTIG: Kontrollér jeevnligt deektryk og at hjulboltene er speendt
forsvarligt. Kgrsel med for lavt deektryk vil forringe deekkenes
levetid.

BAND

For at sikre en lang levetid pa bandet, skal man under den daglige kontrol undersgge
om bandet karer korrekt og om der er ophobning af afgraderester pa valserne.

Husk: Bandet skal kontrolleres i begge omlgbsretninger.

Hvis bandet karer imod bunden eller toppen, skal det genjusteres. Se afsnittet
"Justering af band”.

Bemeerk : Belastes bandet med vadt tungt grees, vil det have tendens til at
arbejde sig nedad under belastningen, og tilbage igen, nar det "lgber
tomt". Derfor ma bandet gerne karer teet pa gverste kant, nar det
karer uden belastning.

4. 10-20 mm

Man skal veere opmaerksom pa om bandet er stramt nok. Der bgr vaere min. 10 mm
afstand imellem medbringer pa bandet og underkant af ramme. Hvis der ikke er det,
skal det strammes op. Se afsnit "Stramning af band”

Ophobning kan ses ved, at der er buler pa valsen. Er det tilfeeldet, skal bandet
afmonteres og valserne ggres rene og afskraberne justeres. Mere derom i afsnittet
"Justering af afskraber”

PR12-0421b

Fig. 5-16
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STRAMNING AF BAND

Fig. 5-17

Fig. 5-17 Stramning kan foretages bag pa bandsektionen, vist ved B. Farst lgsnes bolten A,

Fig. 5-16 som fastholder stramningen. Med en nggle drejes bolten B mod + for at stramme, og
mod - for at lgsne. Bandet er opstrammet korrekt, nar medbringerne har min. 10 mm
til underkanten af den forreste nederste skeerm. Nar bandet er strammet korrekt,
spaendes bolten A igen.

Hvis man ikke kan stramme bandet nok ved at stramme bolten B, skal bandet kortes
op. Der er flere raekker huller i bandet, s& man kan korte bandet op. Proceduren er
falgende:

1) Bolten A Igsnes, sa man kan dreje bolten B imod — sa langt man kan.

2) Man afmonterer bandet ved samlingen.

3) Man veelger nu den reekke huller i bandet, hvor det er muligt at samle bandet igen
med handkraft (Bolten B skal veere drejet helt mod - ).

4) Bandet samles igen. Se mere derom i afsnittet "Montering af band.”

5) Man strammer bandet op efter proceduren naevnt fgrst i dette afsnit.

6) Der skal kontrolleres om bandet karer som det skal. Hvis ikke skal det justeres.
Se mere derom i afsnittet "Justering af band”

JUSTERING AF BAND

Laber transportbandet "skaevt", kan hgjre valse justeres bagtil.
Husk man skal foretage denne justering for begge bandretninger.
Se Fig. 5-17 og 5-18

PR12-1294

Fig. 5-18
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Fig. 5-17 Grundindstillingen er 40 mm.

1) Har bandet tendens til at arbejde sig opad i retning vist ved H, strammes bandet
en anelse ved E, (i retning G ). Det vil sige, at afstanden mellem hgjre og
venstre rulle gges.

2) Har bandet omvendt tendens til at arbejde sig nedad i retning vist ved I, lgsnes
bandet en anelse ved E (i retning F). Det vil sige, at afstanden mellem hgijre og
venstre rulle reduceres.

JUSTERING AF AFSKRABERE

Valserne skal holdes rene. Opbygges der afgraderester pa valserne er der risiko for
gdeleeggelse af dele ved fortsat karsel.

Der er monteret faste afskrabere pa bandenheden, som holder valserne rene for
afgragderester.

Ved den daglige kontrol af bandenheden skal man se om der er buler pa valserne,
hvilket betyder, at der er ophobning af afgrgderester.

PR12-1293

Fig. 5-19

Fig. 5.19 Hvis det er tilfeeldet, skal afskraberne justeres. Dette ggres ved at fglge
nedenstaende punkter.

1. Band afmonteres ved at skille den ad ved samlingen.

2. Valser renggres.

3. Afskraberne kontrolleres for slid. Hvis de er slidt s& skeeve, at de ikke kan justeres
til at renggre valsen i hele bredden, skal de slibes lige eller skiftes.

4. Afskraberne justeres ind til valserne. Dette ggres ved at Igsne bolten A i begge
sider. Derefter skubbes afskraberen ind, sa der er ca. 1 mm luft imellem valse og
band.

5. Bandet samles igen og provekares. Se afsnittet "Montering af band”

MONTERING AF BAND

Bandet er samlet med 2 skinner. Man kan blive ngdt til at afmontere og montere
bandet igen, hvis man skifter band, opkorter bandet eller justerer afskrabere.

Bandet er samlet med 2 samleskinner, som er montere pa hver deres side af bandet.
For at afmontere bandet skal man afmontere skinnerne. Derefter kan bandet traekkes
af rammen.
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Hvis det er for at justere afskrabere eller afkorte bandet er der ingen grund til at
treekke bandet ud. Man skal dog fierne afgraderester fra indersiden af bandet, hvis
det er ngdvendigt.

Nar man skal have bandet monteret igen, skal man for at fa bandet til at lgbe korrekt,
udvise omhyggelighed med at fa samleskinnerne monteret vinkelret pa bandet.

Stel for band

Fig. 5-20

Fig. 5-20 Efter montering af nyt band, eller afkortning af gammelt band, skal overskydende
band bortskeeres til 5 mm over samleskinnerne midt pa bandet. | begge sider (80
mm) bortskeeres overskydende band til 1 mm over samleskinnerne.
Nar man har monteret et band, skal man stramme det op og genjustere det, hvis det
er ngdvendigt. Se mere derom i afsnittene "Stramning af band” og "Justering af
Band”.

EL-STYRING

SIKRINGER

Den decentrale boks er udstyret med 4 10-Amperes sikringer, der beskytter
styringens relseeer mod overbelastning. Disse kan skiftes efter forst at have
afmonteret laget pa den decentrale boks. Eventuelle afbraendte sikringer SKAL
erstattes med sikringer af samme starrelse, idet montering af kraftigere sikringer vil
muligg@re overbelastning af den decentrale enheds komponenter.

Monitoren er ligeledes udstyret med en sikring. Den er placeret pa siden af monitoren
under stikkene til stram og kommunikationskabel til den decentrale enhed.

KONTROL/SKIFT AF SENSORER

Maskinen er udstyret med ni sensorer, der styrer i hvilken reekkefglge de hydrauliske
funktioner ma udfares. | kapitel 7 findes en oversigt over maskinens sensorer og
deres placering. Sensorerne aktiveres ved, at en magnet passerer ud for sensoren.
Sensorernes funktion kan kontrolleres via en menu i styringen. Menuen fas frem ved
at trykke at trykke 1 gang pa knap B 'Menu +', se fig. 3-2. Nedenstaende vises da i
displayet:

Hardware Test
Tast SET for abne
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Tryk herefter én gang pa knap D 'SET’ og 3 gange pa knap C 'Menu -
Nedenstdende menu vises da i displayet:

Test Input
Tast SET for abne

Tryk én gang pa knap D 'SET’ og man kommer ind i menuen, der viser status pa
maskinens sensorer. Den fgrste sensor der vises i displayet er PTO sensoren, dvs.
den sensor der maler omdrejningstallet pa maskinens indgangsaksel.

PTO sensor
0

Hvis PTO-sensoren ikke er aktiveret vises '0’ i nederste linie, og hvis den er aktiveret
vises '1’.

Ved gentagen aktivering af knap C 'Menu -’ vises status pa de gvrige sensorer.
Sensoren er aktiveret, hvis der star 1 i nederste linie, og ikke aktiveret, hvis der star
0.

Det kan saledes kontrolleres om en sensor virker ved at fare en magnet hen foran
sensoren i en afstand af 5-10 mm og efterfglgende se i displayet om dens status
skifter fra O til 1. Hvis ikke sensoren skifter status, er den enten defekt eller ledningen
til den decentrale enhed kan veaere beskadiget eller knaekket. Hvis ikke det er muligt
at konstatere hvor forbindelsen er afbrudt skal sensoren skiftes. Sensoren
afmonteres i klemraekken i den decentrale enhed. De enkelte sensorers placering i
klemraekken er angivet i kapitel 7.
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6. DIVERSE

KORETIPS OG FEJLFINDING

PROBLEM MULIG ARSAG AFHJZLPNING SE SIDE
Stub ujeevn eller Forkert aflastning. Aflastningsfjedre kontrolleres og justeres. 40
darlig afskeering. Traktorens omdrejningstal p& |Kontrollér omdrejningstal (PTO 1000 rpm)

kraftudtaget er for lavt.
Knive er slgve eller enkelte Knivene udskiftes. 60
mangler.
Skiver - stenbeskyttere og Udskift deformerede dele.
flowhatte er deformerede.
*) Striber i stub. Skivebjeelkens vinkling er ik- | £ndre skivebjaelkens haeldning. Normalt 39
ke ideel til den pageeldende skal stubhgjden reduceres, dvs. bjeelkens
afgrade. vinkling gges. 39
Sleebesko under skivebjeel- Indstil sleebesko til lav stub (marken skal
ken indstillet for hgj stub. veere fri for sten.)
Ophobning af materiale pa Fremkgrselshastigheden forgges.
skivebjeelken.
Jord og grees leegger sig i Monter specielle modskeer/udskift slidte
mellemrum foran bjeelken, modskaer. Monteres kun, hvor knive gér ind
hvor knivene gar ind. mod bjaelken.
Ujaevnt flow gennem | Traktorens omdrejningstal pa |Kontrollér omdrejningstal (PTO 1000 rpm)
maskinen. Graesset | kraftudtaget er for lavt.
kastes ikke op pa
band. Crimperfingre er slidte eller Udskift slidte crimperfingre.
mangler. Vend evt. fingre med den lige kant frem i
omlgbsretning.
Afstand mellem crimperplade |Indstil crimperpladen, s& afstanden fortil er
og rotor for stor. 10-15 mm. 42
Fremkgrselshastigheden forgges.
Maskinen ryster/ Efterse om alle knive er Monter manglende knive. 60
ujeevn gang. intakte og pa plads.
Defekt pa kraftoverfarings- Kontroller, at kraftoverfaringsakslerne er i S0
aksel. orden.
Defekte flowforsteerkere i Udskift flowforsteerkere.
siderne.
Gear overophedes Forkert oliestand eller -type. Kontroller oliestand pé gear 53
51

Bjeelke overophedes

Forkert oliestand eller -type.

Kontroller oliestand i bjeelke

*) Specielt i korte, kraftige forarsafgrader, der afklippes under ugunstige vejrforhold.




6. DIVERSE

LAGRING (VINTEROPBEVARING)

Nar saesonen er afsluttet, bar maskinen klargares til vinteropbevaring umiddelbart
herefter. Start med at renggre maskinen omhyggeligt. Stev og snhavs optager
fugtighed, og fugt fremmer rustdannelsen.

Inden renggringen pabegyndes anbefales det at afmontere bandet, sdledes at den
indvendige del af bandrammen kan renses for eventuelle afgr@derester. Kontroller
samtidig om valserne, der driver bandet er belagt med afgr@derester. Er det tilfaeldet
rengares valserne og de automatiske afskrabere justeres, sa de renggr valsen i hele
bredden. Er afskraberne slidt sa skeeve, at de ikke kan justeres til at renggre valsen i
hele bredden skal de skiftes.

FORSIGTIG: Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Spragit
aldrig direkte pa lejerne og smar alle smaresteder omhyggeligt
efter rensningen, sa eventuelt vand presses ud af lejerne.

AVIGTIGT: Alle smgresteder bgr smares efter at maskinen er rengjort.

Efterfalgende punkter er vejledende anvisning pa vinterklargaring:

* Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de nagdvendige dele
der bliver behov for inden neeste saeson, og foretag reservedelsbestilling.

* Kraftoverfgringsakslerne afmonteres, smagres pa profilrgrene og opbevares
tort.

* Oversprgjt maskinen med et lag rustbeskyttende olie. Dette er isaer vigtigt pa
alle blankslidte dele.

* Udskift olien i hydraulikanleeg, skivebjeelke og gearkasser.
* Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus.

* Daekkene aflastes ved opklodsning.
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RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer pa maskinen.

Disse oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at
notere disse oplysninger pa ferste side i det medleverede reservedelskatalog, sa har
De det ved handen, nar De skal bestille reservedele.

I-3F-))///] |

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

@3

PR11-0949

SKROTNING AF MASKINE

Nar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis.
lagttag i denne forbindelse fglgende :

*  Maskinen ma ikke henseettes i naturen.

*  Gear, cylindre, slanger og bjeelken tesmmes for olie, og de aftappede olier skal
afleveres til et destruktionsfirma.

*  Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. kraftoverfgringsaksler, daek, hydrauliske
komponenter osv.

*  Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De starre skrotningsdele
afleveres til en godkendt ophugningscentral.

-73 -
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/. HYDRAULIKDIAGRAMMER OG EL
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MONTERING AF ELSTIK

GhEL-Hidd

/l/—Arbejdshqu, V1
,,lfTrakstang, V2
/|~ Frontskeerm, V3
-{~Band ud/ind, V4
,TTransportsteI, V5
Masterventil, V6
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£s-aM | 18
=]
@
£saM | (18

£5-1MKH | 19
o
@

\ V7/PWM

Motor for band, V8
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Input/sensore GMS 4802 Dual Line

Nr. |Betegnelse Montering decentral enhed
S1 | Arbejdshjul oppe (maskine seenket) B3
S2 | Treekstang midt B10
S3 | Traekstang transport B9
S4 | Frontskeerm oppe B4
S5 | Frontskeerm nede B5
S6 |Band inde B6
S7 | Transportstel oppe B12
S8 | Transportstel nede B11
S9 | PTO sensor Bl

Output/hydraulik GMS 4802 Dual Line

Nr.* |Betegnelse Montering decentral enhed
V1A | Arbejdshjul ned (maskine lgftes) C2
V1B | Arbejdshjul op (maskine saenkes) C3
V2A | Treekstang ind C8
V2B | Treekstang ud C9
V3A | Frontskeerm ned C5
V3B |Frontskeerm op C4
V4A |Béand ud C7
V4B |Bandind C6
V5A | Transporthjul ned C10
V5B | Transporthjul op Cl1
V6 Masterventil C1
V7/PWM | Proportionalventil f. band A7
VBA |Band venstre C12
V8B |Band hgjre C13

*A svarer til trykside pa cylinder. Se hydraulikdiagram.
*B svarer til treekside pa cylinder. Se hydraulikdiagram.
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PR14-0169

PR14-0170
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PR14-0171

PR14-0172
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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter
kaldet "JF", yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede
JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i fglgende tilfeelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet eendret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

© N o 00 s~ wDNhP

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke ggres ansvarlig for indteegtstab eller retskrav som fglge af fejl, hverken af ejeren eller
en tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover geeldende aftaler i forbindelse
med udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for fglgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sdsom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2.  Transport af maskine til og fra reparationsveerksted.

3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.

Falgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskeer, slaeebesko, stenbeskyttere,
crimperelementer, deek, slanger, kraftoverfgringsaksler, koblinger, kileremme, keeder, rive-
og pick-up fjedre samt spredevalser for staldggdningsspredere.

Brugeren skal endvidere vaere opmaerksom pa fglgende:

1. Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfart klarggringseftersyn og instrueret
i maskinens brug.

Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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