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SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Alle afskarmninger skal vere pa plads og kontrolleres, for maskinen sazttes
igang.

Ophold i maskinens arbejdsomrade, mens dens arbejdsorganer roterer, er
uforsvarligt.

Smering, justering og indstilling af maskinen ma kun foretages, nar denne
er standset og kraftudtaget er slaet fra.

Forsikre Dem ,at transportlasene er i fuld indgreb ved transport péa
offentlig vej.

Der ber kun. anvendes originale - JF - reservedele.

Brugsanvisningen ber gennemlases feor igangsztning.

TEKNISKE DATA: RS 650 X
Arbejdsbredde 6,20 - 6,60 m
Skarbredde . 1,00 - 1,80 m
Arbe jdshastighed 18 km/t.
Effektforbrug’ 40 KW (54 HK)
Antal rivearme : 2 x 10 stk
Dek standard 15,0 x 6,00 - 6
Dektryk 2,1 bar
Transportbredde 2,70 m

Transporthejden Min. 2,30




BRUGSANVISNING
FOR
RIVE RS 650 X

INDHOLDSF ORTEGNELSE : SIDE
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Efterspzend boltene pa Deres nye maskine efter fa timers arbejde.



TILKOBLING

Riven  tilkobles  traktorens  trepunkteophang. Stottebenet haves og
hydraulikslangen tilkobles et enkelt eller dobbeltvirkende udtag pa

traktoren A

Fig.1

Sideflejene haves helt med fjerncylindrene sa transportlasene B for

sideflesjene kan udleses ved at trezkke i snoren, lasene er nu ude af
indgreb, s& sideflejene kan saznkes i vandret stilling. Riven sznkes ned pa
jorden. Transportlasen for efterleb ved trepunktophanget trekkes ud af
indgrab med héndtag C, samtidig gar stop D automatisk ind i slidsen pa klap

E og sparringen er frigjort til arbejde.

Fig. 2 Fig. 3




RIVEN I ARBEJDSSTILLING

Fig. 4

Indstil topstangen sa toprammen presses helt bagover og efterlebssystemet A
frigeres helt.

Trepunktsophanget skal vere i  flydestilling d.v.s. indstilling af
rivetendernes hejde over jorden ma ikke ske ved at ldse trepunktsophenget
nedad. Ved kersel med riven som efterlebende skal skarpe drejninger undgés,
da hjulstellet ellers belastes unedigt. Left af riven ber ikke ske under
kurvekersel, da den altid seger midterstillingen, nar den leftes, og der
herved opstar store sidekrafter, som belaster riverammen og

trepunktsophanget.

Ved hsjdeindstilling drejes pa hand-

taget (med uret, taenderne tattere mod
jorden). Hejden indstilles til
dobbeltf jederne strejfer jorden
ganske let og riverotoren star
vandret eller ganske let skra fremad.
Ved for hej indstilling medtages
materialet ikke fuldstendigt.

Ved for lav indstilling er der fare
for, at materialet tilsmudses, og at
gresroden beskadiges, samtidig slides

rivetenderne meget hurtigt.

Fig. 5



MONTERING AF KRAF TOVERFBARINGSAKSEL

Ved at sammenholde de to halvdele kontrolleres, at akslen i kurve- og
ligeudkersel, i havet og s@nket stilling har korrekt overlapning. Den ma
aldrig gé& i bund d.v.s.: malet a skal mindst vere 20 mm. Overlapningen pa
de to halvdele b skal mindst andrage 200 mm.
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Ved en evt. nedvendig afkortning af kraftoverferingsakslen skal der tages
hensyn til brugsanvisning for kraftoverfering, som er bundet p& enhver
kraftoverferingsaksel.

Beskyttelsesraret pa kraftoverferingsakslen er sikret mod meddrejning ved
en sikkerhedskade.

Sikkerhedskaden ma ikke benyttes som holdekeade for kraftoverferingsaksel,
hvis maskinen parkeres.

Nar maskinen settes i transportstilling, skal kraftudtaget kobles fra.



INDSTILLING AF ARBEJDSBREDDEN

Arbejdsbredden indstilles ved at fjerne opspendingsboltene A og rotoren kan
nu placeres i den enskede arbejdsbredde.
Boltene fastspandes igen med min. 20 kpm.

A Opspandingsbolte.

B Sikringsboltene le@snes
kun for evt. juste-
ring.

C Justering af rotor-
hzldning.

D Vippetap.

E Justering af sporing.

Fig. 7 E\>—"'

INDSTILLING AF ROTORHALDNING

De to rotorer skkal have samme haldning fremover. En -eventuel forskel kan
fjernes ved at justere vippetappen D.

Opspandingsboltene A og sikringsboltene B lesnes pa een rotor, som derefter
vippes til den enskede hzldning og opspandingsboltene A spandes. Derefter
spendes og lases sikringsboltene B.

JUSTERING AF SPORING

Fig. 8

Justeringen er den samme procedure som ved indstilling af rotorhazldning.
Hjulstellet drejes dog samtidig, sa hjulene kerer parallelt.



KBARSEL I MARKEN

Riven er udstyret for 540 omd/min.

Tilpas rotorernes omdr.tal sa materialet ikke hvirvles eller kastes unedigt
og at fremkerselshastigheden tilpasses til markens beskaffenhed og
renrivningens kvalitet.

ANVENDEL SESMUL IGHEDER

SKARSAMMENRIVNING RIVNING

3 max. 9' SKAR 2 max. 17' SKAR ab. 6,2 - 6,6 m

Skarbredde afhengiqg af materiale og arbejdsbredde 1,0 - 1,8 m

OMSTILLING TIL TRANSPORT

1. Maskinen leftes fra jorden.
2. Transportlasen for efterleb ved trepunktsophenget lases. (Se fig. 3).
3. Aftag evt.rivearme for at fé& mindre transporthejde.

4. Ved trazk i snoren udleses transportlasene og sideflsjene kan leftes til
lodret stilling.

5. I lodret stilling vil transportlasene lase sideflejene.

6. Tilse at transportlasene er i fuld indgreb.



AFTAGNING AF RIVEARME

Fig.10

Ved aftagning af rivearmene fjerner
man sikkerhedssplitten og trekker
rivearmen ud af styret, derefter
settes de op i rivearmsholderen og
til slut laser man dem med
sikkerhedssplitten.

For at mindske transporthesjden kan
rivearmene afmonteres.

Fig. 11

Montering af rivearme.

Fig. 12




EKSTRA UDSTYR

Montering af rivetandssikring sikre, at man ikke far en knazkket rivetand i
sit materiale.

MONTERING AF RIVETANDSSIKRING

En rivetandssikring for dobbelt rivetand bestar af:

stk. plastikstykke A

- klemstykker B

- stdlskruer M 8 x 25
- skiver

- metrikker M 8

NDNNN -

Tandsikring komplet nr. 1399-0260.
Fig. 13
Kontroller at klemstykke er korrekt placeret. Se skitse.

EKSTRA UDSTYR

Skarskarm

Der kan monteres et skarskarm under maskinen. Skarskazrmen monteres i de 2
beslag, som afskarmningen til mellemakslen er monteret i. Ved parkering
af RS 650 med opklappede sidefleje er det nedvendigt at opklappe
skarskermen for ikke at edelagge den. Maskinen ma ikke rotere nar skarmen
er opklappet.

Fig. 14 Fig. 15



SMARING

1 gang daglig med fedt . (8 timers drift)

PTO aksel kryds 6 stk.
PTO aksel beskyttelsesrer 6 -
PTO aksel sikkerhedskobling 2 -
Tandhjul i rotor 2 -

Vippetappe for sideflgsje 4 -

1 gang ugentliqg med fedt A (40 timers drift)

Vippekonsol 2 stk.
Kerehjul 4 -
Rivearme 20 -

1 gang daglig med olie .

Styreruller ved topramme 2 stk.

Efterse 1 gang ugentlig for olie ‘

Vinkelgear (evt. opfyld med gearolie EP 90)

0 O\

X1/ /: A~ — /1 '““L\\'?;\.“\/”W

; {(: iy [ W——dls

5 L% // \
A\__ -.‘ |—1|"' ‘\\II'—'_'!' =
A \ - \Vall 7 // N

Fig. 16



Et omfattende maskinprogram

Ein Lieferprogramm mit Zukunft
Progress In Farm Machinery

Un programme de machines etendu
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