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Pick-up afmonteres.

Finsnitteren keres frem til skarebordet, der star pé stettebenene. Skarebor-
det fastgeres med tappe i begge sider og stettebenene haves.

Dismount the pick-up.

Drive the precision chopper to the cutting platform which rests on the jacks.
Fix the cutting platform by dowels in both sides and raise the jacks.

Pick-up demonteras.

Exakthacken kors fram till skarbordet som ska sté p& stddbenen. Skéarbordet
fdstes med tappar i b&da sidor och stddbenen lyfts.

Fig. 1.

1 hejre side monteres aflastningsfjedrene, som kan spendes med handtaget  A.
Fjedrene spendes op, sé& skerebordet hejst trykker 25 - 30 kg mod jorden,
d.v.s. at skarebordet skal forholdsvis let kunne leftes med en hand foran i
beskyttelsesbmjlen. Ved justering af spindelmetrikken pa trekkets leftecylin-
der heves (eller senkes) maskinen, séledes at begrensningsstangens stop B er
midt imellem besningerne C. Herved kan skaerebordet bevaege sig frit indenfor
begrensningen.

In the rigt side the unloading springs are mounted. They can be tightened by
the handle A. The springs are tightened so that the cutting platform's
pressure against the ground is 25 - 30 kg (55 to 66 lbs.) at the most, e.qg.
so that the cutting platform can be raised rather easily by one hand in the
front of the cutting platform. By adjusting the spindle nut on the lifting
cylinder the machine is raised (or lowered) so that the limitation rod's
stop B is in the middle of the bushings €. Hereby the cutting platform can
move freely within the limitation.

I hoger sida monteras avlastningsfjddrarna som kan spinnas med handtaget A.
Fjadrarna spanns sa att skarbordets tryck mot marken &r  hogst 25-30 kg dvs
att skarbordet skall forhallandevis latt kunna lyftas med en hand framme 1
skyddsbygeln. Vid justering av spindeln pa dragets lyftcylinder lyfts (eller
sanks) maskinen s& att begransningsstangens stopp B ar mitt mellan
bussningarna C. D& kan skidrbordet rora sig fritt inom begransningen.




Fig. 2

I venstre side padlagges remmene A fra drevskive frem til skzrebordets mellem-
aksel. Strammerulle monteres.

Kedetraekket er forsynet med sikringsbolt i tandhjul ved skarebordets snegl
(1 stk. 8 x 30).

Mount the belts A to the left from pulley to the intermediary shaft of the
cutting platform. Mount tension roller.

The chain drive is provided with locking bolt in the gear wheel by the
cutting platform's auger (1 bolt 8 x 30).

P4 vianster sida monteras remmarna A fran drivremskivan till skdrbordets mel-
lanaxel. Spanrulle monteras.

Kedjedrivningen &r forsedd med sdkringsbult i kedjehjulet wvid skarbordets
skruv (1 st 8 x 30).




AFPRBYNING.

Skerebordet smeres.
Kontroller at alle kader er tilpas stramme.
Fjern alt verktej fra maskinen og set alle skarme pa plads.

Start maskinen forsigtigt op. Lad den kere 1idt i tomgang. - Er der ingen mis-
lyde, kan omdrejningstallet forsigtigt eges til 540 eller 1000 omdr./min.

Ker ikke ind i afgreden med for lavt omdrejningstal. Maskinen skal kares op
pa 540 eller 1000 omdr./min. pa kraftudtaget, for der kommer materiale ind 1
finsnitteren.

TESTING.

Lubricate the cutting platform.
Check that all chains are sufficiently tight.
Remove all tools from the machine and put all guards in place.

Start the machine carefully. Have it run idle for a short time. - If there
are no jarring sounds you cautiously increase the number of revolutions to
540 or 1000 r.p.m.

The number of revolutions must not be too low when driving into the crop. The
machine must have reached 540 or 1000 r.p.m. on PTO before feeding material
into the precision chopper.

PROVNING.

Skarbordet smor js.
Kontrollera att alla kedjor ar lagom spanda.
Tag bort alla verktyg fran maskinen och montera alla skydd pa plats.

Starta maskinen forsiktigt. L1at den gé en stund pd tomgdng - hdors inga
missljud kan varvtalet forsiktigt Skas till 540/1000 varv/min.

Kbr icke in 1 grodan med for lagt varvtal. Maskinen skall koras upp till
540/1000 varv/min. pa kraftuttaget innan det kommer material in i exakthacken.




STUBHBJDEN.

Stubhzjden kan indstilles med maski-
nens slabesko A.

STUBBLE HEIGHT.

The stubble height can be adjusted by
the machine's guide shoes A.

STUBBHOJD.

Stubhtjden kan stdllas in med maski-
nens slapsko A.

SMBRING. @

Fig. 3

OLIEN T VINKELTRAKKET aftappes ved prop i bunden
umiddelbart under vinkeltraekket i venstre side.
Slebeskoene ma lesnes og svinges lidt ud til
hejre for at fa adgang til aftapningsproppen.

Pafyldningsproppen er anbragt oven i bjelken mel-

@ lem 2. og 3die skive.

Fig. 4

LUBRICATION.

THE OIL IN THE CUTTERBAR is drained off by a plug in the bottom immediately
under the bevel gears in the left side. You will have to loosen the guide
shoes and swing them a little to the right to have access to the drain plug.

The filling plug is placed on the upper side of the boom between the 2nd and
3rd disc.

SMORJNING.

OLJAN T ROTORBALKEN avtappas vid en plugg i botten omedelbart under vinkel-
viaxeln 1 vinster sida. Slapskon far lossas och svéngas nagot ut till hoger
for att fa tillgéng till avtappningspluggen. Pafyllningspluggen finns pé ovan-
sidan av balken mellan 2:a och 3:e rotorn.




OLIEINDHOLD:

DLIESKIFT:

OIL CONTENT:

OIL RENEWAL:

OLJEINNEHALL :

OLJEBYTE:

OLIENIVEAU:

OLIEINDHOLD:

OIL LEVEL:

OIL CONTENT:

OLJENIVA:

OLJE INNEHALL :

~ (gearet skal sta vandret).

2 liter SHELL SPIRAX EP 80 svarende til 7-8 mm oliestand 1
bjelkehuset, nar dette star vandret. Oliestanden skal kontrol-
leres regelmassigt.

Fig. 5

Ferste olieskift efter ca. 10 driftstimer og herefter for
hver 100 driftstimer eller mindst een gang &rligt.

2 litres (0.53 US Gallon) SHELL SPIRAX EP 80 corresponding to
7-8 mm o0il level in the  cutterbar housing when 1t is
horizontal. The o0il level must be checked regurlarly.

First renewal of oil after about 10 working hours and then
after every 100 working hours or at least once a year.

2 liter Agrol Turbo Kombi olja vilket motsvarar 7-8 mm ol je-
nivéd 1 rotorbalken ndr den star vagrédtt i bada riktningarna.
0ljenivan skall kontrolleras regelbundet.

Forsta oljebytet efter ca lD'driFttimmar och darefter varje
100 drifttimmar eller minst en gang om aret.

Fig. 6

0,25 liter SHELL SPIRAX £P 80.
Kontrol/efterfyldning for hver ca. 100 driftstimer.

(the gear must be horizontal).

0.25 litres (0.07 US Gallon) SHELL SPIRAX EP 80.
Check/refilling for every 100 working hours.

(vaxeln skall std vagratt).

0,25 1 Agrol Turbo Kombi.
Kontroll/efterfyllning varje 100 drifttimmar.




UDSKIFTNING AF KNIVE.
|160-180NmM@16-18 kpm)| _

[90-100Nm (9-10kpm) |

Knivene kan udnyttes péa begge
sider (dobbelt sker) ved at
bytte dem med knive fra en
rotor med modsat omlegbsret-
ning eller ved at ombytte ski-
verne parvis til modsat om-
lgbsretning. Venstre skive er
speciel og kan ikke ombyttes.
Efter endt udskiftning spen-
des  knivboltene omhyggeligt
til igen. Knzkker en kniv,

E skal den - af hensyn til ba-
{ ‘ ci::?§ﬁ~;§z}za»~—' lancen 1 rotorerne - straks
Il

udskiftes. Af sikkerhedshen-

syn ma der kun anvendes origi-
Fig. 7 nale knivblade o0g knivbolte

ved udskiftning.

Tilspendingsmomenter som angivet pa figuren. Serg for, at spendefladerne er
rengjorte for snavs. Fjederskiven ved rotorakslerne monteres med den  buede
side opad.

Ver opmerksom pa, at skiverne parvis skal monteres som vist (90° forskydning
af knivene).

REPLACEMENT OF BLADES.

The blades can be used on both sides (double cut) by changing them with blades
with the opposite direction of rotation or by interchanging the discs two by
two to the opposite direction of rotation. The left disc is a special one and
cannot be changed. Retighten the blade bolts carefully after changing the
blades. If a blade breaks it must be replaced immediately - to maintain the
balance of the rotors. For safety reasons only original blades and blade bolts
are used for replacement.

Tightening moments as indicated in the figure. Take care to clean the
tightening surfaces of dirt. The spring washer by the rotor shafts is fitted
wvith the curved side upwards.

Be attentive that the discs are fitted two by two os shown. (90° displacement
of the blades.)

BYTE AV KNIV.

Knivarna kan anvandas pa& bada sidor (duppel egg) genom byte mot en kniv fran
en rotor med motsatt rotationsriktning. Hela rotortallriken kan ocksd bytas
mot en som gdr i omviand ritkning. Vanster rotor (sett i korriktningen) ar spe-
ciell och kan ej bytas mot nagon av de andra. Efter ett knivbyte skall bultar-
na spannas hart. Brister en kniv skall den, med hénsyn till balansen, omedel-
bart bytas. Av sikerhetskdl skall endast original knivar och bultar anvandas.

Tillspanningsmoment enligt bilden. Se till att delarna dr fria fran smuts.
F jaderskivan vid rotoraxeln monteras med den utbuktade sidan uppét.

Observera! att rotorerna skall monteras parvis, som visas pa bild (90° for-
skjutning av knivarna).
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MONTERING AF KUHN KNIVBKELKE.

Ved samling af vinkeltrekket md felgende ting iagttages:
1. Olietetningsringene skal vendes som vist pa snittegning.

2. Kuglelejet vendes med tetningen opad.

N

Tandspillerummet justeres med mellemlaegsskiver (0,2 mm) til
spillerum. Der ma maksimalt anvendes 4 stk.

MOUNTING OF KUHN CUTTERBAR.

When assembling the bevel gears the following must be observed:

1. Place the oil seal rings as shown in the sectional drawing.
2. The ball bearings are placed with the tightening upwards.
3. The tooth play is adjusted by gaskets (0.2 mm) (0.078 in) to

play. 4 gaskets to be used as a maximum.

MONTERING AV KUHN KNIVBALK.

Vid montering av vinkelvaxel iakttages fdljande:

1. Tatningsringen vandes som visas pé& figuren.
2. Kullagret vandes med tatningen uppat.
3. Kuggspelet justeras med brickor (0,2 mm) till korrekt spel

Max. &4 st far anvandas.

korrekt

carrect

erhalles.




Fig. 9

MONTERING AF HALSLEJE.

1.

2.

F jederskiven vendes med den buede side opad.

Beskyttelseskappen skal vendes som vist pa figuren (den buede side
nedad) .

Olietetningsringen vendes som vist pa figuren.

Motrikken spendes til 160 - 180 Nm (16 - 18 kpm) .

FITTING OF COLLAR BEARING.

The spring washer is placed with the curved side upwards.

The protection cap is placed as shown in the figure (the curved side
down-vards ).

The oil seal ring is placed as shown in the figure.

Tighten the nut to 160 - 180 Nm (16 - 18 kpm).

MONTERING AV LAGER.

F jiderskivan vindes med den buktiga sidan uppéat.
Skyddsplaten monteras enligt figuren (Buktiga sidan nedat).
Tatningsringen monteras enligt figuren.

Muttern spannes med 160 - 180 Nm. (16 - 18 kpm).
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Fig. 10

MONTERING AF MELLEMHJUL .

1. Tetningsringens flader skal vere rene og ubeskadigede.

2. Bolten spendes til 300 - 350 Nm (30 - 35 kpm).

FITTING OF INTERMEDIARY WHEEL.

1. The surfaces of the sealing ring must be clean and undamaged.
2. The bolt is tightened to 300 - 350 Nm (30 - 35 kpm).

MONTERING AV MELLANHJUL.

1. Tatningsringen skall vara v&l rengjord och oskadad.

2. Bulten spénnes med 300 - 350 Nm. (30 - 35 kpm).

Fig. 11

SYNKRONISERING.

Alle mangenotstappe for hestskiver skal indstilles, saledes at de indbyrdes
har not mod kile som vist ved (1). Dette er isar vigtigt ved 5-skivede hest-
bjelker mellem 1. og 2. skive. Tandhjulene er merkede med en korneprik og
skal stilles 90° i forhold til hinanden som vist.

SYNCHRONIZATION.

All spline shaft dowels for harvesting discs must be udjusted so that between
them they have spline against key as shown by (1). This 1is especially
important by 5-disc cutterbars between the lst and the 2nd disc. The gear
wheels are marked by a centre mark and are placed at 90° in relation to each
other as shown.

SYNKRONISERING.

Splinesaxlarna fOr rotorskivorna skall intdllas sd att kil stdr mot not som
visas (1). P& S5-skiviga rotorbalkar &ar detta sarskilt viktigt mellan tallrik
1 och 2. Kugghjulen ar mérkta med ett kornslag och skall stédllas 90° i forhal-
lande till varandra som visas.
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RESERVEDELSLISTE -~  ERSATZTEILLISTE - SPARE PARYS LIST - LISTE DE PIECES

NUMMERNAGLE - NUMMERSCHLUSSEL - NUMBER KEY - LISTE DES NUMEROS
NUMMER FIG.  POS. NUMMER FIG. POS. NUMMER FIG. POS.
1112-0207 05.0 20 2060-829x 01.0 12 2085-202x 06.0 16
0216 05.0 5 831x 02.0 24 203x 06.0 13
1219-0807 06.0 6 841x 01.0 19 204x 05.0 19
1220-4323 06.0 5 842x 01.0 21 06.0 14
6317 06.0 1 843x 01.0 22 207x 07.0 9
1254-3102 02.0 15 844x 01.0 20 208x g7.0 10
1255-2203 04.0 11 B53x 03.0 16 209x G7.0 11
4102 02.0 9 856x 03.0 21 210x 07.0 8
4201 03.0 2 860A 03.0 23 214x 07.0 17
06.0 17 862x 02.0 12 2225-056x% 01.0 24
7102 05.0 17 875x 01.0 15 2303-063x 02.0 19
06.0 18 882x 02.0 20 3060-734x% 02.0 14
1311-2202 05.0 13 901x 04.0 2 813x 01.0 16
8203 05.0 11 914x 01.0 5 819x 02.0 -7
1331-3104 05.0 4 915x 01.0 11 836x 02.0 28
3301 02.0 11 918x 01.0 18 B48x 03.0 40
3302 04.0 12 07.0 4 850x 03.0 39
3303 06.0 9 2062-433x% 04.0 4 855x 02.0 3
4301 06.0 21 435x 03.0 13 857x 04.0 20
4303 05.0 10 04.0 5 861x 02.0 8
4306 03.0 3 440x 03.0 1 868x 01.0 3
03.0 12 492x 03.0 6 877x 02.0 22
7503 02.0 5 500x% 01.0 7 881x 02.0 21
03.0 18 597x 01.0 8 899x 01.0 14
1332-3801 05.0 18 673x 04.0 6 917x 04.0 1
4403 05.0 14 2081-001x 05.0 12 3062-254x% 03.0 11
1338-0107 05.0 7 003x 05.0 15 486x 03.0 32
0109 05.0 8 004x 05.0 6 04.0 10
1361-2106 07.0 15 010x 05.0 1 488x 03.0 29
04.0 3 037x Q7.0 3 494x 03.0 30
9707 03.0 14 039x G7.0 7 04.0 7
1363-0126 03.0 10 056x 05.0 2 603x 02.0 13
0314 02.0 2 059x 03.0 38 648x 02.0 16
9014 02.0 1 076x 07.0 13 03.0 4
9044 03.0 7 2085-180x 06.0 25 649x 02.0 17
9045 03.0 8 181x 06.0 30 3065-511x 01.0 2
9046 03.0 9 182x 06.0 31 514x 01.0 1
1380-0006 06.0 4 183x 06.0 32 720x 03.0 24
0007 06.0 7 184x 06.0 22 3081-036x 07.0 14
1392-0507 04.0 9 185x% 06.0 23 049x 01.0 17
1421-4497 02.0 6 186x 06.0 19 07.0 >
a3.0 17 187x 06.0 20 073x 07.0 1
7498 02.0 4 188x 06.0 24 153x 07.0 6
03.0 19 189x% 06.0 26 157x 07.0 2
1432-4595 04.0 8 190x 06.0 27
1434-0108 06.0 2 191x 06.0 28
2060-671x 02.0 10 192x 06.0 29
805x 02.0 18 197x 06.0 8
825x 01.0 13 198x 06.0 12
826x% 01.0 10 199x 06.0 10
827x 01.0 4 200x 06.0 i1
828x g1.0 6 201x 06.0 15

11
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fig. 01.0

POS. NUMMER ANTAL BETEGNELSE  BEZEICHNUNG DESIGNATION HERTIL ,DAZUY,TO THIS,A CECI:
1 3065-514x% 1 Konsol Bracket
Konsole Console
2 3065-511x 1 Gevindtap Threaded pin
Gewindezapfen Goupille avec filetage
3 3060-868x 1 Overplade Upper plate
Oberplatte Plaque supérieure
4 2060-827x 1 Bundplade, hajre Bottom plate right
Bodenwanne rechts Plaque de fond droite
5 2060~914x 1 Afstryger Stripper
Abstreifer Arracheur
6 2060-828x% 1 Afstryger Stripper
Abstreifer Arracheur
7 2062-500x 1 Sideplade, hejre Side plate, right
Seitenplatte, recht Plaque latérale droite
8 2062-597x 1 Sideplade, venstre Side plate, left
Seitenplatte, linke Plaque latérale gauche
9 2062-491x 1 Bundplade Bottom plate
Bodenwanne Plaque de fond
10 2060-826x% 1 Bundplade, venstre Bottom plate, left
Boderwanne, linke Plaque de fond gauche
11 2060-915% 1 Afstryger Stripper
Abstreifer Arracheur
12 2060-829x% 1 Afstryger Stripper
Abstreifer Arracheur
13 2060-825x% 1 Mellemplade Intermediate plate
Einlage Plaque intermédiaire
14 3060-899x% 1 Afviser Indicator
Winker Indicateur
15 2060-875x% 2 Skaerm Guard 1215-3322 ¥ 10x30 2
Schutz Pratection 1220-4321 M 10 2
16 3060-813x 1 Ramme Frame
Rahmen Bati
17 3081-049x 1 Konsol Bracket
Konsole Console
18 2060-918x 1 Afviser Indicator
Winker Indicateur
19 2060-841x 1 Spende jern Clamp
Spanneisen Bride
20 2060-844x 1 Tvaerdrager, bageste Cross member, rear
Quertréager, hintere Traverse srriére
21 2060-842x 2 Bare jern Support 1213-3224 M 10x25 4
Trageisen Support 1220-3321 M 10 4
22 2060-843x 1 Tverdrager, forreste Cross member, front 1215-3224 M 10x25 4
Quertrager, vordere Traverse avant 1220-3321 M 10 4
23 3060~838x 1 Dug Canvas
Tuch Toile
24 2225-056x i Skinne Rail
Schiene Ferrure

13




Fig. 02.0
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Fig. 02.0

POS. NUMMER ANTAL BETEGNELSE BEZEICHNUNG DESIGNATION HERTIL,DAZU,TO THIS,A CECI:
1 1363-9014 1 Samleled Joint link
Zwischenglied Maillon de jonction
2 1363-0314 1 Rullekade Roller chain
Rollenkatte Chaine a rouleau
3 3060-855% 1 Kadehjul Sprocket wheel 1251-7401 12x50 1
Kettenrad Pignon a chaine 1251-5401  7x50 1
4 1421-7498 4 Lejehus Bearing housing
L agergehduse Boitier
5 1331-7503 4 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Roulement
6 1421-4497 3 Le jehushalvpart Half of bearing housing
Lagerschale Demi-boitier
7 3060-819x 1 Snegl Screw
Schnecke Vis d'archiméde
8 3060-861x 1 Kedestrammer Chain tightener
Kettenspanner Tendeur a chaine
9 1255-4102 1 Lasering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
10 2060-671x 1 Kadeh jul Sprocket wheel
Kettenrad Pignon a chaine
11 1331-3301 1 Kuglele je Ball bearing
Kugelliager Roulement
12 2060-862x 1 Basning Bush
Buchse Douille
13 3062-603x% 1 Holder Support
Halterung Support
14 3060-734x% 1 Ststteben Support
Abstellstiitze Support
15 1254-3102 1 Rarsplit Tube split pin
Rohrsplinte Goupille de tube
16 3062-648x 1 Le jerar Bearing tube
Lagerrohr Tube de roulement
17 3062-649% 1 Lejerer Bearing tube
Lagerrohr Tube de roulement
18 2060-805x% 2 Spende jern Tightening iron
Spanneisen Acier d'etanchéité
19 2303-063x 2 Vinkel for torpedo Angle for divider
Winkel f. Torpedo Angle de diviseur
20 2060-882x 2 Konsol Bracket
Konsole Console
21 3060-881x 1 l.e jehushalvpart Bearing housing
Lagerschale Demi-boitier
22 3060-877x% 1 Kedeh jul Sprocket wheel 1251-7401 12x50 1
Kettenrad Pignon a chaine 1251-5401  7x50 1
23 3060-836x 1 Vinde Reel
Haspel Moulinet
24 2060-831x 10 Medbringer Carrier 1215-3220 M 10x20 2
Mitnehmer Rabatteur 1220-3321 M 10 2

15



Fig. 03.0
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Fig. 03.0

POS. NUMMER ANTAL BETEGNELSE BEZEICHNUNG DESIGNATION HERTIL ,DAZU,TO THIS,A CECI:
1 2062-440x 1 Kedehjul Sprocket wheel
Kettenrad Pignon a chaine
2 1255-4201 3 Lésering Lock ring
Schiebering Cheville d'arrét
3 1331-4306 2 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
4 3062-648x% 1 Lejerar Bearing tube
Lagerrohr Tube de roulement
5 13314103 1 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
6 2062-492x 1 Aksel Shaft
Welle Arbre
7 1363-9044 1 Samleled Joint link
Zwischenglied Maillon de jonction
8 1363~9045 1 Split og nitte Cotter pin and ribvet
Splint und Niete River avec goupille fendue
9 1363-9046 1 Forkreppet led Offset link
Versetztes Glied Maillon de réduction
10 1363-0126 1 Rullekade Rolle chain
Rollenkette Chaine & rouleau
11 3062-254x 1 Kedeh jul Sprocket wheel 12517401 12x50 13
Kettenrad Pignon a chaine 1251-5401  7x50 i
12 1331-4306 2 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
13 2062-43%x 1 Remskive Pulley
Riemenscheibe Poulie
14 1361-9707 3 Kilerem V-belt
Keilriemen Courraie
15 1361-2106 3 Kilerem V-belt
Keilriemen Courroie
16 2060-853x 13 Holder Support
Halter Support
17 1421-4497 i Le jehushalvpart Half of bearing housing
Lagerschale Demi~boitier
18 1331-7503 1 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
19 1421-7498 1 Le jehushalvpart Half of bearing housing
Lagerschale Demi-boitier
20 3060-857x 1 Medbringer Carrier 1251-7602 13x70 1
Mitnehmer Rabatteur 1251-5602 8x70 1
1251-3601  5x70 1
21 2060-B56x i Kedehjul Sprocket wheel
Kettenrad Pignon a chaine
22 1213-2322 1 Sikringsbolt Securing bolt 1220-2321 M 8 1
Sicherungsbolzen Goupille de protection
23 2060-B60A 1 Nav Hub
Nabe Moyeu
24 3060~720x% 2 Kedehjul samlet Sprocket wheel assembling 1215-5722 M 16x80 1
Kettenrad gesammell Pignon a chaine assemblé 1220-5122 M 16 1
25 1255-4102 1 | asering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
26 2080-305x 1 Basning Bush
Buchse Douille
27 1331~3301 1 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
28 2060-671x 1 Kedeh jul Sprocket wheel
Kettenrad Pignon a chaine




Fig. 03.0
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Fig. 03.0

POS. NUMMER 90 110 BETEGNEL SE BEZETCHNUNG DESIGNATION HERTIL ,DAZU,TO THIS,A CECI:
29 3062-488x Tap Dowel
Zapfen Cheville
30 3062-494x Arm Arm
Arm Bras
31 1331-3302 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
32 3062-486x Rulle Roller
Rollie Rouleau
33 1255-2203 Lasering Lock ring
Schiebering Anneau dfarrét
34 1392-0507 Bjebolt Eye bolt 1220-3121 M 10 2
Augenbolzen Boulon a oeil
35 1432-4597 Trekf jeder Tension spring
Zugfeder Ressort de tension
36 1338-0109 Pasfeder flat key
Federkeil Clavette
37 2062-434x Remskive Pulley
Riemenscheibe Poulie
38 2081-059x Skive Washer 1213-3322 M 10x30 1
Scheibe Rondelle
39 3060-850x Holder for skarm Holder for guard 1213-3324 M 10x35 2
Halter f. Schutz Support de protection 1220-3321 M 10 2
40 3060-848x Skarm Guard
Schutz Protection
4l 2080-384x Hengsel Hinge
Scharnier Charniéere
42 2080~285x% Basning Bush
Buchse Douille
43 2080~387x Gummistrop Rubber strap

Gummiriemen

Chape de cacutchouc
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fFig. 04.0

POS. NUMMER ANTAL BETEGNELSE BEZETCHNUNG DESIGNATION HERTIL ,DAZU, TO THIS,A CECI:
1 3060-917x 1 Skarm Guard
Schutz Protection
2 2060-901x 1 Tap Dowel 1220-5122 M 16
Zapfen Cheville
3 1361-2106 3 Kilerem V-belt
Keilriemen Courroie
4 2062-433x 1 Remskive Pulley
Riemenscheibe Poulie
5 2062-435x% 1 Remskive Pulley
Riemenscheibe Poulie
6 2062-673x 2 Spendestykke Tightening piece
Spannstiick Pigéce d'étanchéité
7 3062-494% 1 Strammer Tightener
Spanner Tendeur
8 1432-4597 1 Trakf jeder Tension spring
Zugfeder Ressort de tension
9 1392-0507 1 Bjebolt Eye bolt
Augenbolzen Boulon a° oeil
10 3062~486x 1 Rulle Roller
Rolle Rouleau
11 1255-2203 1 Lésering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
12 1331-3302 2 Kuglele je Ball bearing

Kugellager

Roulement




Fig. 05.0
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Fig. 05.0,

POS. NUMMER ANTAL BETEGNEL SE BEZETCHNUNG DESIGNATION HERTIL,DAZU,TO THIS,A CECI:
1 2081-010x 1 Daksel Cover 1213-3224 M 10x25 5
Deckel Couvercle
2 2081-056x 2 Pakning Gasket
Dichtung Joint
3 * Afstandsring 0,1 mm - Distance ring 0,1 mm
Distanzsring 0,1 mm Anneau d'éspacement 0,1 mm
4 1331-3104 1 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Roulement
5 1112-0216 1 Tandhjul Sprocket wheel
Zahnrad Pignon & chaine
6 2081-004x 1 Aksel Shaft
Welle Arbre
7 1338--0107 1 Pasfeder Flat key
Federkeil Clavette
8 1338-0109 1 Pasfeder Flat key
Federkeil Clavette
9 * Afstandsring 0,3 mm Distance ring 0,3 mm
Distanzsring 0,3 mm Anneau d*éspacement 0,3 mm
10 1331~4303 1 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Roulement
11 1311-8203 2 Pafyldningsprop Tilling plug
Fillschraube Bouchon
12 2081-001x 1 Vinkeltrakshus Housing for bevel gear
Gehduse f.Winkelgetriebe Boitier de renvoi d'angle
13 1311-2202 1 Prop Plug
Rohrverschluss Bouchon
14 1332-4403 1 Olietatningsring 0il tightening ring
0ldichtungsring Anneau d'étanchéité d'huile
15 2081-003x% 1 Lejehus Bearing housing 1213-3224 M 10x25 5
L agergehduse Boite de roulement
16 1331-4302 1 Kuglele je Ball bearing
Kugellager Roulement
17 1255-7102 2 Lésering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
18 1332-3801 1 Olietetningsring 0il tightening ring
Oldichtungsring Anneau d'étanchéité d'huile
19 2085-204x 1 0-ring 0-ring
0-Ring Anneau en 0
20 1112-0207 ! Tandh jul Sprocket wheel
Zachnrad Pignon a chaine

Antal efter behov, max. 3 stk.
Anzahl nach Bedarf, max. 3 Stick

Quantity as required, max. 3 distance rings
Quantité selon besoin, 3 pieces au maximum
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Fig. 06.0

POS. NUMMER ANTAL BETEGNELSE BEZEICHNUNG DESIGNATION HERTIL,DAZU,T0 THIS,A CECI:
1 1220-6317 5 Matrik ¥ 18 Nut ™ 18
Mutter M 18 Ecrou M 18
2 1434-0108 5 Tallerkenf jeder Disc spring
Tellerfeder Ressort de disque
3 3081-047x 5 Skive Disc
Teller Disque
4 1380-0006 4 Kniv, hajre Knife, right
Messer, recht Lame droite
5 1220-4323 1 Motrik M 12 KV. 10 Nut M 12 KV. 10
Mutter M 12 KV, 10 Fcrou M 12 K. 10
6 1219-0807 10 Knivbolt Knife bolt
Klingenbolzen Boulon de couteau
7 1380-0007 [ Kniv, venstre Knife, left
Messer, linke Lame gauche
8 2085-197x 5 Beskyttelseskappe Protection plate
Schutzblech Plague de protection
9 1331-3303 5 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Ball bearing
10 2085-199x 5 Afstandsring Distance ring
Distanzring Anneau d'espacement
11 2085-200x 5 O-ring 0~ring
0-Ring Anneau en 0
12 2085-198x% 5 Olietetningsring 0il tightening ring
01 dichtungsring Anneau d'étanchéité d'huile
13 2085-203x 5 Le jehus Bearing housing
Lagergehause Boitier de roulement
14 2085-204x 5 0~ring 0-ring
0-Ring Anneau en 0
15 2085-201x 20 O-ring O-ring
0-Ring Anneau en O
16 2085-202x 20 Stalskrue Steel screw
Stahlschraube Vis d'acier
17 1255-4201 1 Lasering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
18 12557102 1 L&sering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
19 2085-186x 1 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Roulement
20 2085-187x 1 Tandhjul Sprocket wheel
Zahnrad Pignon de dent
21 1331~4301 5 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Roulement
22 2085-184x 3 brivhjul Driving wheel
Antriebsrad Raue d*entrainement
23 2085-185% 2 Drivhjul Driving wheel
Antriebsrad Roue d'entrainement
24 2085-188x% 11 Skrue Screw
Schraube Vis
25 2085--180x 2 Mellemh jul Intermediate wheel
Zwischenrad Roue intermédiaire
26 2085-189x 22 Lasering Lock ring
Schiebering Anneau d'arrét
27 2085-190x% 11 Kugleleje Ball bearing
Kugellager Roulement.
28 2085-191x 11 Ny lonbasning Nylonbush
Nylonbuchse Douille de nylon
29 2085~192x 11 Afstandsskive Distance washer
Distanzscheibe Rondelle d'espacement
30 2085-181x 3 Mellemhjul Intermediate wheel
Zwischenrad Roue intermédiaire
31 2085-182x 3 Mellemhjul Intermediate wheel
Zwischenrad Roue intermédiaire
32 2085-183x% 3 Mellemhjul Intermediate wheel

Zwischenrad

Roue intermédiaire
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Fig. 07.GQ

POS. NUMMER ANTAL BETEGNEL SE BEZEICHNUNG DESIGNATION HERTIL,DAZU,T0 THIS,A CECI:
1 3081~-073x 1 Straskiller Straw divider
Halmteiler Diviseur de paille
2 3081-157x 1 Slabesko Guide shoe
Gleitkufe Patin
3 2081-037x% 1 Splitbolt Cotter bolt
Splintbolzen Boulon a goupille
4 2060-918x 1 Afviser Indicator
Winker Indicateur
5 3081-049x 1 Ophang Suspension
Aufhiangung Suspension
6 3081-153x 1 Slaebesko Guide shoe
Gleitkufe Patin
7 2081-039x 1 Splitbolt Cotter bolt
Splintbolzen Boulon a goupille
8 2085-210x% 2 Prop Plug
Rohrverschluss Bouchon
9 2085-207x 1 Bjzlkehalvdel Half of bar
Balkenhalfte Demi-barre
10 2085-208x% 1 G-ring O-ring
B-Ring Annesu en O
11 ' 2085-209x% 1 Bjelkehalvdel Half of bar
Balkenh@lfte Demi-barre
12 2085-214x 1 Rerprop Pipe plug
Rohrverschluss Bouchon
13 2081-076x 4 Modskar Wearing bar
Gegenschneide Contre lame
14 3081-036x 5 Stenbeskytter Stone protector
Steinschutz Protecteur de pierre
15 2060-825x 1 Mellemplade Intermediate plate
Einlage Plaque intermédiaire
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Progress Iin Farm Machinery L
Un programme de machines etendu

Fabriken/Factory,
Lindeallé, Senderborg

Fabriken/Factory,
Ulkebgl, Senderborg

=L —— | ——
X :
= SN ] -
i ;’Z{ gl =
§
Printed n Denmaricoy Dy-Po Trk FCT 549 da-en-sv 0886 P ﬁ é 0 ) (/5? 5 JF-Fabriken -J. Freudendah! A/S
( v - I

DK-6400 Senderborg - Danmark
National 04-425252
intern. +454 425252
Telex 52317 JFSDBG

Telephone




