F-STOLL

Eksaktsnitter

FCT 1050

sty T LA SOT

o T, Wha At
-"'H-—nx-q. s \"
r .-Qn’}r.,.)
s ¢
fa . u';',"’-'

‘-;-a - {'v‘""'ﬂ',—w _‘.

o

|.1"'




JF-STOLL

EN EC-Declaration of Conformity ES CEE Declaracion de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segun la normativa de la 2006/42/EC

DE EG-Konformitatserklarung PT Declaragado de conformidade
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EN We,

DE  Wir,

IT Noi,

NL Wi, JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

FR  Nous, Linde Allé 7

ES Vi DK 6400 Sgnderborg

PT  Me, Danemark / Denmark

DA Vi Tel. +45-74125252

PL  Nosotros,

Fl Nés,

EN declare under our sole responsibility, that the product: ES declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:

DE erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  declaramos com responsabilidade prégria que o produto:

IT Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA erklaerer pa eget ansvar, at produktet:

NL  verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:

FR  déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:

EN  Model:

DE Typ:

IT Tipo :

NL  Type:

FR  Modéle : FCT 1050

ES modelo:

PT  Marca:

DA Typ:

PL  Model :

Fl Merkki :

EN to which this declaration relates corresponds to the relevant ES al cual se refiere la presente declaracién corresponde a las
basic safety and health requirements of the Directive: exigencias basicas de la normativa de la y referentes a la

seguridad y a la sanidad:

2006/42/EC 2006/42/EC

DE auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragéo corresponde as exigencias
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG fundamentais respectivas a seguranga e a satde de norma da
2006/42/EC 2006/42/EC

IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: grundlaeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv sam:
2006/42/EC 2006/42/EC

NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sie ta deklaracja odnosi, odpowiada wtasciwym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid podstawowym wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
en gezondheid van de EG-machinerichtlijn no: Dyrektywy Maszynowej:
2006/42/EC 2006/42/EC

FR faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions Fl johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja

fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la

Directive de la:
2006/42/EC
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muita siihen kuuluvia EY direktiiveja:
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FORORD
K/AERE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-produkt, og
gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve
fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet
gennemgaet betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fgrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor bgr De leese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Var seerlig opmeerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sdledes, at De udfarligt bliver informeret i den
raekkefglge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover falger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgjre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand pa udgivelsestidspunktet.

JF-Fabriken forbeholder sig ret til at eendre og forbedre design og konstruktion pa

enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne aendringer pa tidligere
leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

Eksaktsnitteren FCT 1050 er udelukkende konstrueret og fremstillet til
seedvanlig indsats ved landbrugs arbejde, det vil sige: Saedvanlig indsats i
marker, hvor man vil afskeere/opsamle og snitte grgnt afgregder som majs, grees eller
helsaed, der skal anvendes til ensilage fremstilling, beregnet som grovfoder til kveeg.

Maskinen bgr alene tilkobles en traktor der dels tilgodeser produktets specifikationer
og dels er lovlig at anvende.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf
resulterende skader heefter JF-Fabriken A/S ikke, risikoen ligger alene hos
brugeren.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder at
markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og
lignende.

Ved tilsigtet anvendelse forstas ogsda, at man overholder den information JF-Fabriken
A/S foreskriver i brugsanvisningen og reservedelskataloget samt at godt
landmandskab og faglig korrekt betjening er en selvfglge.

Eksaktsnitteren FCT 1050 bgr alene anvendes, vedligeholdes og istandseettes
af personer, der gennem relevant anvisning og laesning af brugsanvisningen,
er fortrolig med den pageeldende maskine, og i seerdeleshed underrettet om de
herved forbundne fare.

| det efterfalgende er der listet en reekke almindelige og seerlige sikkerhedsregler der
ubetinget bar overholdes.

Egenhaendige sendringer af maskinen og dens konstruktion fritager JF-Fabriken A/S
for enhver form for ansvar ved deraf resulterende skade.

PRASTATIONER

Eksaktsnitteren FCT 1050 har en meget alsidig anvendelse, der, med det rette
udstyr, gar det muligt at bearbejde grees, majs og helsaeds afgrader. FCT 1050 er
samtidigt istand til at arbejde alene eller parallelt med andre maskiner.

FCT 1050 har en hgj kapacitet sammenlignet med andre tilsvarende produkter, som
falge af at den anvender “DIRECT CUT” systemet. “DIRECT CUT” giver det mindst
mulige effekttab ved snitningen af materialet og sikrer dermed den bedste udnyttelse
af den tilgeengelige traktor effekt.

Kapacitet er imidlertid vanskeligt at definere og sammenligne, da den for en
eksaktsnitter ikke bare vil veere afheengig af hvilken afgrgde der snittes, men
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1. INTRODUKTION

ligeledes hvordan afgrgden er blevet behandlet far den opsamles eller afskeeres af
maskinen og endelig hvilken snitleengde-indstilling maskinen arbejder med.

Tager vi udgangspunkt i en eksaktsnitter der, i frisk ikke fortgrret grees, kan
bearbejde 100 ton i timen, er det muligt at beregne kapaciteten ved forskellige tarstof
procenter afhaengigt af forbehandlingen inden snitning, som fglgende tabel viser

Tarstof Kapacitet
Tarstof 100% 18 ton/t
Regnvadt ungt grees 15% 120 ton/t
Ikke fortarret grees 18% 100 ton/t
Fortgrret graes- ingen saftaflgb fra plansilo 25% 72 ton/t
Fortarret graes- ingen saftaflgb fra hgj tarnsilo 33% 55 ton/t
Steerkt fortgrret graes 50% 36 ton/t
Halm, meget tart 90% 20 ton/t

At kapaciteten kan variere mellem 20 og 120 ton/t, som falge af varierende vandind-
hold vil nok overraske de fleste.

| praksis gnsker man at kgre eksaktsnitteren i det hgjest mulige traktor gear, uden at
det giver anledning til jeevnlige blokeringer. Graesmaengden i en mark vil imidlertid
altid variere, det kan veere det sted, hvor skarleeggeren har veeret ngdt til at; udfare
en vending, skifte fremkarings hastighed eller eendre kagrselsretningen. Det er af den
grund ofte hensigtsmaessigt, enten at kgre med en effekt reserve for ikke at
maskinen vil komme til at blokere i utide, eller ved lgbende at tilpasse karslen med
eksaktsnitteren efter forholdene.

Pick up enheden og indfgringsvalserne er hver isger sikret mod overbelastning som
folge af en blokering ved en friktions kobling. Eksaktsnitteren har ligeledes en
reverserings indstilling, der gar det muligt at fierne en blokering igen, uden at det er
ngdvendigt at forlade traktor saedet.

Det er hensigten at den ugvede bruger i starten gger fremkarings hastigheden
gradvist indtil pick up’en bliver blokeret; udlgser blokeringen igen ved en reversering
og veelger et traktorgear, der er et passende trin lavere for at fjerne blokerings
risikoen.

Det er omvendt ikke hensigten at indfaringsvalsernes koblingsfunktion udlgses. Hvis
det sker, bgr man mindske pick up’ens koblingsindstilling. Det samme vil geelde, hvis
hoved friktionskoblingen mellem traktor og maskine udlgses ved almindelig drift. Hvis
ikke det er pick up enheden der bliver blokeret, er maskinen ikke indstillet korrekt.

Det er desveerre set fgr, at man gger momentindstillingen af pick’'up enhedens
friktionskobling indtil det punkt, hvor det er hoved friktionskoblingen mellem maskine
og traktor der udlgser jaevnligt. Hoved friktionskoblingen er ikke beregnet til at udlgse
jeevnligt, men alene til opstarts chok eller hvor der kommer fremmed legemer ind i
maskinen. Det samme geelder for friktionskoblingen til indfgrings valserne.
Hovedkoblingen kan ganske enkelt ikke optage den varme der dannes ved
lzengerevarende udlgsninger. Effekten der overfgres ved hovedkoblingen vil veere
mindst 10 gange starre end den effekt der skal til for at drive pick up enheden.
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1. INTRODUKTION

Pick up enheden er det eneste man kan se fra traktoren og den bgr af den grund
udlgses farst ved en blokering. Den gvede bruger vil vaere istand til at tilpasse traktor
karslen efter greesmaengderne og dermed arbejde med mindre kapacitets reserve og
et alt andet lige stgrre output.

Eksaktsnitterens snitleengde kan indstilles og tilpasses den afgrgde, der skal
behandles. Det er almindeligt at snitleengden mindskes ved snitning af majs og
helsaed, for at sikre en stgrre beskadigelse af afgradernes kerner. Den kortere
snitlaeengdeindstilling vil selvsagt kreeve mere effekt, hvorfor man vil opleve et lavere
output ved majs og helsaed end det man er vant til ved grees, selvom det er sveert at
sammenligne.

Ligeledes gges effekt kravene i takt med at knivene slides og modskeers indstillingen

herved forandres. Det er ngdvendigt at slibe knivene og indstille modskaeret i Igbet af
saesonen.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som fglge af
fejlbetjening og utilstreekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en
integreret del af -JF-Fabrikens udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem og
Deres familie bedst muligt, men det kreever ogsa en helhjertet indsats fra Deres
side.

En eksaktsnitter kan ikke konstrueres, sa den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den skal yde et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er
meget vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De
betjener maskinen korrekt og derved undgar, at udssette Dem selv eller andre for
ungdvendig fare.

Maskinen er som sagt alene beregnet til én bestemt anvendelse, nemlig:
Snitning af graes og tilsvarende grent afgrader til foderbrug.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder at
markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og
lignende.

Maskinen kreever fagleert betjening, det vil sige, at De bgr leese sikkerheds- og
betjeningsmanualen, fgr De kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en
lignende maskine far, bgr De alligevel lsese manualerne, det geelder jo Deres egen
sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, far De har sikret Dem, at de har den
ngdvendige viden.

DEFINITIONER
Maskinens advarselsmeerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmaerkninger. Sikkerhedsanmeaerkningerne giver bestemte

forholdsregler, som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge
personsikkerheden mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at laese sikkerhedsinstruktionerne
og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af
maskinen

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren fglger

almindelige  sikkerhedsregler eller de 1 brugsanvisningen
specificerede forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod
skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfare alvorlige personskader.
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1. INTRODUKTION

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der
lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det fglgende er der kort angivet de forholdsregler, der bgr veere almindelig kendt af
operatgren.

1. Frakobl altid kraftoverfgringen, aktiver traktorens parkeringsbremse og stop
traktorens motor for De:

smgrer maskinen,

renggr maskinen,

skiller en hvilken som helst del af maskinen ad,
justerer maskinen.

2. Blokér altid hjulene, fgr De arbejder under maskinen.

3. Lad veere med at starte traktoren, for alle personer er i sikker afstand fra
maskinen.

4. Undersgg, far traktoren startes, om alt veerktgj er fijernet fra maskinen.
5. Sgrg for, at alle afskeermninger er korrekt anbragt.

6. Lad veere med at arbejde med lastheengende beklaedning eller har, der kan
traekkes ind af en bevaegelig del i maskinen.

7. Swgrg altid for at have det rette fodtgj for ikke at falde uheldigt.

8. Lad veere med at eendre en afskeermning, eller at arbejde med maskinen hvis
der mangler en afskeermningsdel.

9. Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmaerkning ved transport
ad offentlig vej og ved kagrsel om natten.

10. Begreens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er
maerket med en anden maksimalt tilladt hastighed.

11. Lad veere med at opholde Dem i neerheden af maskinen, mens den arbejder.

12. Ved montering af kraftoverfgringsakslen skal det kontrolleres, at traktorens
omdrejningstal og -retning passer til maskinens.

13. De bgr anvende hgreveern, hvis stgjen fra maskinen er generende, eller De skal
arbejde med maskinen over en leengerevarende periode i en traktorkabine, der
ikke er tilstraekkeligt stajdeempet.

14. Der ma aldrig veere personer pa maskinen under arbejde eller transport.

-11 -
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1. INTRODUKTION

15. Lad veere med at anvende maskinen til andet arbejde end det, den er
konstrueret til.

16. Lad veere med at arbejde med maskinen, hvis der er bgrn i neerheden.

17. Lad veere med at opholde Dem mellem traktor og maskine under til- og
frakobling.

18. Lad veere med at fgre materialet ind i snitteren med haenderne eller fgdderne,
mens den arbejder.

19. Forsgg ikke at fierne materiale fra snitteren, mens den arbejder.

20. Hvis materiale skal fjernes fra snitteren, skal kraftoverfgringen farst kobles
fuldsteendigt ud. Er De i tvivl bgr De slukke traktorens motor inden De fjerner
materiale fra snitteren.

AFLASNING AF SKZARME

Alle afskeermninger, der er haengslet pd maskinen, er forsynet med en las. Lasen
sikrer, at man ikke kan abne afskaermningen uden brug af veerktgj. Der findes to
forskellige typer lase. Fig. 1.1 og 1.2 viser de to laseprincipper, samt de tilhgrende
transfers, der skal markere og illustrere lasene pa maskinen.

[ N
I\ K\‘\

Skaerm

Fig. 1-2

TRAKTORVALG

De bgr altid falge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bar De sgge teknisk assistance.

De bgr anvende en traktor, der har mindst 80kW/110 HP tilgaeengelig ved
kraftudtaget, men samtidigt ikke kan levere mere end 140kW/190 HP.

Maskinen er standard konstrueret til 1000 RPM, og den leveres ab fabrik med en 1
3/8” KO-aksel med 21 splines gaffel. Som alternativ kan der til maskinens KO-aksel
leveres 1 3/8” gaffel med 6 splines.

En velegnet traktor vil have et godt udvalg af gear ved fremkarings hastigheder
mellem 5 og 8 km/t

Traktorens  hydraulik udtag ber levere mindst 170 bar, ligesom
overstrgmningsventilen ikke bgr tillade mere end 210 bar.
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1. INTRODUKTION

Folgende hydraulikudtag er ngdvendige afhaengigt af det valgte udstyr:

1 stk. Enkeltvirkende Laft af pick up
1 stk Enkeltvirkende Auto hitch
1 stk Dobbeltvirkende Hydraulisk treekstang

Det er vigtigt, at der er en direkte adgang til traktorens 12 volts batteri, og at det er i
en god stand.

Eksaktsnitterens traekstang har et treekgje, hvorfor traktoren helst skal have en
traekgaffel. Selve treekbolten bgr veere 30 mm i diameter.

De bar altid veelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en
finsnitter.

PA- OG AF-KOBLING
De bgr altid sikre Dem, at der ikke er personer p -

mellem traktor og maskine ved til- og frakoblingen.
Ved en utilsigtet mangvre med traktoren kan der ske o
klemning af personer (se fig.1-3). Ligeledes er det
vigtigt, at frakoblingen sker pa et jeevnt og stabilt
underlag, for at maskinen ikke lgber fra en og
| -

rammer andre personer eller beskadiger andet
udstyr. Fig. 1-3

De samme forholdsregler geelder for til- og frakoblingen af vogne ved
hjeelp af den hydrauliske hitch, der som tilbehgr kan monteres bag pa
snitteren.

De skal kontrollere, at maskinen er beregnet til traktorens
omdrejningstal og -retning (se fig.1-4). Forkert valgt omdrejningstal
kan over en leengere periode beskadige maskinen og i veerste fald
fare til udkast af dele gennem afgangsraret.

De skal sikre Dem, at KO-akslen er monteret korrekt, det vil sige, at ==
sikringsstiften er i indgreb og holdekaeder for afskeermning er fastgjort Fig. 1-4
i begge ender.

KO-akslen skal veere korrekt afskeermet. Hvis afskeermningen er defekt, bgr De
udskifte den med det samme.

VIGTIGT: Far tilkobling af vogn med hydraulisk hitch, bgr De altid:

A - Udkoble kraftoverfaringen.

- Vente indtil samtlige bevaegelige dele er standset.
ADVARSEL: Kontrollér far anvendelse af hitchen, at Iasen pa denne ikke er rustet
fast. Det er muligt at tilkoble vognen uden lasepalen er i indgreb,
men ved beveegelser under transport kan vognen hoppe af.

De bgr kontrollere, at alle hydraulik koblinger er samlet korrekt og er teette, og at
samtlige slanger og fittings er ubeskadigede, far De aktiverer hydraulik systemet.
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1. INTRODUKTION

Ved afstilling af maskinen bgr De, efter at traktorens motor er stoppet, ligeledes sikre
Dem, at der ikke er tryk i hydraulik slangerne ved at aktivere traktorens hydraulik
ventiler.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under
huden og give anledning til alvorlige beteendelser.
De bgr altid beskytte hud og gjne mod oliesprgijt
(se fig.1-5). Er uheldet ude, og hydraulikolie
under tryk rammer Dem, bgr De straks sgge

lzegehjeelp Fig. 1-5
INDSTILLING
VIGTIGT: Ved indstilling af maskinen, bgr de altid:

- Frakoble PTO fra traktoren.

- Slukke for traktorens motor.
- Vente indtil samtlige bevaegelige dele er standset.

Det er vigtigt, at man venter med at fjerne afskeermningen, indtil de roterende
veerktgjer er stoppet. Det geelder specielt afgangsrgret over knivcylinderen.

Hvis de skeerende veerktgjer i knivcylinderen skal justeres eller udskiftes, er det
vigtigt at blokere knivcylinderen med en traekile, idet de skarpe knive let kan
beskadige et par fingre, specielt fordi rotoren er vanskelig at bremse, hvis den ved en
uheldig beveegelse af operatgren er sat i omdrejning.

For De starter et arbejde, bgr De kontrollere, at indfgringsvalser og knivcylinder kan
beveege sig frit. Ligeledes bgr De kontrollere, at knivene er intakte og uden revner.
Det er selvfglgelig ngdvendigt at udskifte knive, der har veesentlige mangler, for at de
ikke senere skal give anledning til blokering, beskadigelse af maskinen og udkast af
metaldele fra afgangsroret.

Periodevis bgr De ligeledes kontrollere knive og knivbolte for slid ifalge de regler, der
angivet i brugsanvisningen.

Farste gang De anvender maskinen, kan knivboltene seette sig og fare til mangelfuld
forspaending af knivene. De bgr af den grund kontrollere knivboltenes forspsending
efter farste arbejdstime.

| det gjeblik De lgfter afgangsrgret over knivcylinderen, bgr De sikre Dem, at der ikke
er personer i neerheden, der kan blive ramt af skeermen. Ligeledes bgr De, i det
gjeblik De lgfter skeermen, holde fast med begge haender i bgjlen, som er fastgjort til
overgangsskaermen.

TRANSPORT

Begraens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er maerket
med en anden maksimalt tilladt hastighed.

Kontroller altid, at mekaniske transportsikringer er i indgreb, f@r transport. Er
maskinen udstyret med udstyr for hydraulisk omstilling til transport, sa er cylinderen
monteret med slangebrudsventil, som erstatter den mekaniske transportlds. Ved
uheldig betjening af traktorens hydraulik handtag under transport er der risiko for, at
maskinen kan bevaege sig over i den modkgrende vejbane, ind pa cykelstien eller
fortovet. Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulik cylinderen.
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For at fijerne eventuel luft i olien bgr samtlige hydraulik cylindre afpragves efter
tilkobling til traktoren. Iseer fgr De skal kare ad offentlig vej.

Kontroller at de mekaniske sikringer ved den hydrauliske hitch er i indgreb, for De
starter ud- eller hjemtransporten. Den hydrauliske hitch har en klinke, der skal sikre,
at hydraulik cylinderen og slangerne ikke er under hgit tryk.

Selve snitterens forsats (pickup m.m.) skal ligeledes sikres mekanisk, fgr transport.

Den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmaerkning skal selvfalgelig veere anbragt
korrekt, og her skal man ikke bare kontrollere snitteren, men ogsa den efterhaengte
vogn.

Refleksafmaerkningen og belysningen skal jeevnligt renggres.

ARBEJDE

For De starter arbejdet, bgr De sikre Dem, at der ikke befinder sig personer bag
snitterens afkast, der kan rammes af metaldele fra beskadigede knive.

De skal ligeledes sikre Dem, at der ikke opholder sig personer i vognen, som bruges
til opsamling. Vedkommende kan blive kvalt i materialestremmen eller ramt af
metaldele fra afkastet.

Ved blokering af indfgringsvalserne eller knivcylinderen bgr De straks koble ud og
stoppe traktorens motor, aktivere parkeringsbremsen samt vente, indtil de roterende
veerktgjer standser, fgr De forsgger at fierne materialet eller fremmedlegemet.

Det kan desveerre ikke siges ofte nok: De bgr aldrig fjerne en materialeblokering,
mens maskinen kgarer, eller indfare materiale i pickuppen med haender eller fadder,
idet der vil veere en alvorlig fare for at blive fanget og fart ind i snitteren med
lemlaestelse eller dad til falge.

De bgr af den grund aldrig tillade, at nogen opholder sig i umiddelbar neerhed af
snitteren, mens den arbejder og slet ikke bgrn, der ikke kender faren og ger
uforudsigelige ting.

PARKERING

For maskinen parkeres skal stattebenet altid veere last med lasepinden, ellers kan
maskinen veelte under parkeringen. Husk ligeledes at lsegge stopklodser under
maskinens hjul, hvis der er risiko for at den ruller efter parkering.

Husk at tage hydraulik slangerne af inden De kagrer bort med traktoren.

SM@RING
Ved smagring eller vedligeholdelsesarbejde bgr De aldrig arbejde mere end én person
ad gangen ved maskinen. Det begreenser risikoen for at De far fingre i klemme som
folge af, at andre ved et uheld drejer de roterende dele, mens De stadig arbejder
med dem.

De bgr aldrig forsgge at rengare, smgre eller indstille maskinen, far kraftoverfgringen
er udkoblet, traktorens motor er stoppet og parkeringsbremsen er aktiveret.
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SLIBNING

Omskiftning til, eller fra, slibning ber altid udfgres efter fglgende procedure:
- Stop traktorens motor.
- Treek parkeringsbremsen.
- Vent til samtlige beveegelige dele er standset.

Det er desveerre ngdvendigt at fjerne dele af afskeermningen for at sendre rotorens
omdrejningsretning ved slibningen af knivene. Da der er keede og remtransmissioner
til stede, er det muligt at beskadige heenderne, hvis ikke de roterende dele er
standset fgr afskeermningen fjernes.

Selve slibningen bgr ligeledes udferes efter fglgende procedure:

1. De kontrollerer, at slibestenen er ubeskadiget og at apparatet kan beveeges let
frem og tilbage.

2. Skeaermen bag slibeapparatet seenkes for at give fri adgang til knivcylinderen.
3. Stenen indstilles og slibeapparatet afskaermes igen.

4. Afskaermningen over knivcylinderens transmission fjernes og rotorens
omdrejningsretning aendres.

5. Afskeermningen befsestiges igen og de kontrollerer, at der ikke er andre
personer i neerheden.

6. Start traktoren igen, og hold omdrejningstallet teet ved tomgangen.
7. Gennemfgr slibningen med forsigtighed.

De skal altid anvende sikkerhedsbriller ved slibningen, idet der kan springe mindre
partikler fra slibestenen.

Efter slibningen standses traktoren igen, omdrejningsretningen aendres til snitning og
samtlige skeerme befeestiges.

HUSK: De bgr kun slibe med samtlige skaerme lukkede!

VEDLIGEHOLD

Efter ca. 2 dages karsel bar alle bolte efterspaendes, det geelder isaer knivcylinderens
knivbolte.

Sgrg altid for, at anvendte reservedele er spaendt med det korrekte moment.

Ved udskiftning af dele i hydraulik systemet skal De sikre Dem, at pickuppen er i
kontakt med jorden og/eller lgftecylindre er blokerede.

Hydraulikslanger skal, fgr de fgrste gang tages i brug og derefter mindst én gang
arligt, kontrolleres af en sagkyndig. Hvis der er behov for det, skal de udskiftes.
Brugstiden for hydraulikslanger ma ikke overskride 6 ar, inkl. maksimal 2 ars lagertid.
Ved udskiftning skal der anvendes slanger, der opfylder de af udstyrsfabrikanten
opgivne krav. Alle slanger er maerket med produktionsdato.
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UDSKIFTNING AF SLIDDELE

Knive, knivbolte og modskeeret fremstilles af hgjtlegerede, varmebehandlede
materialer. Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan
klare ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv, knivbolt eller et modskeer, skal det
udskiftes med originale -JF- reservedele for at sikre optimal driftssikkerhed.

Knive og knivbolte skal kontrolleres dagligt i seesonen.

De specielle knivbolte skal spsendes med en
momentnggle til 40 kgm.

| det gjeblik knivene er slidt max. 8 mm ned eller ca 12
mm over det lige stykke, skal de udskiftes (se fig. 1-6).

Fig. 1-6
Efter udskiftning af knive, knivbolte og lignende bgr De
kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj i maskinen.
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» SToP

FORSIGTIG

Sluk altid traktormotoren og fiern tendingsnaglen far De
smarer, indstille eller reparerer maskinen

VORSICHT
Schleppermotor immer abschalten und Zindschlussel
abziehen bevor Sie Die Maschine schmieren,
einstellen oder reparieren.

FORSIGTIG
Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskiifterne
for maskinen tages 1 brug. Er brugsanvisning ikke
medleveret, skal du bede om efterlevering.

1107

CAUTION
Before starting the machine read operators manual
and safety instructions. Request copy if not suppl-
ed

ATTENTION
Always stop engine and remove ignition key before
lubricating, maintaining of repairing the machine

VORSICHT
Vor inbetriebnafme Betriebsanleitung und Sicherheits
hinweise lesen und beachten. Wenn nicht mitgeliefert
bite anfordern

ATTENTION

Toujour arréter le moteur de tracteur et enlever la clef
de contact avant de lubrifier, régler ou réparer la machine.

@

ATTENTION
Avant la mise en route de la machine lire le manuel
duilisation et les prescriptions de sécurité. Récla-
mer le manuel 51l manque.

C

STOP

o,

== 2 MIN
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AFMZERKNING PA MASKINEN

De pa foregéende side viste advarselsmeerkater er placeret pA maskinen som vist pa tegningen ved
siden af. Fgr De tager maskinen i brug, bgr De efterse om alle maerkater er tilstede; hvis ikke, bgr De
anskaffe dem som mangler. Maerkaterne har fglgende betydning:

1.

10.

11.

12.

13.

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410

Stop traktormotoren og fjern teendingsngglen fgr De rgrer ved maskinen.

Husk altid at stoppe traktorens motor fgr De smgrer, indstiller, vedligeholder eller reparerer.
Fjern ogsa teendingsngglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen inden De er
feerdig.

Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne.
Dette er en pamindelse om, at De skal huske at leese de leverede dokumenter for at sikre Dem,
at De betjener maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.

Barn.
Lad aldrig barn opholde sig i neerheden af maskinen under drift. Isser mindre bgrn har tendens
til at foretage sig uforudsete ting.

Keedetraek.
Under denne skaerm befinder sig et eller flere keedetraek. Sgrg far at traktormotoren er standset
far De abner.

Risiko for klipning.

Forskellige steder pa maskinen er der risiko for at fa fingre o.lign. i klemme. Pas pd nér
maskinen er tilkoblet traktoren og klar til brug. Maskinen er uden problemer i stand til at knuse
eller klippe enhver legemsdel, som matte komme i klemme.

Husk afskeermning under slibning.
Husk at lukke ALLE skaerme efter omstilling til slibning far De pabegynder selve slibningen.

Efterlgb.

Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfgring stoppes, have et efterlgb, hvor
knivene bliver ved med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, fer De
begynder at fierne afskeermninger for inspektion og vedligeholdelse.

Risiko for indtraekning.
Lad veere med at opholde Dem i naerheden af forsatsen og indfgringsvalser mens maskinen
karer. Sgrg for at traktorens motor er stoppet forinden.

Omdrejningstal og -retning.
Kontrollér at kraftoverfaringen karer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den
rigtige retning. Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil med tiden gdelsegge maskinen med
risiko for personskade til falge.

Kraftoverfgring.
Denne maerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan veere,
hvis den ikke er korrekt monteret eller afskaermet.

Husk transportlas.

Husk altid at kontrollere transportlasen inden maskinen transporteres ad offentlig vej. Fejl i
lAsesystemet, og utilsigtede mangvrer kan f& maskinen til at svinge ud i arbejdsstilling under
transporten, og derved forarsage alvorlig maskin- og personskade.

Max. 210 bar.

Sarg for at de hydrauliske komponenter ikke udseettes for stgrre tryk end max. 210 bar, da der
ellers er fare for eksplosionsagtig gdeleeggelse af dele. Herved udseetter De Dem selv og andre
i alvorlig fare for at blive ramt af metaldele med hgj hastighed, eller olie under hgijt tryk.

KO-aksel for rotor.

Der findes en alternativ tap for KO-akslen til rotoren. Denne anvendes dels nar rotoren skal
kobles fra ved reversering og dels nar rotoren skal kgre modsat vej ved slibning. Sgrg for at
placere KO-akslen korrekt pa tappen ved disse operationer.
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TEKNISKE DATA

TEKNISKE DATA FCT 1050
Pickup bredde 1,8meller2,1m
Arbejdsbredde skeerebord (Tilbehgar) 2,4m

Kraftbehov

88-147 kw/120-200 HP

Kapacitet (*)

35— 100 t/hour

Knivrotorens bredde 0,72m
Omdrejningstal for rotor 1600 rpm.

Antal knive, standard 24 stk.

HD knive Standard
Slibeanordning Slibesten med lynindstilling
Revers slibning Standard
Teoretisk snitleengde, standard 8,500 16,5 mm
Vendbart modskeer, tungstensbelagt Standard

Antal indfgringsvalser 4 stk.

Reversering af indfaring

Standard, elektrisk

Elektriske funktioner

Tuddrejning, klap pa tud og reversfunktionen

Hydrauliske funktioner

Laft af pickup og treekstang

Drejningsvinkel for tud 175 grader
Pickup, smgarefri Standard
Veaegt med pickup 2100 kg (1,8 m) eller 2130 kg (2,1 m)
Starste leengde 6,9 m
Stgrste bredde med pickup 3,3m
Starste hgjde 4,0m
Deekstgrrelse standard 14/65 x 16
Deekstarrelse (tilbehgar) 19/45 x 17
Frilgb i KO-aksel Standard
Friktionskobling i KO-aksel Standard, 1700 Nm
Stalhjul pa pickup Standard
Gummihjul pa pickup Tilbehgr
Hydraulisk Auto-Hitch Tilbehgr

(*) Afhaengig af tarstofindhold, snitleengde, materialets beskaffenhed og meengde.

Ret til konstruktions- og specifikations-aendringer forbeholdes.
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2. TILKOBLING TIL TRAKTOR

HYDRAULIK

Maskinen kreever et enkeltvirkende hydraulisk udtag for pickup/skeerebord og et
dobbeltvirkende udtag for treekstangen. Desuden kreeves et enkeltvirkende udtag til
den hydrauliske hitch, som er tilbehgar.

Dvs. traktoren bgr altsa have 2 enkeltvirkende og 1 dobbeltvirkende udtag, for at
kunne kare foran en fuldt udstyret FCT 1050.

ELEKTRONIK.

Nedenstaende geelder alene for standardmaskiner uden metaldetektor (MD). For
maskiner med MD henvises til afsnittet ELEKTRONIK i kapitel 5 "METALDETEK-
TOR (MD)"

Fig. 2-1 Elektriske motorer (A, B og C) styrer reversfunktionen, drejetuden og ledeklappen pa

Fig. 2-2 tuden. Motorerne styres fra en mangvrepult monteret i traktorens fgrerhus.

Fig. 2-3 Pa et egnet sted indenfor farerens raekkevidde monteres holderen A for pulten, og
heri fastggres mangvrepulten B.
Det 2-polede hunstik C pa stramforsyningskablet monteres pa instrumentpanelet,
safremt et sadant stik i forvejen ikke forefindes i kabinen. Kablet forbindes direkte til
traktorens batteri, idet ledningen med sikringsdasen tilsluttes +(positiv) pa batteriet
(husk at sikringen skal sidde i umiddelbar neerhed af batteriet).
Herefter kan det 2-polede stik fra mangvrepulten tilsluttes stramforsyningskablet.

forbindelse til -(minus/stel) og +(positiv) pa batteriet.

Anden tilslutning, f.eks. til lygternes ledningsnet, frarades, da
ledningstykkelsen til disse anlaeg i reglen ikke er tilstreekkelig til at
levere den ngdvendige stram.

'. FORSIGTIG: Det er meget vigtigt for el-systemets funktion, at der er en god

Fig. 2-4 Bag pa traktoren, lige udenfor kabinen, monteres det 7-polede hunstik (monteret pa
ledningen fra mangvepulten) med de medleverede flgjmatrikker.
Herefter kan det 7-polede hanstik fra maskinen tilsluttes mangvrepulten.

Det er efterfalgende let at afmontere el-udstyret i kabinen, nar det ikke skal anvendes
I en leengere periode.

periode, skal det opbevares tart, og el-stikket pA maskinen skal

FORSIGTIG: Nar el-udstyret er afmonteret og ikke skal i brug i en laengere
A indpakkes eller placeres under en afskaermning.

TRAEKSTANG OG KO-AKSEL

KO-akslen mellem traktor og maskine er en vidvinkel aksel, som muliggar at dreje
skarpt med maskinen og dermed opna en lille venderadius. Monteringen af KO-
akslen skal altid tilpasses den traktor der treekker maskinen, hvilket kan medfgre at
akslen skal opkortes.
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Fig. 2-5 Fglgende generelle regler skal overholdes ved tilpasning af KO-akslen mellem traktor
0og maskine:

¢ | arbejdsstilling er der mindst 200 mm overlapning, se mal b pa fig. 2-5.
¢ Ikke i nogen stilling er akslen naermere blok end 30 mm, se mal a pa fig. 2-5.

ADVARSEL: Det sidste krav kreever oftest, at traktorfgreren ved vendinger i
marken er opmaerksom pa akselleengden, og tilrettelaegger karslen
derefter.

Fig. 2-6  Indstil traktorens treekbom (1), saledes at afstanden "A” bliver mindst mulig. Indstil
maskinens traekbom (2), sdledes at afstanden "B” bliver starst mulig. Maskinens
treekbom (2) skal vendes, sa KO-akslen er sa teet pa vandret som muligt.

NB: Treekbombeslag skal stadig monteres med 2 bolte.

Fig. 2-5 Kontroller den maksimale drejevinkel "C” med maskinen haevet. Pga. KO-akslens
Fig. 2-7 placering begraenses drejevinklen "C” af at KO-akslen ikke trykkes mere sammen,
end de foreskrevne 30 mm fra blok.

Fig. 2-5 1 visse tilfeelde er det muligt at forage drejevinklen "C” ved at afkorte KO-akslen. KO-
Fig. 2-7 akslen ma kun afkortes, hvis overlapningen er over 200mm ved karsel ligefrem, og
med maskinen i arbejdsstilling.

AFKORTNING AF KO-AKSLEN

Man skal veere seerlig omhyggelig idet man afkorter KO-akslen. Afkortes akslen for
meget, risikeres at profilrgrene traekkes fra hinanden ved en skarp drejning, hvilket
kan give anledning til alvorlige fglgeskader.

Hvis KO-akslen omvendt afkortes for lidt, risikeres en klemning ved skarpe
drejninger, der kan fagre til store aksialkreefter i KO-akslen, der igen medfarer
gdeleeggelse af akslens egne kryds.

Fig. 2-8 Fastgar akslens halvparter til henholdsvis PTO og PIC, nar disse er lige over for
hinanden, med maskinen i arbejdsstilling. (Den ved denne maskine laengste afstand).
Hold akselenderne parallelle med hinanden og afmeerk den gnskede afkortning, dog
min. 200 mm overlap. Afkort alle 4 rar lige meget .
Rarprofilernes ender skal afrundes og eventuelle grater skal omhyggeligt fiernes. Det
er meget vigtigt at rgrene er helt glatte og rene fgr smgring. Smgr rgrene grundigt
inden de samles igen.

at KO-akslen gar i blok. Se igen mal a fig. 2-5.

Ved visse traktormodeller gar KO-akslen helt i bund ved skarp
drejning, og herved g@deleegges akslen og/eller andre
transmissionsdele.

‘. ADVARSEL: Drej aldrig skarpere end der mindst er de foreskrevne 30 mm fra

FRIKTIONSKOBLING

Pa KO-akslen mellem traktor og maskine er integreret en friktionskobling, der skal
sikre at maskinen ikke lider overlast ved arbejde.

For De starter op farste gang skal koblingen "udluftes”. Se herom i afsnittet om
friktionskoblingen i kapitel 7 "VEDLIGEHOLDELSE".
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3. MONTERING AF UDSTYR

3. MONTERING AF UDSTYR

Montering sker lettest fgrste gang i et veerksted, hvor underlaget er plant. Basis-
maskinen bgr dog altid monteres korrekt til traktoren i henhold til afsnit "2 TILKOB-
LING TIL TRAKTOR" fgr udstyr og tilbehgr monteres.

VOGNTRAK

Maskinen kan leveres med kombineret treek eller med hydraulisk hitch for tilkobling af
vogn.

KOMBINERET TRAK
Fig. 3-1 Kombineret traek A er vist monteret i nederste stilling.

Fig. 3-2 Kombineret treek er vist monteret i gverste stilling. Anvendes primeert til vogne med
palgbsbremse, f.eks. Tyskland.

HYDRAULISK TRAEKKROG (AUTO-HITCH)

Fig. 3-3 Hitchen B haeves hydraulisk af en enkeltvirkende cylinder C, og 2 treekfjedre D
treekker krogen ned, nar trykket tages af cylinderen.

Fig. 3-3 For tilkobling af en vogn bakkes maskinen hen til vognens traek. Traekkrogen A skal
veere saenket, og med denne fanges vognens treekgie.

Fig. 3-4 Vognen lgftes op med hydraulikcylinderen 1, indtil pal A gar i indgreb 2. Hydraulik-
handtaget treekkes kortvarigt tilbage, sa vognens veaegt ikke hviler pa den hydrauliske
cylinder, men overfgres til pal A, og dermed Iaser hitchsystemet 3.
Nar vognen skal frakobles lgftes hitchkrogen 4 med hydraulikcylinderen, og palen A
drejes automatisk ud af indgreb 5. Herefter saenkes hitchkrogen ved at trykket tages
af cylinderen, og vognens veegt og fjedrene treekker krogen ned 6, og vognen er

frigjort.

VIGTIGT: Pos. 3 pa fig. 3-4, er den eneste tilladte position af hitchen for
vogntransport. Dvs. De ma ikke kgre med tryk i hydraulikslang-
erne.

PICKUP

Fig. 3-5 Pickuppen kares let pa Igberullerne hen til maskinen, sa fanget A gar i indgreb. Tap-
pene (2 stk.) monteres for at fastlase pickuppen til basismaskinen.

Aflastningsmekanismen fastggres til pickuppen ved B.

Fig. 3-6 Kaedetraek for pickuppen monteres.
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3. MONTERING AF UDSTYR

Fig. 3-7 Laberullerne under pickuppen kan justeres i hgjden. Disse bgr justeres, sa der er 15
til 20mm ,luft* mellem spidsen af pickup fjedrene og jorden.

Fig. 3-8 Med spindlen A strammes aflastningsfjedrene, indtil jordtrykket for pickuppen er
maksimalt 30 kg.

Fig. 3-9 Dette kontrolleres lettest ved at std foran pickuppen og treekke opad i bgjlen, og
vurdere jordtrykket.

TRANSPORTOMSTILLING, HYDRAULISK

Fig. 3-10 Maskinen er monteret med udstyr A for hydraulisk indstilling af treekstangen.
Den hydraulike cylinder er forsynet med en sikkerhedsventil B der sikre at maskinen
ikke foretager utilsigtet sving ved evt. slangebrud.
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3. MONTERING AF UDSTYR

TUD OG LEDEKLAP

Fig. 3-11 Nar drejetuden er monteret og justeret, monteres det feerdig samlede drejebeslag
som vist pa figuren.

Konsol A fgres ind over justerskinnen og samles, herefter monteres motorkonsollen
B og speendes fast. Smar drejekransen og kontroller, at afgangsragret drejer uden at
klemme sig fast.

AVIGTIGT: Serg for at smgre drejekransen, mens De drejer afgangsraret
med handen for at fordele fedtet hele vejen rundt.

Fig. 3-12 El-motoren A for ledeklappen B skal ligeledes monteres.

Fig. 3-13 Pa ledeklappen findes 3 monterings muligheder: C, D og E. Montering ved C giver
den bedste beveegelse af ledeklappen ved karsel med FCT 1050.

Standard maskiner:
Det 7-polede stik fra maskinen tilsluttes hunstikket ved traktorkabinen i henhold til
afsnittet ELEKTRONIK i kapitel 2 "TILKOBLING TIL TRAKTOR".

MD maskiner med metaldetektor:

Multistikket fra maskinen tilsluttes mangvrepulten, og det 3-polede stik tilsluttes
hunstikket pa stramforsyningskablet, i henhold til afsnittet ELEKTRONIK i kapitel 5
"METALDETEKTOR (MD)".

Kontrollér nu at hgjre—/venstre-drejning af tuden, og op/ned bevaegelsen af lede-
klappen stemmer overens med maerkningen for joystikket pad mangvrepulten i
traktorkabinen.

Stemmer bevaegelser og maerkning ikke overens, ombyttes ledninger i samlebox pa
den eller de pagaeldende motor(er) for at opna modsatte bevaegelser.
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SKAREBORD

Skeerebordet stilles pa stgttefod, hvorefter maskinen kares hen til skeerebordet.
Kontroller, at de to fang A er i samme hgjde. Tappene iseettes og sikres med
lasesplitter.

Aflastningsfjedrene fastgares til skeerebordet ved B.

Remtraekket for skivebjeelken pa skaerebordet, og kaedetreekket for vinde og snegl
monteres.

Med spindlen A strammes aflastningsfjedrene, indtil jordtrykket fra skeerebordet
bliver ca. 30 kg.

MAJSBORD

Majsbordet stilles pa stattefod, hvorefter maskinen kares hen til majsbordet.
Kontroller, at de to fang A er i samme hgjde. Tappene iszttes og sikres med lase-
splitter.

Aflastningsfjedrene fastggres til skeerebordet ved B.

Keedetraek for majsbord monteres.

Med spindel A strammes aflastningsfjedrene, indtil jordtrykket fra majsbordet bliver
ca. 0 kg. (Se ogsa saerskilt manual)
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Fig. 4-1

Fig. 4-2

Fig. 4-3

Fig. 4-4

4. INDSTILLINGER

PICKUP

Under pickuppen er monteret statteruller af stal, som kan indstilles i hgjden. Man bar
tilstreebe en hgjde pa pickuppen, sa fiedrene, dels ikke rammer jorden og blander
jord i afgraden, og dels problemfrit kan opsamle graesset uden spild.

JF-Fabriken anbefaler en fringjde mellem pickup fingre og jorden pa 15 til 20 mm.

Sneglen pa pickuppen er forsynet med en glidekobling. Sneglens glidekobling er
indstillet til at udlgse far de andre friktionskoblinger i maskinen.

Den stgrste kapacitet opnas ved at arbejde med en fremkarselshastighed, hvor der
akkurat kares uden blokeringer i sneglen. Opstar der en blokering omkring sneglen
stoppes op, og via reversfunktionen tvinges afgraden ud af maskinen igen. Se mere
herom i kapitel 6 "KGRSEL | MARKEN".

Med et kontinuerligt og jeevnt flow gennem pickup og snegl sikrer man sig bedst mod
blokeringer inde i maskinen, der kan medfare lsengerevarende driftstop.

Operatgren bgr altid have ekstra friktionsskiver til glidekoblingen pa sneglen med pa
traktoren. Har denne kobling vaeret i funktion mange gange, slides belaegningen pa
friktionsskiverne, og den kan ikke overfgre tilstreekkeligt moment. Det kan derfor blive
ngdvendigt at skifte friktionsskiverne, men husk at det skal veere samme antal og
kvalitet.

ROTOR OG VALSESEKTION

Afstanden A mellem rotorens knive og modskeeret kontrolleres med jeevne mellem-
rum med den medleverede laere (afstandsmaler). Der tilstreebes en afstand pa& 0,5
mm. Er det ngdvendigt at justere afstanden, lgsnes rotorens 2 lejehuse B, og der
justeres med skruerne C. Efter justeringen og afstanden er kontrolleret, spaendes
lejehusenes bolte D med momentnggle til 27 kgm (270 Nm).

Maskinen er forsynet med en afskraber for glatvalsen E. Afskraberen er monteret
sammen med det netop omtalte vendbare modskaer

Ved montering placeres afskraberen sa taet som muligt mod glatvalsen E og boltene
F speendes med momentnggle til 10-12 kgm (100-120 Nm).

Afskraberen demonteres ved, at skruerne F (pa fig. 4-2), som ogsa holder modskaer-
et, fiernes, og afskraber og modskeer kan traekkes ud af abningen A i siden pa
rotorhuset. Fjederen B til pigvalsen skal fgrst lasnes eller afmonteres for at fa plads.

Er modskeeret slidt, kan det eventuelt vendes for slibning pa en ny skarp kant.

Afstanden mellem glatvalsen og pigvalsen bgr veere Max. 3 mm. Indstillingen
justeres med boltene G pa begge sider af rotorhuset.
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Fig. 4-5 Under visse forhold kan afgredemasse (sma partikler) hobe sig op i det skraverede
omrade, og dette kan medfare overbelastning at transmissionen der driver valserne.
Kontroller omradet for hver 8 timers kgrsel, og fiern evt. afgraderester. Kontroller, og
om ngdvendigt justér, afstanden mellem afskraber og glatvalse. Kontrolfrekvensen
kan nedsaettes, nar maskinen er kart ind under alle kendte forhold.

Fig. 4-6 Under valsesektionen er ab fabrik monteret en bundplade B. Denne skal veere
monteret, nar der arbejdes i en meget tar og/eller kortstraet afgrade, for at undga
spild under valserne.

VIGTIGT: Nar der arbejdes under normale forhold, anbefales det at kare
uden denne bundplade, idet der ellers kan forekomme
ophobning af materiale under valserne og dermed nedseettelse
af kapaciteten og ungdig overbelastning af transmissionen.

Kgres der derimod i en afgrgde, hvor der ses uforholdsmaessigt
stort spild under valserne monteres bundpladen.

SNITLANGDER

Snitleengden er afhaengig af fglgende 2 forhold:

1) Antal knive pa rotorens omkreds, hvor der findes
- 6 reekket knivrotor, som giver 24 knive totalt (Standard)
- 8 reekket knivrotor, som giver 32 knive totalt (Tilbehgar)

Fig. 4-7 2) Indfaringshastighed, som andres ved at skifte mellem falgende kaedehjul:

Fig. 4-8

Fig. 4-9 Kaedehjul nr. Tandantal Z
2064-448X 14
2064-449A 18
2065-460X 21
2064-450A 25
2064-451A 30
2062-442X 36

Tabellen nedenfor angiver den teoretiske snitleengde ved forskellige kombinationer af
ovenstaende kaedehjul :

Fig. 4.7 for pickup (Standard)

Fig. 4.8 for skeerebord (Tilbehgar)

Fig. 4.9 for majsbord (Tilbehgar)
24 knive 32 knive Al A2 A3 B C
5,7 mm. 4,2 mm. 18 14 30 30 14
7,2 mm. 5,4 mm. 18 14 30 30 18
*8,5 mm. 6,4 mm. 21 14 36 25 18
10,0 mm. 7,5 mm. 21 14 36 30 25
12,0 mm. 9,0 mm. 36 18 36 25 25
14,3 mm. 10,7 mm. 36 18 25 30
*16,6 mm. 12,4 mm. 36 18 18 25

*Standard snitleengde

-37 -
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4. INDSTILLINGER

Fig. 4-10 Alle snitleengder kan fordobles ved at fjerne hver anden knivraekke.

UDSKIFTNING OG JUSTERING AF KNIVE

Ved udskiftning af enkelte knive, skal knivene placeres i samme afstand fra mod-
skeeret som de gvrige knive. For at sikre at rotoren er i balance kan det veere
nadvendigt at udskifte den modstaende kniv, idet en brugt kniv ikke vejer det samme
som en ny kniv.

Selvom der ikke er synlige skader pa knivboltene, bgr de altid udskiftes sammen
med knivene, idet de kan have veeret overbelastet.

FORSIGTIG: Kontrollér knivens afstand til modskeeret (0,5 mm) med den
medleverede leere, inden boltene speaendes helt til.

ADVARSEL: Der m& kun anvendes originale knivbolte ved udskiftning. Kniv-
boltene spaendes med en momentnggle til 400 Nm (40 kpm),
eller med den medleverede nggle speendes boltene med et traek
i ngglen pa ca. 40 kg (svarer til 400 Nm).

Fig. 4-11 Nar knivene er slidt max. 8 mm ned eller til forreste bukning, dvs. ca. 12 mm over
den store flade pa kniven, fornyes disse.

imod modskeeret, SKAL den justeres tilbage igen, far montering
af nye knive. Ellers risikerer De, at de nye knive gar imod mod-
skeeret, nar rotoren drejes.

" FARE: Nar alle knivene pa rotoren er nedslidte, og rotoren justeret frem

Fig. 4-12 Ved montering af nye knive treekkes disse ud, sdledes at den ydre diameter pa
rotoren er 480 mm (fra rotorrar til knivspids = 156mm).

SLIBNING

Omskiftning af KO-akslen for rotoren, henholdsvis til eller fra slibestilling, ma kun
foretages, nar maskinen er standset og rotoren star stille. Rotoren ma kun rotere,
nar slibeapparatet er i slibestilling.

Far slibning kontrolleres:
- at slibestenen er ubeskadiget.
- at apparatet kan bevaeges let frem og tilbage.
- at apparatet er parallelt med rotoren.

Slibeapparatet er korrekt indstillet fra fabrikken, og skal derfor normalt ikke sendres,
men har det veeret afmonteret, kan justering foretages ved sidestyrenes aflange
huller. Boltene ma spaendes kraftigt til igen efter endt justering.

Tilspeending af stenen foregar i handtag for sidebeveaegelse.
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Normalt bar der slibes 1 gang dagligt - men undga for meget slibning.

Skeermen over slibeapparat skal veere Ilukket under
slibearbejdet.

‘. FORSIGTIG: Beskyt dine gjne - brug altid beskyttelsesbriller under slibning.

SLIBEOPERATION

1.

Fig. 4-13 2.

Fig. 4-14 3.

Fig. 4-15 4.
Fig. 4-16

Fig. 4-14 7.

Skaermen over slibeapparatet Igftes op.

Skaerm mellem slibeapparat og rotor seenkes ned, sa der er frit mellem
apparatet og rotoren.

Slibestenen indstilles, sa den star 2-3 mm fra knivene, ved at dreje handtag A.

KO-akslen for rotoren monteres pa den frie tap pa rotorhuset. KO-akslen skal
fastlases pa pos. 2, hvorved rotoren vil kare med modsat omdrejningsretning.

Luk alle skaerme.
Start traktoren, og kar med et omdrejningstal lidt over tomgang.

Grib fat i handtaget A og giv forsigtig tilspaending ved at dreje pa handtaget til
stenen rgrer kniven. Traek stenen i en glidende beveegelse hen over hele
rotoren og tilbage igen. Giv lidt mere tilspaending og gentag bevaegelsen hen
over hele rotorens bredde.

Efter endt slibning fgres handtaget helt ind mod maskinen. Traktoren standses,
og nar rotoren star stille laftes skaermen mellem apparatet og rotoren pa plads.
KO-akslen til rotoren flyttes tilbage til tappen for normal omdrejningsretning af
rotoren.

ADVARSEL: HUSK, foretag kun slibning med LUKKEDE skarme.

For en sikkerheds skyld kontrolleres afstanden mellem knive og modskeer igen med
afstandsleeren.

Kontroller jeevnligt nedslidning af slibestenen. Hvis stenen er nedslidt til en tykkelse
pa 10 mm udskiftes denne.

GROVSLIBNING

Fig. 4-17 For at undgéa ungdigt kraftforbrug under arbejde med snitteren og ekstra stort slid pa
slibestenen, er det ngdvendigt at foretage en grovslibning eller afretning af knivene
nar skaerekanten er 5 mm bred eller derover. Bagkanten skal slibes ned i en vinkel
pa ca. 15° bagover.

Grovslibningen kan foretages med en vinkelsliber med rotoren, og dermed knivene,
siddende i maskinen.

A FORSIGTIG: Veer opmeerksom pa ikke at slibe skeeret (forkanten) pa knivene

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410

veek.

Rotoren bar blokeres med en fast genstand (et stykke tree eller
lignende), nar der grovslibes, for at sikre at rotoren ikke
beveaeger sig under denne operation.
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REVERSERING

Reversfunktionen kan anvendes ved fuldt omdrejningstal (1000 rpm pa PTO'en),
men det anbefales at nedseaette omdrejningstallet for at skane maskinen mest muligt.

Fig. 4-18 Overlappet mellem stalfriktionsskiven B og gummiskiven C skal vaere 5+3mm. Ved
slidtage af gummiskiven justeres overlappet automatisk af el-motoren A, idet den
altid trykker med maksimalt tryk og derved sikrer konstant tryk mellem de to dele B

og C.

A FORSIGTIG: Anvend kun reversfunktionen kort tid ad gangen, for at sikre en

korrekt funktion og lang levetid pa gummiskiven.

Fig. 4-19 Kileremstraekkets tilspeending indstilles ligeledes automatisk. Den er bestemt af el-
motoren A, der altid treekker med samme konstante kraft.

‘ . VIGTIGT:

Er tilspeendingen ikke korrekt for remtraekket kan arsagen veere
at vippekonsollen B, der overfgrer den korrekte kraft fra el-
motoren, gar stramt eller er last fast. Adskil delene, renggar og
vippemekanismen er intakt igen.

NEUTRALSTILLING

FCT 1050 fas i en variant med Metal Detektor, som har et seerligt reverssystem med
neutralstilling. Denne neutralstilling ligger mellem reversfunktionen, hvor gummiski-
ven og friktionsskiven er i indgreb (fig. 4-18), og almindelig arbejdsstilling, hvor
remtraekket er tilspeendt og driver indfgringen (fig. 4-19).

| neutralstillingen sleekkes remtraekket for drev af indfaringssektionen, og denne star
derved stille. Det er dog ikke en stilling der ma betragtes som stilstand af maskinen,
bla. fordi knivrotoren stadig roterer.

| neutralstillingen skal der veere 2-3 mm. afstand mellem gummiskive og stalfriktions-
skive. Justering af neutralstillingen foretages via de 2 kontaktelementer, der sidder i
elmotoren for reversfunktionen.

Fig. 4-20 For at f& adgang til kontaktelementerne fjernes plastafdeekningen A péa el-motoren.

Fig. 4-21 Justeringen foretages ved at flytte de 2 kontaktelementer B, der SKAL sidde mod
hinanden. Nar elementerne flyttes opad reduceres afstanden mellem gummiskive og
friktionsskive, og flyttes elementerne nedad @gges afstanden.

Den justerede neutralstilling kontrolleres ved at kare el-motoren i revers og tilbage til
neutralstillngen (NB: fra normal indfgring til neutralstilling vil der veere stgrre afstand).

AADVARSEL:

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410

Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfgringen i
neutralstilling og roterende rotor. Neutralstillingen er ikke en
sikkerhed for at indfaringen ikke starter.
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Fig. 5-1

Fig. 5-2

Fig. 5-3

Fig. 5-4

Fig. 5-5

5. METALDETEKTOR (MD)

FCT 1050 findes i en variant, hvor en metaldetektor (MD) er integreret i maskinen.

Idéen med metaldetektoren er, dels at sikre maskinen mod @gdelaeggelser af even-
tuelt metal i afgr@den, og dels sikre, at der ikke kommer metal i den snittede afgrade,
som kan medfgre sygdom for dyrene, der skal forteere denne.

Maskinen er principielt opbygget som standardmaskinen, men er udstyret med et
system, der kan detektere (registere) magnetisérbart metal i indfgringssektionen, og
straks stopper pickup, snegl og indfaringen, hvis metal i afgraden kommer ind til de
forreste valser.

MD SYSTEMET

MAGNETKAR (METALFZLER)

Pa maskinen er et magnetkar A (en fgler) monteret i nederste forreste indfarings-
valse, og dets funktion er at detektere (registrere) magnetisérbart metal (ferritiske
metaller).

Magnetkarret A har et opadrettet magnetfelt B. Dette magnetfelt deekker hele
abningen imellem de 2 forreste valser.

Sikkerheden for at faleren registrerer metallet ligger pa ca. 95 %. Der er dog flere
faktorer, der har indflydelse pa denne sikkerhed:

Starrelsen pa metalgenstanden.

Formen af metalgenstanden.

Placering af metallet i indfgringssektionen.
Snitleengden og dermed indfgringshastigheden.
Afstanden mellem klinke og klinkehjul i stopsystemet.

REGISTRERING AF METAL

Nar et magnetisérbart metalstykke passerer magnetkarret induceres en spaending,
som straks registreres af microprocessoren i elektronikboksen, der udlgser en pro-
grammeret stopsekvens.

STOP AF INDFZRINGSSEKTIONEN

Efter at metallet er detekteret sendes et signal, s& der kommer spaending pa
magnetspolen C. Herved aktivereres klinken A, sa den gar i indgreb med klinkehjulet
B og indfgringen blokeres straks.

Ved denne blokering stiger momentet gjeblikkeligt i transmissionen og friktionskob-
lingen D udlgses. Herved glider den indtil remtransmissionen er frakoblet. Dette
gares ved at fgre reversmotoren A fig. 5-5 i neutralstilling. (Se nedenfor!)

Samtidig med ovenstdende mekaniske blokering af indfgringen, sender microproces-
soren signal til el-motoren A for reversfunktionen, om at kare til neutralstilling.
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Herved sleekkes kileremmene og drev af indfgringen er deaktiveretet. Dette kan
betragtes som indfgringens frigear.

Denne neutralstilling er ngdvendig ved enhver udkobling af friktionskoblingen, idet
friktionskoblingen ellers vil overophedes, hvorved friktionsbelsegningen risikerer at
adeleegges og ma udskiftes. @delagt friktionsbeleegning opdages ved at udkobling

sker for ofte.

AADVARSEL:

Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfgringen i
neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en
sikkerhed for at indfagringen ikke starter.

NULSTILLING AF METALDETEKTOREN

Fig.5-6 For at sikre mod fejlbetjening efter en metaldetektion, og for at sikre at eventuelt
metal er fiernet fgr der genopstartes, tillader elektronikken ikke, at der kagres normal
indfagringsfunktion, far indfgringen har kart revers.

Under reverseringen treekker koblingen A en magnetkontakt B med rundt. Herved
sendes kvitteringssignal til microprocessoren om, at der er kgrt revers og
stopsystemet med klinken nulstilles.

A FORSIGTIG:

Nar maskinen har reverseret efter en metaldetektion, skal De
efterse omradet foran indfagringsvalserne for eventuelle metal-
stykker og fjerne disse.

Safremt man ikke finder noget, er der risiko for at metallet igen
fores med afgrgden ind, nar maskinen genopstartes.

Veer altid seerlig opmeerksom ved genopstart af maskinen efter
en metaldetektion.

ELEKTRONIK

ELEKTRONIKBOKS

Fig. 5-7 Elektronikboksen A, der er placeret under venstre bagskserm, indeholder et print
med releeer og en microprocessor. Mikroprocessoren er forsynet med et program,
der styrer maskinens elkomponenter og udfgrer de kommandoer, der matte komme
fra traktorfgreren eller fra maskinens metaldetektor. For at beskytte elektronikken er
der monteret en 2 amperes glassikring (2AF 250V, IEC 127-2-2) pa elektronikboks-
en, som er tilgaengelig, uden at det er ngdvendigt at Abne boksen.

AADVARSEL:

Abning af elektronikboksen eller udskiftning mé& kun foretages
af en autoriseret JF-forhandler/Servicetekniker.

STROMFORSYNING

Fig. 5-8 Elektriske motorer (A, B og C) styrer reversfunktionen, drejetuden og ledeklappen pa
Fig. 5-9 tuden. Motorerne styres fra en mangvrelpult monteret i traktorens fgrerhus.
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Fig. 5-10 Pa et egnet sted indenfor farerens reekkevidde monteres holderen A for pulten, og
heri fastggres mangvrepulten B.
Det 3-polede hunstik C pa stramforsyningskablet monteres et sted i traktorkabinen.
Kablet forbindes direkte til traktorens batteri, idet ledningen med sikringsdasen D
tilsluttes +(positiv) pa batteriet (husk at sikringen skal sidde i umiddelbar nzerhed af
batteriet). Kablet er med en kraftig leder for at sikre minimalt spaendingsfald og
dermed optimal funktion og levetid af maskinens elkomponenter. Sikringen er en 25
amperes sikring (25A DIN 72581-1)

FORSIGTIG: Pa enklte traktortyper findes et 3-polet udtag. Det er meget
vigtigt for el-systemets funktion, at der er en god forbindelse til -
(minus/stel) og +(positiv) pa batteriet.

Pa elektronikboksen pa maskinen er monteret et 16-leder kabel E. Dette kabel
treekkes langs treekstangen sammen med hydraulikslanger.

Pa kablet er monteret 2 stik. Det ene er et multistik F, der skal tilsluttes i siden pa
mangvrepulten B, og det andet er et 3-polet hanstik G, der skal tilsluttes det 3-polede
hunstik pa stramforsyningskablet.

A FORSIGTIG: Det er meget vigtigt for el-systemets funktion, at der er en god
forbindelse til -(minus/stel) og +(positiv) pa batteriet.
Anden tilslutning, f.eks. til lygternes ledningsnet, fraraddes, da
ledningstykkelsen til disse anlaeg i reglen ikke er tilstraekkelig til
at levere den ngdvendige strgm.

Det er efterfalgende let at afmontere el-udstyret i kabinen, nar det ikke skal anvendes
I en laengere periode.

FORSIGTIG: Nar el-udstyret er afmonteret og ikke skal i brug i en leengere
periode, skal det opbevares tart, og el-stikket pad maskinen skal
indpakkes eller placeres under en afsksermning

REVERSSYSTEMET

Reversfunktionen er beskrevet i afsnittet REVERSERING i kapitel 4 "INDSTILLING-
ER". Her beskrives de seerlige forhold for reversfunktionen pa MD maskiner.

Fig. 5-11 Maskinens reverssystem har 3 stillinger: Indfgring, neutral og revers. Systemet styres
dels fra mangvrepulten i traktorkabinen, og dels af elektronikkens microprocessor.
Pa mangvrepulten er den ene kontakt H (pa fig. 5-10) beregnet til betjening af
reverssystemet. Fra pulten sendes en styrestram til elektronikboksen pa maskinen,
som sa kobler hovedstrgm pa releeet til den funktion, man gnsker betjent.

Med kontakten pd mangvrepulten, kan der skiftes mellem de 3 stillinger:

1) Drejes kontakten til hgjre i stilling "indfgring" er maskinen Klar til at arbejde.

2) Seettes kontakten i midten, "neutralstilling”, sendes der ikke nogen styrestrgm
(for indfaring eller revers) til maskinens elektronik og reversmotoren karer fra
sin aktuelle position i neutralstilling.

3) Drejes kontakten til venstre i stilling "revers" karer indfaringen modsat vej, og
afgrgden reverseres ud.
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5. METALDETEKTOR (MD)

Bemaerk denne stilling for kontakten er med fjederretur, dvs. kontakten springer
i "neutralstilling" sa snart denne slippes

ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfaringen i
neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.

Elektronikken styrer reverssystemet i fglgende situationer:

e Nar der teendes for elsystemet: Reversmotoren kgrer i neutral stilling.

e Nar der registreres metal: Reversmotoren karer i neutral stilling, og der
kan ikke kegres indfgring fer man har
reverseret.

e Nar remtraekket har opnaet
korrekt tilspaending
(stilling for indfaring) Strammen afbrydes til motoren.

e Nar friktionsskiven har opnaet
korrekt tryk pd gummiskiven
(revers stilling) Strammen afbrydes til motoren.

INDSTILLINGER

KLINKESTOP

Fig. 5-12 Pa maskiner med metaldetektor er integreret et stopsystem i transmissionen for
indfaringssektionen. Systemet bestar af en klinke A og et klinkehjul B, som aktiveres
af en spole C. Systemet aktiveres, nar der er registreret metal i indfaringssektionen
og spolen far et signal fra elektronikken, der straks bringer klinken A i indgreb med
klinkehjulet B, og indfgringssektionen er blokeret.

afstanden er altafggrende for systemets reaktionstid i tilfselde af
metaldetektion.

For stor afstand kan betyde at en metalgenstand kan na ind til
knivrotoren fgr indfgringen stopper, og medfgre betydelig skade
pa snitteren.

n ADVARSEL: Afstanden mellem klinken og hjulet SKAL veere 1-2 mm, da

Afstanden mellem klinke og hjul er justeret korrekt ab fabrik. Skulle det blive
ngdvendigt at efterjustere gares dette med stilleskruen D ovenpa spolen C.

FEJLFINDING FOR MD

Bagest i denne bog er i kapitel 12 "FEJLFINDING" et skema til hjaelp for fejlfinding pa
MD-systemet. | skemaet er de mest kendte fejl beskrevet, hvad arsagen kan veere,
og hvordan man eventuelt selv kan afhjaelpe fejlen.
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6. KORSEL | MARKEN

GENERELLE FORHOLD

Indstil sa vidt muligt maskinen med den stgrste snitleengde, som er acceptabel for
den afgrgde der skal arbejdes i. Dette vil mindske belastningerne i indfagrings-
sektionen og transmissionen, og @ge sikkerheden for at kunne arbejde kontinuerligt
med maskinen uden blokeringer.

Sgrg altid for at arbejde med skarpe knive og korrekt indstillet modskeer. Veer
opmeerksom pd, at en indstilling for kort snitleengde ikke bare kraever gget effekt,
men samtidigt medfarer gget knivslid pr. snittet maengde afgrade.

Fig. 6-1 Indfgringspladen A over pickuppen bgr afmonteres nar der arbejdes i tung og kraftig
afgrede, da sneglen under sadanne forhold ingen problemer har med at treekke
afgrgden ind i indfgringssektionen. Samtidig gives optimale forudsaetninger for en
problemlgs reversering ud af sneglen, idet indfgringspladen A normalt er be-
greensning for at afgrgden frit kan reverseres ud af sneglen. Se mere herom under
afsnittet "REVERSERING" i afsnit 4.

Under vanskelige forhold anbefales det at medbringe ekstra friktionsskiver til glide-
koblingen pa sneglen, idet det indstillede moment pa en glidekobling falder gradvist,
nar denne aktiveres, og det bliver ikke muligt at overfgre den gnskede effekt. Husk
ved udskiftning af skiver, at det skal veere samme antal og kvalitet, for at der kan
overfgres det gnskede moment, og der sikres maksimal levetid.

SKARLZGNING FZR SNITNING

Er det muligt at have indflydelse pa skarleegningen, der udfares far snitning, er det
vigtigt at pointere, at ensformige og jeevne skar er optimale for den efterfglgende
snitning, og kan spare operatgren for meget besveer.

Maskinen er forsynet med en bred pickup, og @nsker man via skarsammenlaegning
at udnytte maskinens kapacitet, er det hensigtsmeessigt at lsegge 2 skar taet ved
siden af hinanden indenfor pickup bredden, i stedet for at sammenrive skar.
Sammenrevne skar er oftest ujaevne og afgregden sammenfiltret, som kan medfgre
stop i sneglen og/eller indfagringssektionen.

Derfor er 2 sammenlagte skar optimale for et jeevnt afgradeflow igennem maskinen.

TRANSPORTSTILLING

Fig. 6-2 | transportstilling skal maskinen svinges ind saledes, at den karer bagefter traktoren.

Fig. 6-3 Maskinen er med hydraulisk transportomstilling, hvor treekstangen fares til transport-
stilling med hydraulik cylinderen A. Pa cylinderen er monteret en sikkerhedsventil B,
saledes at maskinen forbliver i transportstilling, hvis der opstar slangebrud.

Kagres der ad offentlig vej, bar afgangstuden veere drejet i en stilling, hvor den ikke
rager ud til siderne, og gger maskinens transportbredde.
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PR12-0701

PR11-0233

Fig. 6-4

5 4 3

Kontrollampe — hovedafbryder "ON” (gul)

Hovedafbryder ”ON — OFF”

Kontrollampe — indfgringsenhed og metaldetektor "ON” (gren)
Omskifter — fremad/reverse — styring af materialeindfaring
Kontrollampe "fundet metal” (red)

Joystick — styring af afgangstud — op/ned af ledeklap

PR11-1099

Fig. 6-5
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ARBEJDSSTILLING.

Fig. 6-3 Med hydraulisk transportomstilling kan treekstangen indstilles trinlgst med hydraulik
cylinderen A, og kan arbejde i alle positioner.

Fig. 6-4 Positionen af treekstangen kan aendres under karsel, for at undvige en forhindring
eller lignende.
For skarp drejning til hgjre anbefales ligeledes at traeekstangen fares til
transportstilling.

OPSTART OG ARBEJDE | MARKEN

Der er forskel pa om det er en standardmaskine der opstartes eller det er en maskine
med metaldetektor (MD). P& MD maskiner skal elektronikken og metaldetektoren
aktiveres og kontrolleres inden opstart. Derfor beskrives farst de specielle forhold
ved opstarten af MD maskiner. De fleste af forholdene ved opstart og arbejde i
marken er ellers principielt ens for de to modeller, og ved afvigelser er beskrivelserne
splittet op i "Standardmaskiner" og "MD maskiner".

OPSTART PA MD MASKINER

Fig. 6-5 Sving maskinen i arbejdsstilling. Teend for elektronikken pa mangvrepultens On/Off
kontakt (2).

Lamper pa mangvrepulten:

e Den gule lampe (1) angiver at elektronikken er teendt.

e Den grgnne lampe (3) angiver at maskinen kgrer normal indfering, og
metaldetektorsystemet er aktiveret.

e Den rgde lampe (5) angiver at maskinen er i metalfundet status. Dvs.
elektronikken har registreret metal, og systemet har reageret herpa (klinken
blokerer klinke-hjulet og reverssystemet kgrer i neutralstilling).

Nar elektronikken teendes lyser den gule (1) og den rgde lampe (5) og
reverssystemet star i neutralstilling.

Tilkobl kraftudtaget (kun snitterotoren roterer) og kar indfaringen i revers med kontakt
(4), indtil den rede lampe (5) slukkes (elektronikken har faet kvittering for at man har
reverseret).

Drej kontakten (4) til indfgring, og den grgnne lampe (3) angiver nu, at metal-
detektoren er i funktion.

Frakobl traktorens kraftudtag igen og sluk motoren, men sluk IKKE for maskinens

elektronik. Afprgv nu detektorens funktion ved at bevaege et stgrre magnetisk metal
hen over den nederste forreste indfgringsvalse.
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: Kontrollampe — hovedafbryder "ON” (gul)

: Hovedafbryder "ON — OFF”

: Kontrollampe — indfgringsenhed og metaldetektor "ON” (grgn)
: Omskifter — fremad/reverse — styring af materialeindfgring

: Kontrollampe "fundet metal” (rad)

: Joystick — styring af afgangstud — op/ned af ledeklap
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Fig. 6-5

15-20 mm

PR12-0471

Fig. 6-6
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A

ADVARSEL: Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med
indfgringen i neutral stilling og roterende rotor. Neutral
stillingen er ikke en sikkerhed for at indfgringen ikke starter.

Ga ikke hen til maskinen fgr knivrotoren star helt stille.

Fig. 6-5 Nar metaldetektoren har registreret metallet gar reverssystemet i neutral og den rade
lampe (5) lyser igen pa pulten.
Detektoren er nu kontrolleret, og De far maskinen klar til at arbejde, som beskrevet
ovenfor, indtil den grgnne lampe (3) lyser.

FORTSAT OPSTART FOR ALLE MASKINER

Bring maskinen langsomt op til korrekt omdrejningstal - 1000 rpm pa kraftudtaget.
Kar derefter langsomt fremad ind i afgreden og forgg fremkgrselshastigheden, sa
laenge traktoren jeevnt kan holde det kraevede omdrejningstal pa ca. 1000 rpm.

Hvis ikke man er en treenet operatgr, bgr man altid arbejde med en kapacitets
reserve i maskinen, for at undga problemer med flow gennem maskinen.

‘. VIGTIGT:

Veer altid opmaerksom pa, at traktoren kan holde det korrekte
omdrejningstal pa 1000 rpm pa PTO. Dette sikrer en jeevn
belastning pa maskinen, og man undgar momentstigninger (ved
reduceret omdrejningstal), som slider pa sikkerhedskoblinger
0g @vrig transmission.

For at opna en optimal opsamling med pickup, er det vigtigt at:

e Afgraden kommer jeevnt ind i maskinen, og man om muligt kerer i den modsatte
retning af skarlseggeren.

¢ Fremkgarselshastigheden tilpasses efter afgrademaengden og ikke veelges hgj-
ere end at blokeringer er en sjeeldenhed.

e Tilstreebe en lige karsel ind i afgreden, og veere opmaerksom herpa ved ven-
dinger i marken.

Fig. 6-6 Pickuppen er monteret med stgtteruller af stal, som kan justeres i hgjden. Ab fabrik
er hjulene justeret sa der er 15-20 mm luft mellem fjedre og et plant og fast underlag.
Kontrollér jaevnligt at pickupfiedrene ikke gar leengere ned end ngdvendigt for
effektivt at kunne opsamle skaret. Rammer fjedrene for hardt i jorden slides disse
hurtigt, og drevet af pickuppen kan overbelastes.

BLOKERING | MASKINEN

Snegl og indfgringssektionen:

Ved blokering i sneglen eller indfgringssektionen aktiveres reversfunktionen straks,
idet den fares i neutralstiling med kontakten (Standard = vippekontakt, MD =
omskifteren (4) pa fig. 6-5) pa pulten i traktoren, og omdrejningstallet nedszettes.
Herved stopper bade snegl og indfgring straks, og man kan sikre sig overblik over
hvad der er sket.

AADVARSEL:

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410

Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfgringen i
neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er IKKE en
sikkerhed for at indfaringen ikke starter.
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Fig. 6-7

Fig. 6-8
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Standardmaskiner:

Med lavt omdrejningstal bringes reverssystemet nu i reversstilling, med kontakten pa
pulten, og materialet i maskinen reverseres nu ud af maskinen.

Efter endt reversering fares reverssystemet tilbage til normal indfgring ved lavt
omdrejningstal. Nar maskinen kgrer korrekt, bringes den op pa korrekt omdrejnings-
tal og arbejdet kan genoptages.

MD maskiner:

ON/OFF kontakten teendes igen, og elektronikken har sikret at reverssystemet
forbliver i neutralstilling. Elektronikken star nu i position for "metal fundet”, idet den
rede lampe lyser, og der skal revereres fgr arbejdet kan fortsaettes. Se beskrivelsen
herfor i afsnittet “OPSTART PA MD MASKINER” i dette kapitel.

Rotoren

Ved blokering i rotoren aktiveres reversfunktionen straks, idet den fagres i neutralstil-
ling med kontakten pa pulten i traktoren, og kraftoverfaringen kobles straks fra.

For at indfgringsvalserne kan traekke materialet ud af rotoren, kobles denne fra under
reversering. Proceduren er som falger:

1) Med frakoblet kraftudtag og standset motor gar man ned til maskinen
FARE: Ga ikke hen til maskinen, far evt. roterende dele star helt stille,
og veer opmeerksom pa at neutralstilling ikke er en sikkerhed for
at indfgringen ikke starter.
Fig. 6-7 2) Flyt KO-akslen A til rotoren til den alternative tap i pos. 1, hvor tandhjulene ikke

Fig. 6-8

gar i indgreb, og derved drives rotoren ikke.

kagrer med omvendt omlgbsreting. Denne position anvendes ved

n ADVARSEL: Det er vigtigt at KO-akslen IKKE flyttes i pos. 2, hvor rotoren

3)

Fig. 6-7 4)

5)

6)

7
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slibning, eller evt. ved reversering ved blokering i snegl- eller
indfgringssektionen.

Med lavt omdrejningstal kobles kraftudtaget til igen og reversfunktionen bringes
nu i reversstilling, med vippekontakten pa boksen, og materialet i maskinen
fares bagleens ud af maskinen.

Efter endt reversering frakobles traktorens kraftudtag igen, traktoren standses,
og KO-akslen A til rotoren, flyttes tilbage til tappen B for drev af rotoren.

Med reversfunktionen i neutral, er det nu normalt muligt, at "bleese” det
snittede graes, der sidder i rotorhuset ud af tuden, med mindre denne ogsa er
stoppet. For at bleese rotorhuset "tomt” er det ngdvendigt at @ge
omdrejningstallet til det maximale!

Reversfunktionen bringes tilbage til normal indfaring.

Nar maskinen karer, bringes den op pa korrekt omdrejningstal og arbejdet kan
genoptages.
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DENNE SIDE ER MED VILJE EFTERLADT BLANK
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METALDETEKTION UNDER ARBEJDE

| tilfeelde af at magnetkarret i forreste, nederste indfgringsvalse registrerer metal,
sikrer metaldetektor systemet at indfgringen stoppes gjeblikkeligt, som beskrevet i
afsnittet MD SYSTEMET i kapitel 5 "METALDETEKTOR (MD)".

Herved lyser den rgde lampe i mangvrepulten, og De skal gare fglgende:

1) Tag straks omdrejningerne af traktoren, og bak et par meter tilbage.

2) Herefter kan materialet reverseres ud af indfgringen, hvorved den rgde lampe
slukkes. Det anbefales at bakke under reverseringen for at lette denne, og
sprede materialet ud.

3) Frakobl kraftudtaget og stop traktorens motor

'. ADVARSEL:

Bliv ikke fristet til at ga hen til maskinen med indfgringen i
neutral stilling og roterende rotor. Neutral stillingen er ikke en
sikkerhed for at indfgringen ikke starter.

Ga ikke hen til maskinen fgr knivrotoren star helt stille.

4)  Nar knivrotoren er standset fiernes metalstykket fra det reverserede materiale.
Vaer opmeerksom p& at mindre stykker kan falde ud ved bagerste nederste

valse.

Alternativt:

Pickuppen lgftes og De kgrer henover den afgrgde, der netop er
blevet reverseret ud af maskinen, og herefter fortssettes opsamling af
graees fra skaret. Afgredemeengden med metal, som er blevet
efterladt, kan samles op senere, nar metallet er fundet.

5)  Nar metallet er fundet kan indfgringssektionen startes op, og arbejdet fortszettes

EFTER ENDT ARBEJDE

Nar De er feerdig med at arbejde med maskinen skal de altid bringe reverssystemet i
neutralstilling. Herved sleekkes remmene pa kileremsdrevet.

' . ADVARSEL:
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Hvis en MD maskine standses med reverssystemet i position for
normal indfgring, og De neeste gang skulle komme til at starte
op UDEN at seette strgm til mangvrepulten, vil maskinen Ikke
kunne kare i indfaring.
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Fig. 7-1 Fig. 7-2
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7.

ALMENT

n ADVARSEL:

A VIGTIGT:

Tilspeendingsmoment M for bolte pa maskinen (hvis ikke andet er angivet
andetsteds i denne brugsanvisning):

VEDLIGEHOLDELSE

Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i saerlig grad
vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal derfor altid
parkere traktoren (hvis monteret) og maskinen efter punkt 1-20 i
afsnittet "ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER" forrest i denne
brugsanvisning.

Skruer og bolte pa Deres nye maskine skal efter nogle timers drift
efterspeendes. Det samme geelder, hvis reparation har veeret udfart.
Iseer boltene for knivene pa rotoren skal efterspsendes omhyggeligt.

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 Klasse:12.9
%) Ma [Nm] Ma [NmM] Ma [Nm]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

AFSKZAERMNING

Fig. 7-1
Fig. 7-2

Ved vedligeholdelse af maskinen har De oftest brug for at abne eller fierne afskeerm-
ning. Alle afskaermninger er af sikkerhedsmeessige arsager forsynet med en Ias.

Lasen sikrer, at man ikke kan dbne afskaermningen uden brug af veerktgj. Fig. 7-1 og
7-2 viser de to forskellige laseprincipper, samt de tilhgrende transfers, der skal
markere og illustrere lasene pa maskinen.
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Fig. 7-4
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7. VEDLIGEHOLDELSE

Fig. 7-3

Fig. 7-4

KNIVSKIFTE

Se beskrivelse for udskiftning af knive i rotoren og efterfglgende justering af denne i
afsnittet UDSKIFTNING OG JUSTERING AF KNIVE i kapitel 4 "INDSTILLINGER".

DAEKTRYK

FCT 1050 er standard udstyret med brede daek, som giver en god besereevne og
dermed et lavt marktryk. Der findes dog som tilbehgr bredere lavprofildeek for karsel
pa omrader med mindre baereevne.

| nedenstaende tabel er angivet anbefalede daektryk.

FCT 1050 Deekstarrelse | DEKIYk med | Deektryk
vogn uden vogn
Maskine (Standard) 14.0/65-16/10 | Max. 2.80 bar | Min. 0,8 bar
Maskine (Tilbehgr) 19.0/45-17/10 | Max. 2.25 bar | Min. 0,8 bar
Gummihjul for pickup (Tilbehgar) 3.50-6/4 3,0 bar 3,0 bar

AFORSIGTIG: Kontrollér jeevnligt deektrykket, og at hjulboltene er spaendt

korrekt.

FRIKTIONSKOBLING

For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med en
friktionskobling pa KO-akslen bagest pa traekstangen, samt pa drevet for
indfaringsvalserne. Pa figuren er det illustreret, hvordan koblingen beskytter
transmissionen mod store momentspidser, samtidig med at den er i stand til at
opretholde momentet, mens den er i funktion (glider).

Ligeledes er der monteret en friktionskobling pa sneglen, som beskrevet i afsnittet
PICKUP i kapitel 4 "INDSTILLINGER".

Friktionskoblingerne skal vedligeholdes med jesevne mellemrum. Samtidig skal
koblingerne efterses, hvis de over en laengere periode ikke har veeret i funktion. Det
geelder specielt efter vinteropbevaring inden maskinen tages i brug ferste gang til
seaesonen.

Vedligeholdelse af friktionskoblingen pa KO-akslen:

1) Koblingen adskilles og alle delene renggres for evt. rustangreb.

2) Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.

3) Frilgbet B renggres og indfedtes.

4)  Koblingen samles og monteres igen. Se i gvrigt, den til KO-akslen medleverede
instruktion fra leverandgren.
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Fig. 7-4  VIGTIGT:

A

Det udvendige metalband C er en reference for at tilspaending af
fiedrene er korrekt. Boltene D tilspeendes netop sd meget at
metalbandet C kan drejes rundt (max. 0,5 mm spillerum).
Momentindstillingen er ikke korrekt hvis metalbandet spaender,
eller det er deformeret pa grund af for kraftig tilspeending af
boltene.

Vedligeholdelse af friktionskoblingen pa sneglen:
Fig. 7-5 1) Koblingen adskilles og alle delene renggres for evt. rustangreb.
2) Koblingsskiverne A kontrolleres for slid og udskiftes om ngdvendigt.
3) Koblingen samles og monteres igen. Boltene B spaendes med normalt moment,
idet flangen C sikrer den korrekte sammentrykning af fiedrene D, og demed det
korekte moment.

' . ADVARSEL:

DIVERSE

Valser

Overbelastes koblingen ved i leengere tid at glide, vil den blive
varm, og herved hurtigt blive nedslidt.

Overophedning vil gdeleegge friktionspladerne. Blokeres kob-
lingen eller p& anden made delvis saettes ud af funktion, bort-
falder maskinens fabriksgaranti.

Fig. 7-6 Den gverste bageste indfgringsvalse, glatvalsen A, bgr sikres mod rustdannelse pa
overfladen. Star maskinen ubrugt hen i mere end én dag, bar hele overfladen
indsmgres med lidt olie.

El-motorer

Ved leengere tids stilstand, og om vinteren, anbefales det at treekke spindlen pa
elmotorerne ind, for at undgéa rustdannelser.

Nar De afmonterer mangvrepulten i kabinen bgr denne oplagres pa et tart og
tempereret sted.

Stikkene pa maskinens kabler laegges under en skaerm eller indpakkes, for at beskyt-
te mod vind og vejr. De behandles evt. med noget kontaktspray.

Keaedestrammer til pick-up snegl
Fig. 7-7 To bolte A lgsnes hvorefter excentrikken B kan drejes med en skruetraekker eller
lignende. Der drejes i + retning for at stramme og tilsvarende i - retning for at lgsne.

‘. FORSIGTIG:

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410

Kaeden skal altid kunne beveege sig mindst 20 mm op og ned pa
midten
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8. SMIRING

8. SMORING

1 gang daglig smares:

4
5
6

18

Rotorlejer

Indfgringsvalser

Keeder (smgres med tynd olie/motorsavsolie)
Kardanaksel ved rotor

2 gange ugentligt smgares:

1
2
3
12
7
8
9
10
11
13
14
15

Kryds pa KO-aksler i traekstangen
Vidvinkelledet

Frilgb

Profilrgr pa KO-aksler

Lejer for rar i pickuppen

Drejetud

Slibeapparat

Statteruller

Ledlejer i vippearme

Hitch (Tilbehgar)

Alternativ tap for kardanaksel ved rotor (slibning/blokering)
Styr for slibesten (rustbeskyttende olie)

1 gang arligt smares:

16 Baerearm for pickup
17 Vinkelgear:
e Olietype: Kvalitet API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

e Olieindhold:4,5 liter

e Olieskift:

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410
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2 stk.
8 stk.
8 stk.
2 stk.

8 stk.
2 stk.
1 stk.
3 stk.
2 stk.
4 stk.
1 stk.
3 stk.
2 stk.
2 stk.
1 stk.
2 stk.

2 stk.

Efter de fgrste 10 arbejdstimer og derefter en gang arligt.



9. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

9. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

Nar seesonen er afsluttet, bar maskinen klarggres til vinteropbevaring umiddelbart
herefter. Start med at renggre maskinen omhyggeligt. Stgv og snavs optager fugtig-
hed, og fugt fremmer rustdannelsen.

A
A

FORSIGTIG: Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Spragit

aldrig direkte pa lejerne og smar alle smaresteder omhyggeligt
efter rensningen, sa eventuelt vand presses ud af lejerne.

VIGTIGT: Alle smgresteder bgr smgres efter at maskinen er rengjort.

Efterfalgende punkter er vejledende anvisning pa vinterklargaring:

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410

Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de ngdvendige dele der
bliver behov for inden naeste saeson, og foretag reservedelsbestilling.

Kraftoverfgringsakslerne afmonteres, smares pa profilrarene og opbevares tart.

Oversprgjt maskinen med et tyndt lag rustbeskyttende olie. Dette er isaer vigtigt
pa alle blankslidte dele.

Udskift olien i hydraulikanlaegget og gearkasser.
Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus.

Daekkene aflastes ved opklodsning.
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10. RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer pa maskinen.

Disse oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at
notere disse oplysninger pa farste side i det medleverede reservedelskatalog, sa har
De det ved handen, nar De skal bestille reservedele.

I-3F-////]

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK

oo I
ser.nr. [ N
C€

PR11-1317

11. SKROTNING

Nar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis.

lagttag i denne forbindelse fglgende:

e Maskinen ma ikke henstilles i naturen.

e Gear, cylindre og slanger skal tammes for olie, og de aftappede olier skal afleve-
res til et destruktionsfirma.

e Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. kraftoverfgringsaksler, deek, hydrauliske
komponenter o0.s.v.

e Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De st@rre skrotningsdele
afleveres til en godkendt ophugningscentral.
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12. FEJLFINDING

12.

ELDIAGRAM:

FEJLFINDING

Pa omstaende figur ses el-diagrammet for maskinen. Her kan de, f.eks. ved vedlige-
holdelse eller udskiftning af ledninger, folge ledningsfaringen mellem komponent-

erne.

FEJLFINDING (MD)

| nedenstaende skema er de mest kendte fejl pA metaldetektorsystemet beskrevet.
Der er beskrevet hvad arsagen kan veere, og hvordan man eventuelt selv kan

afhjeelpe fejlen.

‘. FORSIGTIG:

de med et defekt system.

Er De i tvivl om handtering af en eventuel fejl p4 MD-systemet
kontakt da altid en JF-forhandler eller JF-importgr for pro-
fessionel vejledning. Dette for at undga, at De risikerer at arbej-

Problem

Mulig arsag

Procedure for afhjeelpning

Elektronikken aktiveres ikke,
nar der teendes for mangvre-

pulten med ON/OFF knappen.

1) En af sikringerne i enten
elboksen pa maskinen eller i
strgmforsyningskablet er gaet

2) Skade pa en eller flere af led
ningerne, der har fart til kort
slutning.

1) Sikring(er) udskiftes.
2) Ledningsforbindelser efterses
og evt. fejl udbedres.

Der registreres ikke metal nar
MD systemet far opstart tjek-
kes med magnetiserbart me-

tal mellem de forreste valser,

eller der kgrer metal igennem
indfgringssektionen, uden at

det detekteres.

1) Fejl eller defekt pa selve
magnetkarret.

2) Ledningsforbindelsen til
magnetkarret er defekt.

3) Der er ingen strgm pa
mangvrepulten til styring af
MD-systemet (og arbejdet er
sidste gang blevet afsluttet
med reverssystemet i position
for normal indfaring).

1) Magnetkarret returneres til
JF-Fabriken for genjustering
eller ombytning.

2) Fejl pa ledningsforbindelsen
udbedres.

3) Sarg for at der er strgm pa
mangvrepulten i kabinen
hver gang der startes op
(den gule lampe i boksen
lyser).

Metal nar ind til rotoren, selv-
om det detekteres og indfg-
ringen stopper.

Afstanden mellem klinke og klin-
kehjul er for stor, og hjulet nar at
kare for meget rundt, inden klin-
ken gar i indgreb.

Afstanden mellem klinke og
klinkehjul justeres med stille-
skruen gverst pa spolen.
Afstanden skal veere ca. 1 mm
0g max. 2 mm.

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410
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Problem

Mulig arsag

Procedure for afhjeelpning

Efter en detektion stopper ind-
faringssektionen ved at re-
verssystemet kgrer i neutral-
stilling og remmene slaekkes,
og ikke som normalt ved at
klinken fanger klinkehjulet og
blokerer indfgringen.

Ledningsforbindelsen til spolen
for klinken er defekt.

Fejlen pa ledningsforbindelsen
udbedres.

Det er ikke muligt at reversere
efter at klinken, efter en de-
tektion, er aktiveret, og er ga-
et i indgreb med klinkehjulet.

Ledningsforbindelsen til el-mo-
toren for reverssystemet er de-
fekt.

Fejlen pa ledningsforbindelsen
udbedres.

Det er ikke muligt at fa revers-
systemet i position for normal
indfgring efter reversering.

Der er fejl pa kontaktelementet
ved nylonskiven pa automatkob-
lingen. Kontakelementet skal
resette elsystemet ved reverse-
ring, sa der igen kan arbejdes
med maskinen.

Kontaktelementet pa automat-
koblingen udskiftes.

Der detekteres metal, uden at
der er kommet metal i ind-
faringssektionen.

1) Justeringen af magnetfeltet
fra magnetkarret er sendret.

2) Der er lgse metaldele/-spaner

inde i valsen, som forstyrrer
magnetfeltet.

3) Speaendingsforsyningen fra
traktoren er ikke tilstraekkelig.
Reduceret spaendingsfald
(under 8V) "betragtes" af MD-
systemet som en forstyrrelse,
dvs. metaldetektion.

1) Magnetkarret demonteres og
sendes til JF-Fabriken, hvor
det justeres.

2) Valsen og karret renggres for
lgse metaldele/-spaner.

3) Det kontrolleres om
spaendingsforsyningen fra
traktoren er korrekt 12 V.

PIDK-090X-05 FCT 1050 Metaldetektor 0410
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13. GARANTI

MD MASKINER

FCT 1050 kan ab fabrik leveres med et elektronisk metaldetektor system (MD), der
registrerer magnetiserbare metaldele i det gjeblik de passerer fgleren i den forreste
nederste indfgringsvalse.

Ved test i marken med et almindeligt udvalg af forekommende metalgenstande, har
det veeret muligt at detektere 95% af delene, og stoppe indfgringsvalserne fgr der er
sket alvorlige falge skader ved maskinens knivrotor

Selvom en MD ikke kan stoppe fremmedlegemer som: Sten, trae og handveerktgj af
chrom-nikkel stal, vil den alligevel give en veesentlig hgjere sikkerhed mod skader og
driftsstop, da de fleste sliddele fra landbrugsredskaber, der kan tabes i marken, vil
veere fremstillet af metal. Desuden vil man sikre, at der kan gives en stgrre sikkerhed
for, at der ikke kommer metal dele i den snittede afgrgde, som efterfglgende skal
udfodres til besaetningen.

Folgende seerlige garantiregler vil veere geeldende for maskiner, som er leveret
med en MD fra JF-Fabriken A/S:

- MD'en, fremstillet af JF-Fabriken A/S, er et ekstra udstyr, som alene kan leveres til
helt bestemte af JF-Fabriken A/S’s modeller.

- MD'en vil registrere en magnetiserbar metaldel i det gjeblik den passerer
maskinens forreste indfgringsvalse, og umiddelbart herefter sende et elektrisk
signal til en styreenhed, som igen ved hjeelp af et signal til et elektrisk aktiveret
stopsystem vil blokere indfagringssektionen, fgr metaldelen kommer ind i
knivrotoren. MD'en kan alene registrere magnetiske metal dele. En
registreringsssikkerhed pa 95 % er oplevet ved testkgrsler.

- Alle MD'ens komponenter, som ved udleveringen til den fgrste kagber har en materi

ale- eller fremstillingsfejl, vil blive repareret eller udskiftet uden beregning af dele el
ler Ign, hvis der uden ugrundet ophold er indsendt en reklamationsrapport til en af
JF-Fabriken A/S autoriseret forhandler. Det geelder dog ikke hvis fejlen farst viser
sig efter 12 mdr. efter udlevering eller de almindelige indsendelses frister for
reklamations rapporter ikke overholdes.
Garantien geelder dog ikke for skader som fglge af almindelig slid, heendelige uheld,
mangelfuld vedligeholdelse, utilstraekkelig opbevaring eller utilsigtet anvendelse.
Almindelige vedligeholdelse og udskiftnings omkostninger skal stadig deekkes af
kaberen.

- Garantien bortfalder hvis udstyrets konstruktion eller indstilling aendres i et omfang,
der ikke er godkendt af JF-Fabriken A/S.

- Da MD'en ikke vil registrere alle almindeligt forekommende magnetiske metal dele,

kan der heller ikke gives nogen garanti for skader, som fglge af en mangelfuld
registrering eller blokering.
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GENERELT

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter kaldet
"JF", yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i fglgende tilfeelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet eendret uden JF's skriftlige tilladelse.
Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

Der er anvendt uoriginale reservedele.

N AWNE

JF kan ikke ga@res ansvarlig for indtsegtstab eller retskrav som falge af fejl, hverken af
ejeren eller en tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover
geeldende aftaler i forbindelse med udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for falgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sasom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsveaerksted.
3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort
fejl.

Falgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskeer, slaeebesko, stenbeskyttere,
crimperelementer, deek, slanger, kraftoverfgringsaksler, koblinger, kileremme,
keeder, rive- og pick-up fjedre samt spredevalser for staldg@dningsspredere.

Brugeren skal endvidere veere opmaerksom pa falgende:
1. Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfert klarggringseftersyn
og instrueret i maskinens brug.

2. Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.
3. Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.
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Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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