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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter kaldet
"JF", yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede JF-forhand-
lere

Garantien omfatter afhjaelpning af materiale- og fremstillings-
fejl. Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i falgende tilfeelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet &ndret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

N e kN>

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke geres ansvarlig for indteegtstab eller retskrav som felge af fejl, hverken af ejeren
eller en tredie person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslegn udover gaeldende aftaler i
forbindelse med udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for felgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sasom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsvarksted.
3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.

Folgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophang, modskar, slaebesko, stenbeskyttere, crim-
perelementer, dak, slanger, kraftoverferingsaksler, koblinger, kileremme, kader, rive-
og pick-up fjedre samt spredevalser for staldgedningsspredere.

Brugeren skal endvidere vaere opmaerksom pa falgende:

Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfert klargeringseftersyn og
instrueret i maskinens brug.
2. Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

3. Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udferes straks.
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MONTERING AF LIFTOPHANG

Fig.1

Fig.2

Fig.4

Fig.5

Fig.6

Opheaenget monteres i traktorens tre-punktsophasng og monteres saledes, at det er sa
taet pa traktorens baghjul som muligt. Det giver den mest stabile kgrsel og liften bela-
stes mindst muligt.

Begge treeskarme skal have samme skrastilling ud for midterstilling for at holde ophaen-
get parallelt med traktoren. Efter korrekt montering af ophaenget monteres PTO
akselen.

Traktorens PTO og maskinens PIC (kraftindtag) skal veere parallelle d.v.s. at vinkelen
mellem dem skal vaere sa teet pa 0° som muligt.

Opheenget justeres sa KO akselen i arbejdsstilling er max 10° over eller under vandret.
Svarende til at PIC (gearkassens indgangsaksel ) er max 100 mm over eller under
traktorens PTO.

Liftophaenget er som standard monteret med hitchkrog. For tilkobling af vogne med
gaffeltraek vendes pladen med hitchkrogen vendende fremad.

A. Wiren 1 fgres igennem den forreste arm 2.
B. Forreste arm 2 monteres pa L-bgjlen 3.
C. Wiren fastspaendes i pal 4 og justeres til korrekt laengde - 11 mm.

Wiren skal vaere stram, saledes at den underste pal 4 kan traekkes helt ind.

D. Ophaengstappene 6 placeres, sa finsnitteren kommer sa taet pa traktoren som
muligt. Bagerste hul ved lange traeskarme. Forreste hul ved korte traekarme.

E. Kraftoverfaringsakslen 7 tilpasses i laangden og monteres.
Kraftoverfgringsakslens laengde tilpasses sa den:
i arbejdsstilling har mindst 200 mm overlapning.
Ikke i nogen stilling er naermere blok end 30 mm.
| llengst udstrukket stilling har mindst 200 mm overlapning.

Ved afkortning skal der skeeres lige meget af alle 4 rgr. Husk at afgrat de
opkortede ender. Rengear for snavs og spaner og indfedt profilrgrene for
genmontering.

F. Opheengsbgjlen monteres i traktorens |gft. L-bgjle 3 seettes i liftophaeng 5.

De bar laese og overholde de henvisninger i brugsanvisningen, der gaelder for Deres
traktor med hensyn til tilkobling af redskaber i traktorens hydraulik. Vi henleder isaer
Deres opmeaerksomhed p3a, at safremt traktorhydraulikken er med vaegtoverfaring, der
aktiveres via topstangsfaestet, skal vaegtoverfgringen saettes ud af funktion, eller ogsa
skal topstangen tilkobles til et fast toppunkt pa traktoren.

Hvis vaegtoverfgringen ikke saettes ud af funktion, kan det bevirke, at liften begynder at
Izfte, selvom kontrolhandtaget ikke pavirkes. Vaegtoverfgringen kan ogsa vaere arsag
til, at liften ,hugger* voldsomt op og ned.
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TILKOBLING TIL TRAKTOR.

1.

HYDRAULIKKEN.
Maskinen er forsynet med hydraulikcylinder for ekstralgft og transportlas. Denne kobles
til et enkeltvirkende udtag pa traktoren.

EL-STYRING AF REVERS OG LEDEKAPPEN.

Reverset, Fig 9, og ledeklappen samt drejning af afgangstuden, fig. 10, reguleres
elektrisk og styres med en kontrolpult monteret i traktorens farerhus. Pa et egnet sted
indenfor fgrerens raekkevidde monteres holder A for pult og heri fastggres kontrolpulten
B. 2 - polstikket C monteres pa instrumentbraettet og forbindes direkte til traktorens
batteri.

( Anden tilslutning f.eks. til lygternes ledningsnet frarades, da ledningstykkelsen til disse
anleeg i reglen ikke er tilstraekkelig til at transportere den ngdvendige stram).

Bag pa traktoren monteres syvpolstikket med de medleverede flagjmgatrikker - fig.8.

Det er saledes let at afmontere El - udstyret, nar det ikke skal anvendes i et laengere
tidsrum.

Udstyret bgr opbevares tart.

TIL- OG FRAKOBLING AF VOGN
Fig.11 Vognen kobles til med hitch eller treekgje, eller med hgjtsiddende anhaengerkobling
Fig.12 (Vesttyskland).

Fig.13

Ved tilkobling med hitch seenkes ophaengsbgijlen sa hitchkrogen netop kan ga ind under
hitchgjet pa vognen. Traktoren bakkes mod vognen og ophaengsbgijlen lgftes. Nar
krogen er rastet i treekgjet, er vognen tilkoblet.

Ved frakobling traekkes i snoren for hitchlasen og ophaengsbajlen saenkes, indtil
vogntraekkets stgttefod hviler pa jorden.

Der kares frem med traktor og finsnitter.

PIDK-080x FC850 0896 5
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TIL OG FRAKOBLING AF FINSNITTER
Fig.14 Ved tilkobling seenkes ophaengsbgijlen, og der kares skrat frem ind mod maskinen, indtil

Fig.15

Fig.16

opheengskuglen rammer ind i hjgrnet af fanget. Derefter Igftes ophaenget og maskinen
er tilkkoblet i forreste punkt.

Derefter kares lidt frem og traktoren rettes op, indtil pallasen pa ydersiden af ophaenget
gariindgreb med maskinen.

Kraftoverfgringsakslen friggres fra holder og pasaettes vinkeltraskakslen. Tud-
reguleringssystemet fastgares i traktoren og maskinen er brugsklar.

Frakobling sker ved fagrst at fierne tudreguleringssystemet og kraftoverfgringsakslen fra
traktoren. Derefter seenkes ophasngsbgijlen ned indtil maskinen star pa jorden. Nu kan
lasepalen i forreste tilkoblingspunkt udl@ses ved at traekke i snoren. Nar opheengsbgjlen
haeves igen, samtidig med at der traekkes i snoren, friggres maskinen fra ophaengs-
bgjlen og der kan nu kares vaek fra maskinen. Kan palen ikke ga fri, skal wirelaengden
kontrolleres. Ved frakersel bar man sikre sig, at vognen gar fri af finsnitter.

OBS. Maskinen skal s&nkes til jorden, for lasepalen kan udlgses.

Keres der med een vogn, saledes at finsnitteren skal fra- og tilkobles ved hvert lees, er
det en fordel, hvis ophaenget giver stor bevaegelse op og ned foran og mindre bevae-
gelse bagtil. Herved bliver det lettere at ,fiske finsnitteren op fra jorden, uden at vognen
rgrerjorden.

Den store bevaesgelse fortil fas ved at montere topstangen hgijt pa traktoren og lavt pa
opheenget.

Kares der med flere vogne som skal fra og tilkobles ved hvert lees er det en fordel hvis
ophaenget giver stor bevaegelse op og ned bagtil. Herved bliver det lettere at ,fiske®
vognen op fra jorden, uden at finsnitteren gar i jorden. Den store bevaegelse bagtil fas
ved at montere topstangen lavt pa traktoren og hgjt pa ophaenget.

MONTERING AF TILBEH@R.

Fig.17

Fig.18
Fig.19
Fig.20

Montering sker lettest pa et plant gulv.
Grundenhed monteres pa traktor i korrekt stilling.

Pick-up trilles let pa Igberullerne hen til maskinen, sa fanget gar i indgreb. Tappene (2
stk.) seettes i.

Aflastningsmekanismen fastgares til pick-up.

Kaedetreek for pick-up monteres.

Med spindel A strammes Aflastningsfjedrene, sa tilbehgret hgjst trykker med 30 kg
mod jorden. Begransningsstangen B skal, nar maskinen star pa plant gulv, sta i
midterstilling, saledes at pick-uppen kan beveege sig frit en smule op og ned og falge
markens overflade. Justering foretages pa modsat side ved opheengets hydrauliske
cylinder.

PIDK-080x FC850 0896 7



{

PR11-0230

Fig.21

Fig.23

Fig.25



INDSTILLINGER.

Fig.21 Afstanden mellem rotorens knive og modskaeret A kontrolleres med jeevne mellemrum
med den medleverede laere (afstandsmaler). Afstanden justeres ved at Igsne rotorens
lejehus B, og stilles med skruerne C. Lejehusenes bolte D spandes hardt til efter
justeringen - 32 kgm.

Maskinen er forsynet med en afskraber for gverste valse, samt et vendbart modskaer
for nedslidning af 2 kanter.

Skraber demonteres ved, at skruerne, som holder modskeeret F, fiernes og skraber
Fig.22 og modskeer kan treekkes ud af abning i rotorhus.

Modskeeret kan eventuelt vendes for slidning af ny kant.

Fig.21 Ved montering stilles skraberen teettest mulig ud mod den glatte valse E og boltene F
spaendes 10-12 kgm.

Fig.23 Afstanden mellem gverste glat valse og nederste valse bar vaere MAX 3 mm. Indstillin-
gen reguleres ved bolt G i begge sider.

Fig.24 Under visse forhold kan afgredemasse (sma partikler) hobe sig op i det skraverede
omrade, og dette kan medfgre overbelastning at transmissionen. Kontroller omradet for
hver 8 timers karsel, og fiern evt. afgrgderester. Kontroller og om ngdvendigt juster
afstand mellem skraber og glatvalse. Kontrolfrekvensen kan nedsasttes nar maskinen
er kgrt ind under alle kendte forhold.

UDSKIFTNING OG MASKINEL NEDSLIDNING AF KNIV.
Ved udskiftning af enkelte knive skal knivene placeres i samme afstand fra modskaeret
som de @vrige knive. Selvom der ikke er synlige skader pa knivboltene, bgr de altid
udskiftes sammen med knivene, idet de kan have vaeret overbelastet.

Mal med den medleverede leere, inden boltene spaendes helt til.
BEMAERK: Der ma kun anvendes originale, specielle knivbolte ved udskiftning. Kniv-
boltene speendes med en momentnggle til 40 kgm, eller med den medleverede nggle

spaendes boltene med et traek i naglen pa ca. 40 kg.

Fig.25 Nar knivene er slidt max 8 mm ned eller til forreste bukning - ca. 12 mm over lige stykke
-fornyes disse.

Nar alle rotorknive er nedslidt og rotoren justeret frem imod modskaeret, bar den
justeres tilbage igen fer montering af nye knive.

Ved montering af nye knive traekkes disse ud, saledes at den ydre diameter pa rotor er
480 mm.

Som ekstraudstyr kan leveres ekstra kraftige knive (HD).

Bestillingsnummer 2064-096x.
Knivene er sezerligt velegnede til snitning af halm og andre tgrre, treeagtige afgrader.

PIDK-080x FC850 0896 9
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ARBEJDSSTILLING
Fig.26 Se ,TIL OG FRAKOBLING AF FINSNITTER®

TRANSPORTSTILLING.
Fig.27 Maskinen er tilkoblet saledes at den kgrer bagefter traktoren. Forvis Dem om, at
sikringssplitten er i indgreb far kersel pa offentlig ve;.

SNITLAENGDER
Fig.28 Alle snitleengder kan fordobles, ved at fierne hveranden knivraekke.

Snitlaengder kan eendres ved brug af falgende kaedehjul:

14 tands = 2062-611x 25 tands = 2062-441x
18 tands = 2062-440x 30 tands = 2060-982x
21 tands = 2065-460x 36 tands = 2062-442x
Nedenstaende tabel angiver snitleengder (i mm) for mulige kombinationer af keedehjul
A, BogC.
Fig.29 PICK-UP
24 knive A B C
75mm| z18 25 18
Snitleengde | 9,0 mm| Z21* 25 21*
120mm| Z36 29" 25
150mm| Z36 18 25

*)Ikke standard

SLIBNING.
Omskiftning til eller fra slibestilling kun nar maskinen er standset. Rotoren ma kun
rotere, nar slibeanordningen eri slibestilling.

For slibning kontrolleres:

at slibestenen er ubeskadiget.

at apparatet gar passende let frem og tilbage.

at det er parallelt med rotoren.
Slibeapparatet er korrekt indstillet fra fabriken og skal derfor normalt ikke aendres, men
har det vaeret afmonteret, kan justering foretages ved sidestyrenes aflange huller.
Boltene ma spasndes kraftigt til igen efter endt justering.
Tilspaending af sten foregar i handtag for sidebeveegelse.

Slib 1 gang dagligt - men undga for meget slibning.

Beskyt dine gjne - brug altid beskyttelsesbriller under slibning.

PIDK-080x FC850 0896 11
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SLIBEOPERATION.
1. Fig.30 Skaerm bag slibeapparat seenkes.

2. Sten indstilles, sa den star 2 - 3 mm udenfor knivene.

3. Fig.31 Kraftoverfaring for rotor seettes pa tap for modsat omdrejningsretning af
rotor.

4. Luk alle skaerme.

- Start traktor, kgr PTO lidt over tomgang

6. Fig.32 Fat handtag og giv forsigtig tilspaending til stenen rarer kniven. Treek

stenen hen over hele kniven og tilbage igen. Gentag tilspaending og
beveegelsen hen over rotorens bredde.

Efter slibning fares handtaget helt ind. Traktor standses. Skeerm |gftes pa plads.
Kraftoverfgringsaksel flyttes til tap for rotor.

Kontroller evt. afstand mellem knive og modskaer.

NB: Slib kun med lukkede skaerme.
Kontroller nedslidning af slibesten. Hvis stenen er nedslidt til 10 mm. udskiftes denne.

Fig.33 For at undga ungdig kraftforbrug under snitning og ekstra stort slid pa slibestenen, ma
der foretages en grovslibning eller afretning af knivene (bagkant slibes ned i en vinkel
pa ca. 15°), nar skaerekanten er 5 mm bred eller derover.

Grovslibning kan foretages med vinkelsliber med rotor (knivene) siddende i maskinen,
men pas pa ikke at slibe skaret (forkanten) vaek.

TRANSMISSION.
Fig.34 Kileremtraekket strammes ved spaendebolt og matrik.

Rullekaeder holdes tilpas stramme.

Oliestand i vinkeltreek kontrolleres.

Olien skal sta op til kontrolproppen pa siden af vinkeltraek.
Maskinen smgres.

Kaeder smgres med tynd olie. Gerne en olie, som anvendes til keedesave.

PIDK-080x FC850 0896 13
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REVERS

Fig.35 Revers kan bruges ved fulde omdrejninger, men det anbefales at nedsaette motor-
omdrejningerne for at skane maskinen mest muligt. Brug kun reverset kort tid ad
gangen.

KORSEL | MARKEN.
Kar maskinen langsomt op til korrekt omdrejningstal - 540 eller 1000 omdrejninger pa
kraftudtaget. (Kontroller far tilkobling). Kar langsomt ind i afgraden og forag frem-
karselshastigheden, indtil gnsket kapacitet er opnaet.

Ved karsel med pick-up er det en fordel, at skaret kommer ind lige foran indfgrings-
kanalen og ved opsamling efter slamaskiner med roterende skiver er det en fordel at
kare i modsat kareretning med finsnitteren.

En omhyggelig skarleegning sparer meget besvaer ved den efterfglgende snitning.

Ved evt. stop aktiver reversmekanismen. Undga ungdvendig brug af denne. Fjern
arsagerne til stoppet.

Forlad aldrig fererhuset med tilkoblet kraftoverfering.

Indfgringsvalserne er forsynet med koblinger, som klipper bolte ved overbelastning.
Find altid arsagen til klipning, d.v.s. undersgg, om der er fremmedlegemer i maski-
nen.

Disse koblinger smores, for at undga sammenrivning og rust.

Pick-up er forsynet med statteruller, som kan stilles i hgjden.

Ga ikke dybere ned med pick-up fjedrene end ngdvendigt for effektivt at opsamle
skaret.

Revers er forsynet med glidekoblinger. Har disse koblinger ofte veeret i funktion svaek-
kes fiederkraften i skiverne og effektoverfaringen mindskes. Det kan blive ngdvendigt at
udskifte tallerkenskiverne. Skift til samme antal og styrke. Koblingens moment afhaen-
ger af skivernes tykkelse og antal. Koblingerne er monteret til fast moment fra fabriken.

Lad Dem ikke friste til at la2agge kraftigere eller flere skiver .

PIDK-080x FC850 0896 15



Skruer/Kvalitet:8.8 Tilspaendingsmoment [Nm]
M8 26
M10 53
M12 91
M12x1,25 100
M14 145
M14x1,5 158
M16 223
M16x1,5 239
M18 317
M20 450
Fig.36

PR11-0240

Fig.37
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VEDLIGEHOLDELSE.

Fig.36

Fig.37

Efter ca. 1/2 dags kersel bor alle boltene efterspaendes. Isar stalboltene for
knivene pa rotoren skal efterspandes omhyggeligt.

Far vinteropbevaring bgr maskinen renses og smares omhyggeligt og paferes et lag
rustbeskyttende olie.

Var agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser. Sprgjt aldrig direkte pa lejerne,
og smgr maskinens smgresteder omhyggeligt umiddelbart efter rensningen.

Den gverste glatte indfgringstromle bar iszer sikres mod rust. Star maskinen stille
lzengere end en dag, bar den indfedtes med lidt olie.

Ved leengere tids stilstand og om vinteren anbefales det at treekke spindlerne pa de el-
styrede enheder ind for at undga rustdannelser. Det tilrades ligeledes at afmontere 7-
polstikdasen og kontrolpulten, som frigares ved 2-polstikket pa instrumentbreettet.

DAEKTRYKSTABEL
Dakstorrelse Diaskiryk
[bar]
Maskine 23x10.5-12/4 1.4
FC 850
Stoettehjul 500-8 24

UDSKIFTNING AF SIKRINGSBOLTE

Indfgringssneglen og indfgringsvalserne er beskyttet for overbelastning ved hjeaelp afen
sikringsbolt
1219-0808.

Bemark: Der ma kun monteres en sikringsbolt per kobling.

Bemaerk: Kun 1219-0808 sikringsbolte ma anvendes, da disse sikringsbolte har en
kvalitet der er tilpasset det tilladelige drejningsmoment for indfgringsvalsen.

| tilfaelde af at sikringsbolten overklippes, kan der opsta en mindre deformation omkring
hullet i keedehjul og nav, saledes at hullerne bliver ovale.

Ovale huller ma ikke anvendes til montage af en ny sikringsbolt. | stedet for anvendes
et af de andre (ialt 4) huller. Nar alle huller er ovale skal keedehjul og nav udskiftes.

For at der ikke overfares moment via friktion mellem kaedehjul og nav ma sikringsbolten
ikke spaendes hardt. Dette sikres ved fgrst at speende matrikken 1220-2321 for derefter
at lgsne den 72 omgang.

PIDK-080x FC850 0896 17



Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus
Koblingsindstilling
Kopplingsinstallning
ﬁ Kytkimen saato
d o
uden kobling t med friktionskobling t
utan koppling med lamellkoppling —
ilmankytkinta kitkakytkimell& g
:
Fig.38
Fig.39
min. max.

Saatérengas

Indstillingsring
Instéllningsring

Drejningsmoment Indstillingsring ‘Koblingshus
. Vridmoment | Instaliningsring | Kopplingshus
Vaantdmomentti Sastorengas ‘ Kytkinkotelo
Trin/Steg/
Porras | % Pos.
I 70 min. 1
1 80 max. | 1
& i 90 min. 2
IV 100 max. 2

L
©

»
o
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FRIKTIONSKOBLING

Fig. 38 For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med
friktionskobling pa den forreste kraftoverfgringsaksel. Pa figuren er illustreret hvordan
koblingen beskytter transmissionen mod hgje momentspidser, samtidig med atden eri
stand til at holde momentet oppe mens den glider.

For at sikre, at koblingen fungerer efter hensigten, skal den ,luftes“ med visse mellem-
rum, da snavs og fugt kan medfere, at koblingen ,.saetter” sig.

Fig.39 Fgar opstart af en ny maskine og efter laengere tids stilstand, f.eks. vinteropbevaring,
,» luftes* koblingen saledes:

De seks matrikker pa flangen spaendes til. Herved presses fiedrene sammen sa de ikke
trykker pa koblingspladerne og koblingen kan rotere frit. Lad koblingen rotere et halvt
minut, herved frigares snavs, beleegningsmateriale og eventuelt rust pa pladerne.
Magtrikkerne lgsnes igen til de er plane med gevindet pa boltene, og fiedrene kan trykke
pakoblingspladerne.

Fig. 40 Drejningsmomentet i friktionskoblingen har fire forskellige momentindstillinger, der bar
tilpasses efter behov. Dette gares ved at vende indstillingsringen og 2 forskellige
positionerikoblingshuset.

1. Indstillingsringen har en minimum og en maximum stilling.

2. Koblingshuset har to forskellige saet riller i hgjden som indstillingsringen kan
monteres i, henholdsvis pos. 1 og pos. 2.

VEJLEDENDE MOMENTINDSTILLINGER

PTO Moment Indstillinger
540 1050 Nm Trin |
1000 1050 Nm Trin |

Justering kan kun foretages, nar de seks moatrikker er spandt. Efter endt justering
lzsnes matrikkerne igen til enden af bolten.
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SMGZRING

1 gang daglig:
% Kraftoverfaringsakseler 4 stk.
Kardanaksel ved rotor 2stk.
9 Rotorleje 2stk.
Sidestyr (med fedt) 1stk.
m Kaeder smgres med tynd olie eller skovsavsolie.

2 gange ugentlig:

@ Lejer for hovedaksel pick-up 2 stk.

(8  Frilgb 1 stk.

@ Indfaringsvalser 8 stk.

Slibeapparat 1 stk.

(9 stetterulle 2 stk.

@ Lejehus ved revers 2 stk.

1)  Koblinger 4 stk.

12 Styr for slibesten smgres med rustbeskyttende olie.

14 Vippearmstappene for gverste valse smgres med tynd olie.

15 Olie i vinkeltraekket (gearkassen) udskiftes efter de farste 10 arbejdstimer og

derefter en gang arligt.
Der anvendes olie kvalitet EP SAE 90 GL4/GLS5.
Oliemaengden iflg. tabel 1.

PTO 540 PTO 1000

25L 25L

Tabel 1: Oliemaengde i vinkeltrask
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PR11-0223

Fig.41

Fig.42

PR11-0243

Fig.43
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SMOJRING AF PICK-UP
Fig. 41 Venstre side i Pick-up smgres igennem tandhjul.

KABELFQRING
Ref. fig. 42.

AFLASNING AF SKZERME

Fig.43 Alle afskasrmninger, der er hasngslet pa maskinen, er forsynet med en Ias. Lasen sikrer,
Fig.44 at man ikke kan abne afskaermningen, uden brug af vaerktgj. Der findes to forskellige

typer las. Fig. 43 og 44 viser de to laseprincipper, samt de tilhgrende transfers, der skal
markerer og illustrere lasene pa maskinen.

PIDK-080x FC850 0896
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TEKNISK DATA

FC 850

Pick-up bredde, standard

1,6 m

Kraftbehov 40-75 kW (54-102hk)
Kapacitet 20-50 ton/time
Knivrotorens bredde 0,72 m

Antal knive 24
HD-knive ekstra

Slibeanordning

slibesten med lynindstilling

Reverse slibning standard
Teoretisk snitl&engde, standard 7,15,30 mm
Rotoromdrejningstal 1600 o/min.
Vendbart modskeer,

standard
tungstensbelagt
Antal indfgringsvalser 4
Reversibel indfgring, elektrisk standard
Dakstarrelse, standard 23-10,5x12

Elektrisk fijernbetjening

tud og revers

Hydraulisk regulering

hasvning af pick-up, hitch for vogn

Vaegt med pick-up 1470 kg
Stgrste bredde med pick-up 28m
Starste hgjde 3,6m
Gearkasse for 1000 omdr./min ekstra
Gearkasse for 540 omdr./min. standard
Tuddrejning 180° standard
Glidesko pa pick-up standard
Stalhjul pa pick-up ekstra

Tilbehgr/valgmuligheder: Tud for paralleldrift, alm. vognkobling, rifletmodskaer (ensidigt)

til rivning af majskerner.

Ret til eendringer i konstruktion og specifikation forbeholdes.
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