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FORORD

KARE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-produkt, og
gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve
fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet
gennemgaet betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fgrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor bgr De leese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Var seerlig opmaerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sadledes, at De udferligt bliver informeret i den
raekkefglge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover fglger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgijre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand pa udgivelsestidspunktet.

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S forbeholder sig ret til at sendre og forbedre design

og konstruktion pa enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne
aendringer pa tidligere leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

JF skiveslamaskiner er udviklet til indsats ved landbrugsarbejde. De ma kun
monteres pa traktorer, og drives af traktorens kraftudtag.

Skiveslamaskinerne er alene beregnet til en anvendelse, nemlig:

Afskeering ved jorden af naturligt eller plantet grees og steengelafgrader til animalsk
foderbrug.

Det forudseettes, at arbejdet udfgres under rimelige betingelser, herunder at
markerne er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og
lignende.

Enhver anden anvendelse gaelder som ikke tilsigtet. For heraf resulterende skader
haefter JF-Fabriken - J. Freudendahl ikke, og risikoen ligger alene hos brugeren.
Ligeledes fritager egenhaendige eendringer af maskinen og dens konstruktion JF—
Fabriken - J. Freudendahl for enhver form for ansvar ved deraf resulterende skade.

Til den rette anvendelse af maskinen hgrer ligeledes, at De overholder JF- Fabrikens
information i brugsanvisning og reservedelskatalog, samt at De benytter originale
reservedele og kontakter autoriseret veerksted i ngdvendigt omfang.

De efterfglgende forebyggende forskrifter, savel som @vrige almene anerkendte
sikkerhedstekniske, arbejdsmedicinske og trafiksikkerhedsmaessige bestemmelser
skal ubetinget overholdes.

Skiveslamaskinerne ma derfor kun benyttes, vedligeholdes og renoveres af
personer, der gennem relevant anvisning og laesning af brugsanvisninger, er
fortrolige med den pagaeldende maskine, og i seerdeleshed underrettet om den ved
brugen forbundne fare.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som fglge af
fejlbetjening og utilstreekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en
integreret del af JF-Fabrikens udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem og
Deres familie bedst muligt, men det kraever ogsa en indsats fra Deres side.

En sldmaskine kan ikke konstrueres, sa den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den yder et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er meget
vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De betjener
maskinen korrekt og derved undgér, at udszette Dem selv eller andre for ungdvendig
fare.

De omhandlede sikkerhedsforskrifter og de alment anerkendte sikkerhedstekniske og
arbejdsmedicinske bestemmelser samt de lovbestemte karselsregler skal
overholdes.

Maskinen kreever fagleert betjening, hvilket vil sige, at De bgr lsese denne
betjeningsmanual fgr De kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en
lignende maskine fagr, bgr De alligevel laeese manualen, det geelder jo blandt andet
Deres egen sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, fgr De har sikret Dem, at de har den
ngdvendige viden til at kunne betjene maskinen sikkert.

DEFINITIONER

Maskinens advarselsmaerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmeerkninger.  Sikkerhedsanmeerkningerne  giver bestemte
forholdsregler som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge
personsikkerheden mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at laese sikkerhedsinstruktionerne
og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af
maskinen

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren faglger
almindelige sikkerhedsregler eller de i brugsanvisningen specificerede
forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfgre alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der

lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.
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1. INTRODUKTION

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det fglgende er der kort angivet de forholdsregler, der bgr respekteres af
traktorfareren.

TRANSPORT

1

Nar traktoren med maskine parkeres, seenk da altid maskinen til jorden eller
tilkobl transportsikringen.

2 Lad veere med at opholde Dem mellem traktor og maskine under til- og

frakobling.

3 Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmaerkning ved transport
ad offentlig vej og ved kgrsel om natten.

4  Transportsikringer og stopventiler for hydraulikcylinder skal altid anvendes.

5 Er maskinen ikke maerket med en maksimalt tilladelig hastighed, ma maskinen
hgjst transporteres med 30 km/t. Transporthastigheden skal altid tilpasses
forholdene.

DRIFT

6 Brugerens paklaedning skal veere teetsiddende. Undga lgsthaengende tgj.

7  Anvend hgreveern, hvis ikke traktoren er tilstraekkeligt stgjdeempet.

8 Sarg for, at alle afskeermninger er intakt og korrekt anbragt.

9 Ved tilkobling af kraftoverfaringsakslen kontrolleres for 540/1000 o/min.

10 Start ikke traktoren, far alle personer er i sikker afstand fra maskinen.

11 Ingen personer ma opholde sig i neerheden af maskinen mens den arbejder.

12 Lad veere med at arbejde med maskinen, hvis der er bgrn i naerheden.

13 Anvend ikke maskinen til andet arbejde end det den er konstrueret til.

14 Ophold Dem aldrig i neerheden af — eller forsgg at lgfte afskeermning — far alle
roterende dele er stoppet. Gaelder ogsa ved indstilling af maskinen!

15 Frakobl altid kraftoverfgring, aktivér traktorens parkeringsbremse og stop

traktorens motor far de justerer maskinen. — Taendingsngglen traekkes ud.

VEDLIGEHOLD

16

17
18

19
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Arbejd aldrig under maskinen uden at sikre den ved hjeelp af opklodsning eller
anden mekanisk sikring.
Blokér altid hjulene, far De arbejder under maskinen.
Frakobl altid kraftoverfaringen, aktivér traktorens parkeringshremse, stop
traktorens motor og treek teendingsngglen ud, far De:

- smgrer maskinen

- reng@r maskinen

- skiller en hvilken som helst del ad

- justerer maskinen
Undersgg, far traktoren startes, om alt veerktgj er fiernet fra maskinen.



1. INTRODUKTION

SIKKERHED JF-STOLL SLAMASKINER

TRAKTORVALG

De bgr altid fglge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bar De s@ge teknisk assistance.

De bgr veelge en traktor med passende effekt pa kraftudtaget. For at opna fuld
kapacitet under alle forhold anbefales det, at man veelger en traktor, der har 15 kW
mere end oplyst minimum.

Safremt traktorens effekt er vaesentligt stgrre end det, bar maskinen
sikres mod overbelastning med en passende kobling pa
kraftoverfaringen.

Pp——

at man ikke ved en fejl anvender det forkerte kraftudtag. Det er
livsfarligt, at tilkoble en maskine, der er beregnet til 540 o/min, til et
kraftudtag, der leverer 1000 o/min i leengere tid.
Omfattende eller leengerevarende overbelastning kan beskadige
maskinen og i veerste fald fare til udkast af dele.

Har De valgt en maskine, der er udlagt til 540 o/min, bar De sikre Dem,
( 5%N>

De bgr veelge en traktor med en passende egenveegt og sporvidde, sdledes at den
kan kgre stabilt med maskinen i det forekommende terreen. De bgr endvidere sikre
Dem, at traktorens lgftearme og treekkrog er beregnet til at baere maskiner med den
pagaeldende veegt.

For at bevare fuld kontrol over traktoren under alle forhold, bgr mindst 20% af
traktorens egenveegt ligge pa forakslen. Det kan veere ngdvendigt at anvende
frontveegte for at opfylde dette krav.

De bgr altid vaelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en
skiveslamaskine.

Traktorens hydrauliske system ma maksimalt levere et tryk pa 210 bar.
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1. INTRODUKTION

TIL- OG FRAKOBLING

Ingen personer ma opholde sig mellem traktor og
maskine ved til- og frakobling.

Ved en utilsigtet mangvre med traktoren kan der ske
klemning af personer.

De skal sikre Dem, at kraftoverfaringsakslen er monteret korrekt, sadan at
sikringsstiften er i indgreb og afskeermningskaeden er fastgjort i begge ender.
Afskaermningen skal veere i orden. Hvis afskeermningen er defekt skal den udskiftes
straks.

De bgr kontrollere, at alle hydraulikkoblinger er samlet teet, og at samtlige slanger og
fittings er ubeskadigede, fgr De aktiverer hydrauliksystemet.

Efter at traktorens motor er stoppet, bgr De ligeledes sikre Dem, at der ikke er tryk i
hydraulikslangerne ved at aktivere traktorens hydraulikventiler.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under huden
og give anledning til alvorlige infektioner. De bgr
altid beskytte hud og gjne mod oliesprgijt. Er uheldet
ude, og hydraulikolie under tryk rammer Dem, bar
De straks sgge laegehjeelp

Der bgr ikke veere personer i naerheden ved opstarten idet der kan veere luft i
hydrauliksystemet, som kan give anledning til pludselige beveegelser.

For at fjerne eventuel luft i olien bgr samtlige hydraulik cylindre afpragves efter
tilkobling til traktoren. Iseer fgr De skal kagre ad offentlig vej.

TRANSPORT
De bgr aldrig kare hurtigere, end forholdene tillader og maksimalt 30 km/t.

Det er vigtigt at blokere hydrauliske transportindstillinger. Ved uheldig betjening af
cylindrene kan maskinen beveege sig og i veerste tilfeelde ramme cyklister eller
fodgeengere. Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulikcylindrene eller ved et
pludseligt tab af olie fra hydraulikslangerne.

Kontroller derfor altid at mekaniske transportsikringer er i indgreb, for der foregar
transport.
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1. INTRODUKTION

ARBEJDE

For De starter et arbejde, bagr De kontrollere knive og skiver for revner og andre
skader. Det er ngdvendigt at udskifte beskadigede knive og skiver.

Periodevis bagr De ligeledes kontrollere opriverknive og bolte for slid ifalge de regler,
der er angivet i brugsanvisningen. (Se afsnittet om vedligehold)

Lase sten og fremmedlegemer i marken kan komme ind til de roterende skiver og
blive kastet ud igen med stor hastighed.

Af den grund bgr De aldrig arbejde, uden at samtlige afskeermninger er korrekt
anbragt og ubeskadigede.

Desuden bgr stubhgjden i stenede marker stilles til det maksimale (vandret
knivbjeelke).

Det er vigtigt, at skeereenheden er aflastet korrekt for at sikre et perfekt arbejde i
marken og for at mindske risikoen for at skivebjeelken lider overlast.

Ved blokering af skeereenheden bgr De stoppe traktorens motor, aktivere
parkeringsbremsen og vente indtil de roterende veerktgjer standser, fgr De forsgger
at fierne fremmedlegemet.

Ved arbejde med en sidemonteret slamaskine bar De ved arbejde langs skraenter og
stejle bakkedrag ikke kagre hurtigere, end at De kan kgre uden om starre sten, grafter
og andre forhindringer, der kan fare til at traktoren veelter.

De bgr ligeledes afpasse hastigheden ved skarpe vendinger op ad bakkedrag eller
ved lgft af maskinen i trepunktsopheaenget.

De sidemonterede slamaskiner har en fjederbelastet sikkerhedsudlgser, der skal
sikre traktorens retningsstabilitet og begraense skader ved sammenstad.
Kontrollér at sikkerhedsudlgseren kan udlgses, og at den ikke er blokeret.

Hvis der i Igbet af en periode under arbejdet sker en maerkbar forggelse i maskinens
vibrationer og/eller sker en maerkbar forggelse i stgjen fra maskinen, bgr De stoppe
arbejdet med det samme. Farst efter at De har rettet fejlen, kan arbejdet fortsaettes.

-11 -
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1. INTRODUKTION

VEDLIGEHOLDELSE
Serg altid for at anvendte reservedele er spaendt med det korrekte moment.

Ved udskiftning af dele i hydrauliksystemet skal De sikre Dem, at skeereenheden er i
kontakt med jorden eller Igftecylindrene er blokerede.

Hydraulikslanger skal, fgr de fagrste gang tages i brug og derefter mindst én gang
arligt, kontrolleres af en sagkyndig. Hvis der er behov for det, skal de udskiftes.
Brugstiden for hydraulikslanger ma ikke overskride 6 ar, inkl. maksimal 2 ars lagertid.
Ved udskiftning skal der anvendes slanger, der opfylder de af udstyrsfabrikanten
opgivne krav. Alle slanger er maerket med produktionsdato.
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1. INTRODUKTION

MASKINSIKKERHED

P& JF-Fabriken bliver samtlige roterende veerktgjer afbalanceret ved hjeelp af en
specialmaskine med elektroniske falere. Hvis det viser sig, at et veerktgj har en
resterende ubalance, monteres der sma modvaegte.

Da skiverne arbejder med op til 3000 omdrejninger pr. minut, vil selv den mindste
ubalance give vibrationer, der med tiden kan fgre til stgrre udmattelsesbrud.

Ved knivskift bar De udskifte begge knive pa den pageeldende skive for ikke at skabe
en ubalance.

De bgr flere gange dagligt i saesonen kontrollere, at der ikke mangler knive,
medbringere eller bolte. Er dette tilfeeldet, bar De straks montere delene.

De bgar jeevnligt renggre hatte (hvis monteret) og flowforsteerkere for jord og graes.
Eventuelle friktionskoblinger skal "luftes” jeevnligt for at sikre, de ikke ruster sammen.
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1. INTRODUKTION
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1. INTRODUKTION

AFMZERKNING PA MASKINEN

De pa foregdende side viste advarselsmaerkater er placeret pa maskinen som vist pa tegningen
nederst pa siden. Far De tager maskinen i brug, bar De efterse om alle meerkater er tilstede; hvis ikke,
bgr De anskaffe dem som mangler. Maerkaterne har fglgende betydning:

1

10

11

12

13
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Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne
Dette er en pamindelse om, at De skal huske at leese de leverede dokumenter for at sikre Dem,
at De betjener maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.

Risiko for klemning
Lad ikke nogen opholde sig mellem maskine og traktor, nar maskinen er monteret pa traktoren.
En utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme i klemme.

Drift uden dug

Seet ikke maskinen i gang uden at duge og afskaermninger er intakte og pa deres rette pladser.
Maskinen kan slynge sten og andre fremmedlegemer ud under driften. Duge og afskeermninger
er til for at nedsaette faren i sddanne situationer.

Roterende knive

Lad under ingen omstaendigheder nogen naerme sig eller opholde sig i naerheden af maskinen
under driften. Maskinens roterende knive kan uden besveer forvolde alvorlig skade p& enhver
legemsdel, der rammes deraf.

Risiko for stenkast

Betydningen er omtrent den samme som meerkat nr. 3. Den praeciserer dog, at selvom alle
duge og afskaermninger er pa plads, er der stadig risiko for udslyngning af sten o.lign. De bar
derfor ikke tillade nogen at opholde sig i naerheden af maskinen under drift.

Barn
Lad aldrig bgrn opholde sig i neerheden af maskinen under drift. Iseer mindre bgrn har tendens
til at foretage sig uforudsete ting.

Efterlgb

Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfgring stoppes, have et efterlgb, hvor
knivene bliver ved med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, far De
begynder at fierne duge og afskaermninger for inspektion og vedligeholdelse.

Omdrejningstal og -retning

Kontrollér at kraftoverfgringen kerer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den
rigtige retning. Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil gdelsegge maskinen med risiko for
personskade til falge.

Risiko for klemning ved sammenkobling
De bar ikke tillade nogen at opholde sig mellem maskine og traktor nar maskinen monteres pa
traktoren. En utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme i klemme.

Kraftoverfgringsaksel
Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan veere,
hvis den ikke er korrekt monteret eller afskeermet.

Stop traktormotoren og fjern teendingsngglen far De ragrer ved maskinen

Husk altid at stoppe traktorens motor fgr De smgrer, indstiller, vedligeholder eller reparerer.
Fjern ogséa teendingsngglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen inden De er
feerdig.

Standsning af PTO fgr maskinen svinges i transportstilling
PTO skal altid standses, for maskinen klappes op, da der ellers er fare for person- og
maskinskade.

Blokering af hydraulikcylinder ved transport
For at sikre maskinen mod utilsigtede bevaegelser, skal hydraulikcylinderen kobles fra
traktorhydraulikken ved spaerrehanen fgr transport.
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1. INTRODUKTION

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

SM 2805 SM 3205

Arbejdsbredde [m] 2,8 3,2
Kapacitet [Ha/t] 24-28 2,6-3,0
Effektbehov pd PTO [KW/HK] Min. 42/57 Min. 50/68
Kraftudtag (Standard) [rpm] 540 540
Opheeng (standard) Kat. Il
Styreventiler 1EV
Veegt [kg] 700 740
Antal skiver [stk.] 7 8
Antal knive [stk.] 14 16
Skarrulle, hgjre Tilbehgr
Skarbredde [m] Ca.2,4 Ca. 2,8
Transportbredde [m] <3
Stenudlgser, mekanisk Standard
Frilgb Standard

Maskinen | Vindue lukket 71,6 dB
Stgjniveau i | tilkoblet Vindue &ben 84,6 dB
traktorens
farerkabine |Maskinen |Vindue lukket 71,4 dB

frakoblet | vindue aben 73,1 dB

Ret til konstruktions- og specifikations-aendringer forbeholdes.

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510
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2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT PRGVEKZRSEL

2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT
PROVEKORSEL

MONTERING PA TRAKTOR

FARE: Fgrigangsatning kontrolleres fglgende:

- Kontrollér at knivene er korrekt monteret

- Kontrollér at sikkerhedsanordningerne er intakte og korrekt placeret.

- Kontrollér skruerne

- Kraftoverfgringsakslens afskaermning sikres mod medlgb med kaeden

- Hvis knivskifteveerktgj befinder sig pa maskinen, sikres dette med
klapsplit.

- Slamaskinen ma kun startes i arbejdsstilling

- Lad aldrig maskinen kgre uden opsyn

- Sgrg for at ingen personer opholder sig i farezonen. Stop straks
slamaskinen, hvis personer narmer sig

- Maskinen smgres grundigt inden igangsaetning

Maskinen bgr indledningsuvis tilpasses traktorens sporvidde.

\ i
5
!
A |

PR12-1537

Fig. 2-1

Fig.2-1 De kan vaelge mellem 5 indstillinger (A, B, C, D og E) af koblingstappene F pa
toprammen, svarende til fglgende traktorbredder:

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510 - 18 =



2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT PRGVEKZRSEL

Traktorbredde [mm] Traektap placering
>2568 A
-2468 B
-2306 C
-2144 D
<2045 E

PR12-1527

Fig. 2-2

Fig. 2-2 Indstilling af treektappenes placering: Kontramgtrik | lgsnes og bolt H drejes ud.
Tappen forskubbes og fikseres over centrerhullet J, bolten spsendes og
kontramgtrikken spaendes.

FARE: Ikke fikserede lifttappe eller forkert monterede liftarme kan fgre til, at
maskinen tabes utilsigtet.
- kontrollér at treektappene er korrekt fastgjort
- kontrollér at treektappene er i korrekt indgreb med liftarmene

Kobl traktorens liftarme til maskinens koblingspunkter F.

6

PR12-1528

Fig. 2-3

Fig. 2-3 Montér topstangen G. Den placeres sa topstangen er tilnaermelsesvis parallel med
traktorens liftarme.

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510 - 19 =



2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT PRGVEKZRSEL

Herved opnas en hensigtsmaessig beveegelse ved evt. lgft af maskinen med
liftarmene, og optimale forhold for senere til- og frakobling af maskinen.

Fig. 2-5
Fig. 2-4 Hydraulikslangen tilkobles et enkeltvirkende udtag.

Fig. 2-5 Speerrehanen D ved hydraulikcylinderen skal abnes - position A, for at maskinen kan
komme i arbejdsstilling.

FARE: Ved transport og frakobling af hydraulikslangen skal spaerrehanen
A veere lukket - position B Fig. 2-5.

Maskinen haeves med liftarmene og svinges til arbejdsstilling.

PR12-1530

Fig. 2-6

Fig. 2-6 Indklapning af stgttefoden foregar ved at fjedersplitten L fiernes, hvorefter
stgttefoden M kan klappes op. Stagttefoden sikres igen med fjedersplitten.

Fig. 2-3 Topstangens G leengde justeres, sa toprammen K star lodret.

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510 - 20 =



2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT PRGVEKZRSEL

b =200 mm min.

Ellml]j:_::: ]

a =30 mm min.

]

PR11-5017

Fig. 2-7

Fig. 2-7 Tilpas KO-akslens laengde sa den i arbejdsstilling har mindst 200 mm overlap pa
profilrgrene, ikke i nogen stilling er naermere blok end 30 mm, og i leengst udtrukket
stilling har mindst 100 mm overlapning.

PR11-5000

Fig. 2-8
Fig. 2-8 Fastger kraftoverfgringshalvparterne til henholdsvis PTO (pa traktoren) og PIC
(maskinens indgangsaksel), nar disse er i samme vandrette plan, og lige over for

hinanden. (Den ved denne maskine korteste afstand). Hold akselenderne parallelle
med hinanden og afmaerk de 30 mm (min. mal).

Kraftoverfgringsakslen monteres, idet frilgbet skal vende mod maskinsiden.

Kraftoverfgringsakslens afskeermning sikres mod medlgb i begge side ved hjeelp af

holdekeseden.
FORSIGTIG: Afkort alle 4 rgr lige meget. Rarprofilernes ender SKAL afrundes
‘. udvendigt og indvendigt. Eventuelle grater SKAL omhyggeligt
fiernes.

Smgr rgret grundigt inden det samles igen. Ikke smurte aksler
udseettes for store friktionskraefter, hvis fx. stensikringen
udlgses under belastning.
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2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT PRGVEKZRSEL

VIGTIGT: For at garantien pa KO-akslen skal geelde, og for at opretholde
levetiden, skal nedenstaende regler overholdes:

e Opstart af maskinen skal altid ske med motoren pa lavt omdr. tal.

e Opstart af maskinen skal foregd med KO-akslen i en stilling pa
max. 10° fra vandret.

e Kraftig forggelse af maskinens omdrejningstal, fx nar man efter
vending karer ind i et skar, ma kun ske, nar KO-akslen er i en
stilling pa max 10° fra vandret.

e Sidst, men ikke mindst: Smgr KO-akslen og specielt dens profilrar
mindst efter hver 20 timers drift.

PROVEKZRSEL

Med alle afskeermninger pa plads, og maskinen i arbejdsstilling, kan den pravekares.
Inden tilkobling af kraftudtaget (PTO) bar De kontrollere, at alt veerktgaj er fiernet fra
maskinen og at der ikke er personer i neerheden. Kobl forsigtigt til og lad motoren
kare med et lavt omdrejningstal i nogle minutter. Er der ingen mislyde eller unaturlige
rystelser, kan hastigheden gges til normalt omdrejningstal.

Bortset fra fgreren af traktoren, bgr ingen andre opholde sig i naerheden af maskinen.

FRAKOBLING AF MASKINEN

Maskinen parkeres pa et fast, jeevnt og lige underlag.

FARE: For der udfegres arbejde pa maskinen, skal motoren slukkes og
teendingsngaglen fjernes.

Fig. 2-9

FORSIGTIG: Det er vigtigt, at lgsne aflastningsfjederen inden maskinen
frakobles, da til- og frakobling ellers besveerliggares.

Fig. 2-9 Aflastningsfijeder N lgsnes. Dette kan kun ggres i transportstilling. Se kapitel 3 -
Omstilling mellem arbejde og transport.
Fjedersplitten O traekkes ud ved sammentrukket, ikke spaendt, aflastningsfjeder N og
stikkes ind i det gverste hul P i indstillingsstangen Q. Fjedersplitten O skal stikkes ind
I indstillingstangen Q gennem styrebolten R.
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2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT PRGVEKZRSEL

PR12-1530

Fig. 2-6

Fig. 2-6 Nedklapning af stgttefoden foregar ved at fijedersplitten L treekkes ud, hvorefter
stgttefoden M kan klappes ned. Stgttefoden M sikres igen med fjedersplitten L.

Slamaskinen saenkes ned pa jorden.
Speerrehanen lukkes - se fig. 2-5

Topstangen Igsnes og afmonteres.
Toprammen saenkes og liftarmene frakobles.

PR13-0231

Fig. 2-10 Kraftoverfgringsakslen placeres i holderen.

-23-
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

TILKOBLING

Bemeerk:

Udgangspunktet for faglgende vejledninger er, at maskinen er Kklargjort, tilpasset
traktoren og preovekert i henhold til afsnit 2. TIL- OG FRAKOBLING SAMT
PROVEKZRSEL.

Vejledning for normal tilkobling:

1) Traktoren placeres umiddelbart foran maskinens trepunktsophaeng.

2) Det kontrolleres at traktorens liftarme er i samme hgjde.

3) Maskinen tilkobles traktorens liftarme.

4)  Topstangen monteres. Den placeres tilneermelsesvis parallel med liftarmene.

PR12-1538

Fig. 3-1

Fig.3-1 5) Liften haeves, sa stattefoden A kan svinges bagud.
6) Hydraulikslangen tilkobles et enkeltvirkende udtag.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

PR12-1529

Fig. 3-2

Fig.3-2 FARE: Ved transport og frakobling af hydraulikslangen skal

n speerrehanen D veere lukket - position B.

7) Kraftoverfaringsakslen monteres pa traktoren og afskaermningen sikres mod
medlgb ved hjeelp af holdekaeden.

OMSTILLING MELLEM ARBEJDE OG TRANSPORT

©
I
I
<
<
@
a

Fig. 3-3
Fig. 3-2 Omstilling: Maskinen svinges op ved hjeelp af de enkeltvirkende udtag, indtil
Fig. 3-3 transportkrogen B gar i indgreb.
Speerrehanen omstilles til position B.

FARE: For maskinen svinges i transportposition, skal det kontrolleres, at
ingen personer befinder sig i farezonen, og at der ikke er fare for
kollision med genstande, der befinder sig i nerheden af
maskinen.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-3 Far transportkarsel kontrolleres, at transportkrogen er i indgreb.

A ADVARSEL: Omstilling ma ikke forega med roterende KO-aksler.

PR12-1529

Fig. 3-2
Fig. 3-2 Under transport blokeres cylinderen med hanen D.
bagr man sikre sig at geeldende feerdselsregler overholdes. Det

indebaerer naturligvis at traktorens lys- og signaludstyr uhindret kan ses
for maskinen.

ﬂ FARE: TRAFIKAFMARKNING: Inden maskinen transporteres ad offentlig vej

W@ﬁayfw

4000

<370

<

PR12-1526

Fig. 3-4
Fig. 3-4 Veer opmaerksom pa transporthgjden. For at opna en transporthgjde pa under 4 m

skal liftarmene befinde sig i en hgjde under 370 mm. Hvis maskinen ikke befinder sig
i en ret vinkel pa 90° i forhold til vejen, skal liftarmenes hgjde reduceres yderligere.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

FARE: Transporthgjde
Inden maskinen transporteres ad offentlig vej bar man sikre sig, at
transporthgjden pa 4,0 m ikke overskrides.

ADVARSEL: Sankning af trepunktsophaenget
A Nar maskinen saenkes i trepunktsophaenget, skal det kontrolleres, at

maskinen ikke bergrer dele pa traktoren.

OMSTILLING MELLEM TRANSPORT OG ARBEJDE

ingen personer befinder sig i farezonen, og at der ikke er fare for

FARE: Far maskinen svinges i arbejdsposition, skal det kontrolleres, at
A kollision med genstande, der befinder sig i neerheden af maskinen.

PR12-1529

Fig. 3-2

PR14-0226

Fig. 3-3

Fig. 3-3 For at saenke sldmaskinen, skal Iasen lgsnes ved hjaelp af snoretraekket.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Under arbejdet skal hydraulikken vaere i flydestilling / frigang, sa maskinen kan
tilpasse sig terraenet.

ADVARSEL: Hvis der arbejdes wuden at traktorhydraulikken er i
flydestilling/frigang, kan det fgre til alvorlig beskadigelse af

maskinen.
E o
@ Iy
o D ©
, )
— Q o © Or o .
B—
/ 600-700 mm
= F )
Fig. 3-5

Fig. 3-5 Nar maskinen er saenket ned til jorden, skal toprammen haeves eller seenkes med
trepunktsophaenget, sdledes at bolten E star i midten af langhullet. Ved denne
indstilling har liftarmene en hgjde pa 600-700 mm.

Trepunktshydraulikken kan derefter fikseres til det videre arbejde, da der ikke skal
foretages aendringer i hgjden under arbejdet.

KORSEL | MARKEN

indstilling bgr man stoppe traktorens motor, fjerne

FORSIGTIG: Inden man gennemfgrer eventuelle sendringer af maskinens
A teendingsngglen og aktivere traktorens parkerings bremser.

STUBH@JIDE

Gennem eendring af knivbjeelkens haeldningsvinkel kan stubhgjden indstilles. Dette
gares ved at ggre stopstangen laengere eller kortere.

-28-
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Fig. 3-6

PR12-1532

Fig. 3-6
| de fleste tilfeelde har en heeldningsvinkel pa 3° vist sig at vaere optimal.

VIGTIGT: For at mindske slidtagen af knive og skiver samt forbedre
muligheden for genveekst, bgr man aldrig have lavere stub end
60 mm. Ved stenede marker skal der altid veelges maksimal
stubhgjde og kegres med ekstra stor forsigtighed.

IGANGSATNING

Foarst udfgres punkterne under Kapitel 2 - Til- og frakobling samt pragvekgrsel -
"F@r igangseetning kontrolleres fglgende”.

FARE: For igangseetning kontrolleres at afskeermningerne er i orden,
og at der ikke opholder sig personer i neerheden. | givet fald
stoppes maskinen straks.

Fare pga. roterende veerktgjer og risiko for udkast af
fremmedlegemer.

Beskadigede eller slidte beskyttelsesduge skal straks udskiftes.
Man ma under ingen omstaendigheder leene sig op ad eller
treede pa dugen.

Marken ryddes for fremmedlegemer.

Arbejde ved knivene betyder fare for personskade. Der ma ikke
foretages arbejde pa maskinen, fgr PTO er standset,
traktormotoren slukket 0g teendingsngglen fijernet.
Sikkerhedshandsker skal benyttes.

Inden skeerebordet fgres ind i materialet, der skal bearbejdes, gges kraftudtagets
omdrejningstal til 540 o/min.

Sgrg altid for at omdrejningstallet ikke falder veesentligt under arbejdet, idet man
herved risikerer at afklipningen bliver utilfredsstillende.

Fremkgrselshastigheden skal selvfglgelig altid tilpasses terreenforholdene.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

kontrolleres for eventuelle skader. Det samme gzelder efter pakarsel
af forhindringer. Kontrolléer at knivene sidder korrekt. Slidte eller
manglende knive udskiftes straks. Udskift altid begge knive pa den
pageeldende skive.

n FORSIGTIG: Fgr der arbejdes i marken, skal maskinen - isser knivene - altid

VENDINGER

PR12-1533

Fig. 3-7

Fig. 3-7 Nar der vendes i marken, benyttes lgftecylinderen A pa udliggeren (Easy Lift).
Toprammen bliver hvor den er.

STENUDL@SNING

En mekanisk stenudlgser giver mulighed for, at skeerebordet kan svinge bagud ved
sammenstgd med et fremmedlegeme.

| det gjeblik stenudlgsningen indtreeder, bgr man straks udkoble kraftudtaget og
stoppe fremkgrsel med traktoren.

Udkoblingen er vigtig, idet KO-akslerne vil blive udsat for en kraftig vinkling ved
bagud beveaegelsen af skeerebordet.
Stenudlgsningen kan lases igen, ved at bakke traktoren med saenket skaerebord.

Efter hver stenudlgsning kontrolleres maskinen for skader.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

PR12-1525

Fig. 3-8
Fig. 3-8 Fjederen sammenspandes til 140 mm (5 mm = 3 omgange af mgtrikken).
Fabriksindstillingen af stenudlgseren er tilpasset de fleste forhold; men hvis
stenudlgsningen indtraeder for ofte, er det muligt at @ge fijederens forspsending. Man

ma aldrig spaende fijederen til det punkt, hvor den blokerer udlgsningen, som fglge af
utilstraekkelig fijedervandring.

FARE: For der udfegres arbejde pa maskinen, skal motoren slukkes og
teendingsngglen fjernes.

AFLASTNING / MARKTRYK

PR12-1531a

Fig. 3-9

Fig. 3-9 For at skane stubben mest muligt er det vigtigt, at knivbjeelkens marktryk er sa lavt

som muligt.
Vaer opmeerksom pa at finde et passende kompromis mellem hgj aflastning og god

jordfglgningsevne.

VIGTIGT: Indstilling af aflastningen kan kun foretages i transportstilling!
Se kapitel 3 - Omstilling mellem arbejde og transport.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

Aflastningen fastleegges med rarsplit A gennem boringen i styrebolten B og
indstillingsstangen C.

Det gverste indstillingshul svarer til den laveste aflastning, det nederste indstillingshul
svarer til den hgjeste aflastning.

Et godt kompromis mellem jordfglgning og lavt marktryk opnas ved at veelge et af de
midterste indstillingshuller.

Fjederen D aflaster saerligt den inderste del af bjeelken. Det er normalt passende nar
den er indstillet, sa der er ca. 80 mm frit gevind p& bolten, der strammer fiederen.

SIKRING MOD OVERBELASTNING

mod overbelastning!

A VIGTIGT: Traktorfgreren kan selv ggre en del for at sikre transmissionen

Ved den daglige anvendelse af maskinen bgr De teenke pa fglgende forhold:

1)

2)

3)

4)

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510

Opstart af maskinen skal altid ske med motoren pa lavt omdr. tal. Dette geelder
iseer traktorer med elektro-hydraulisk tilkobling af kraft-udtaget (PTO).

Opstart af maskinen bgr ske med denne i arbejdsstilling.

Kraftig forggelse af maskinens omdrejningstal, fx ved abning af marken eller
efter vending i marken, bgr ligeledes ske med maskinen saenket il
arbejdsstilling.

Lyt til traktorens omdrejningstal ved arbejde i marken. Hvis omdrejningstallet
falder langsomt eller pludselig reduceres, kan det veere tegn pa overbelastning
af transmissionen, pa grund af for hgj fremkarselshastighed eller
fremmedlegemer i skeereenheden. | denne situation vil remtraekket glide, og De
skal koble ud straks og lade maskinen "fa luft”. Hvis maskinen er blokeret eller
kert pa en forhindring, skal maskinen straks slukkes og kontrolleres.
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3. INDSTILLINGER OG KORSEL

LOFTEHASTIGHED

PR12-1566

Fig. 3-10

Fig. 3-10 Laftehastigheden pa forageren (Easy Lift) kan indstilles via drosselventilen bagved
hydraulikkoblingen. Hvis maskinen lgftes for hurtigt eller for langsomt, kan
drosselventilen justeres ved at Igsne kontramgtrikken A og dreje indstillingsdelen B.
Efter justeringen spaendes kontramgtrikken A igen.

FRAKOBLING AF MASKINEN

Fremgangsmade som i kapitel 2 - Frakobling af maskinen.
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4. SMORING

Smareskema for skiveslamaskine type SM 2805 og SM 3205.
De efterfglgende smaresteder skal smgres efter det angivne driftstime interval.
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4. SMORING

4. SMORING

FEDT

De bgr altid forsikre Dem om, at maskinen er forsvarlig smurt, inden De tager den i
brug.

Gennemga smgreskemaet.

FEDTTYPE: Universalfedt af god kvalitet.

Beveegelige mekaniske forbindelser smgres med fedt eller olie efter behov.
akslernes forskydelige PROFILR@ZR. De skal kunne

glide frem og tilbage under pavirkning af store
momentbelastninger.

n ADVARSEL - HUSK: Vaer seaerlig opmaerksom pa kraftoverfarings-

Undlader man at smgre profilrgrene tilstraekkeligt,
vil der hurtigt opstda store friktionskreefter i
profilrgrene, som g@deleegges, og pa sigt ogsa
akseltappe og gearkasser.

OLIE | SKIVEBJALKEN

SKIVEBJALKEN

Skivebjeelken findes i 2 udgaver. De kendes let fra hinanden, fordi skiverne pa den
ene udgave er monteret med 4 bolte og pa den anden med 6 bolte. De kaldes derfor
henholdsvis 4-bolt og 6-bolt skivebjaelke. Der er flere forskelle pa de to typer
skivebjeelke, hvorfor nogle dele som slaebesko, modskaer m.v. er forskellige, mens
f.eks. knive er ens.

Hvor der er forskel vil der i det efterfglgende veere separate afsnit markeret med
overskriften 4-bolt og 6-bolt skivebjeelken. Hvis der ikke er separate afsnit geelder
beskrivelsen for begge typer.

KONTROL AF OLIEINDHOLD

b@ Olien i knivbjeelkerne er meget tyktflydende, seerligt nar den er kold. Vent

derfor mindst 15 minutter ved kold olie og mindst 3 minutter ved varm olie, far
oliestanden kontrolleres, hvis maskinen er blevet flyttet eller har veeret i gang.

Det er hensigtsmaessigt at stille maskinen i korrekt stilling for oliestandsmaling (som
beskrevet nedenfor) nar arbejdsdagen er slut, sd er olien med sikkerhed korrekt
fordelt naeste morgen og der kan foretages oliestandsmaling uden ekstra ventetid.
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4. SMORING

4-bolt skivebjeelke

Figur 4.3

Fig. 4.3 Oliestanden skal ligge mellem 5 og 8 mm, malt i pafyldningshullerne.

Der er 2 propper til kontrol af oliestand og pafyldning. P4 SM 3205 er de
placeret mellem de to yderste skiver i hver side.

P& SM 2805 er de placeret mellem de to yderste skiver i hgjre side og
mellem 2. og 3. skive i venstre side.

Korrekt oIieindhoId:% SM 2805 2,001
SM 3205 2,251

6-bolt skivebjeelke
Fig. 4.3 Oliestanden skal ligge mellem 7 og 9 mm, malt i pafyldningshullerne.
Der er 2 propper til kontrol af oliestand og pafyldning. P4 SM 3205 er de

placeret mellem 3. og 4. skive fra venstre og mellem 3. og 4. skive fra hgijre.
Pa SM 2805 er de placeret pa hver side af den midterste skive.

Korrekt oIieindhoId:% SM 2805 2,651
(samme indhold i begge) SM 3205 3,001

Kontrol af olieniveau

Fig. 4-3 For at kontrollere oliestanden placeres skivebjeelken vandret, hvilket bedst
kontrolleres med et vaterpas, bade pa langs og pa tveers.
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4. SMORING

For at forenkle oliekontrollen kan det anbefales, at have en permanent "oliemalings

platform", som man kan stgtte bjeelken pa ved kontrol af oliestanden.
Det vil sige, at kontrollen for vandret skivebjeelke med vaterpas, som vist pa fig. 4-3,
ikke behgver at gentages ved hver oliestandskontrol.

Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstsaesonen ved en af propperne.

OLIESKIFT

.
Olieskift: 6 Olien i skivebjeelken skal skiftes fgrste gang efter 10

timers drift, og herefter for hver 200 timers drift eller
mindst én gang pr saeson.

Olieskiftet gennemfares lettest, hvis De lader maskinen kare et par minutter, s olien
er varm. Det vil samtidig sikre at eventuelle urenheder blandes godt op i olien og
flernes ved olieskiftet.

min. 150-200

PR12-0046

Fig. 4-4

Fig. 4-4 Ved olieskift haeves skivebjeelken mindst 150-200 mm i hgjre side i forhold til
vandret, for at sikre optimal tamning.

For at fa adgang til skivebjaelkens aftapningsskrue i venstre side, skal den yderste
sleebesko afmonteres. Herefter kan skruen skrues ud og olien kan lgbe fra bjeelken.

HUSK: at montere aftapningsskruen igen efter endt aftapning. Aftapningsskruen
har en magnetisk brik til at samle metalliske urenheder. Magneten
bar derfor altid renses far den skrues i igen.

Man bar saenke bjeelken igen far der atter haeldes olie i skivebjeelken.

Ved fornyet péafyldning af olie, skal De veere opmaerksom pa, at en egnet olietype
anvendes.
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4. SMORING

Der bgr kun anvendes olie af kvaliteten APl GL-4 SAE 80wW

| visse lande kan denne olie ikke skaffes. | disse tilfeelde kan en APl GL-4 eller API
GL-5 SAE 80W-90 multigradeolie anvendes som et acceptabelt alternativ. Brug
aldrig en ren SAE 90W olie i skivebjeelken!

For meget olie, savel som for lidt olie i skivebjeelken, kan
medfgre utilsigtet overtryk og opvarmning, der med tiden vil

ﬂ ADVARSEL: Fyld aldrig mere eller mindre olie p& end her foreskrevet.
gdeleegge lejerne i bjeelken.

VINKELGEAR OVER KNIVBJALKE

PR14-0228

Fig. 4-5

Fig. 4-5 Olieindhold: {Qz hgjre side 1,0 liter
A = Udluftningsventil og pafyldningsabning
B = Aftapnings- og kontrolskrue

PR14-0229
PR14-0227

Fig. 4-6 Fig. 4-7

Fig. 4-6 venstre side 1,5 liter
Fig. 4-7 C = Péfyldningsabning
D = Aftapnings- og kontrolskrue
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4. SMORING

Olietype: EP SAE 90

Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres for hver 80 driftstimer.
Olien skal ga op til kontrolabningen

‘
Olieskift: 6 Forste olieskift efter 10 driftstimer, og herefter for hver 100

timers karsel eller mindst én gang arligt.
For aftapning af olien skal maskinen svinges til lodret position.

Udluftningsskruen A skrues ud og renggres efter de farste 10 driftstimer. Dette
gentages herefter regelmaessigt.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

ALMENT

ADVARSEL: Nar maskinen repareres eller vedligeholdes, er det i saerlig grad
vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal derfor altid
parkere traktor (hvis monteret) og maskine efter ALMINDELIGE

A
A VIGTIGT:

5. VEDLIGEHOLD

SIKKERHEDSREGLER forrest i denne brugsanvisning.

Skruer og bolte p& Deres nye maskine skal efter nogle timers
drift efterspeendes. Det samme geelder, hvis reparation har

veeret udfart.

Fig. 5-1 Tilspeendingsmoment Ma (hvis ikke andet er angivet)

Ma Klasse: 8.8 |Klasse: 10.9 |Klasse:12.9
%] Ma [NmM] Ma [NmM] Ma [NmM]
M 8 25 33 40

M 10 48 65 80

M 12 80 120 135

M 12x1,25 90 125 146

M 14 135 180 215

M 14x1,5 145 190 230

M 16 200 280 325

M 16x1,5 215 295 350

M 18 270 380 440

M 20 400 550 650

M 20x1,5 430 615 720

M 24 640 900 1100

M 24x1,5 690 960 1175

M 30 1300 1800 2300
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KONTROL AF UBALANCE

ADVARSEL : De bgr altid, nar De kgrer i marken, vaere opmaerksom pda, om
maskinen begynder at ryste mere end normalt, eller mislyde
hares.

Skiverne roterer med ca. 3000 o/min og en kneaekket kniv kan
medfare alvorlig skade pa personer og materiale som fglge af
ubalance.

Hvis De kgrer med lukket fgrerkabine, kan symptomerne veere
vanskelige at opdage, og man ma derfor af og til ud og
kontrollere, om alle knive er intakte.

Ubalance kan pa lang sigt fare til udmattelsesbrud og alvorlige
gdeleeggelser. Samtlige maskiner der fremstilles hos JF-STOLL
prevekares og kontrolleres for vibrationer med specielle veerktgjer

De bgr, farste gang maskinen startes, lsegge meerke til stgj og vibrationsniveauet, for
senere at have et sammenligningsgrundlag.

P

PR12-1582

Fig. 5-4

Fig.5-4 For at undga skadelige rystelser i skeereenheden skal skivebjeelken vaere korrekt
fastspeendt til rammen.
For at kontrollere dette skal de yderste slaebesko afmonteres. Matrikkerne pa de
bolte, A, der gar igennem bade knivbjaelke og ramme skal efterspaendes.

Pa 4-bolt skivebjaelken er det M12 bolte der skal speendes med 110 Nm (11Kpm).
Pa 6-bolt skivebjeelken er det M10 bolte der skal speendes med 75 Nm (7,5 Kpm).
De bolte, der er placeret, hvor der er udskeaeringer i rammen skal ikke efterspsendes.
Disse er alene beregnet til at holde knivbjeelken sammen og har ikke fat i rammen.

Bolte ved sleebesko og modskeer, B, pa skivebjeelken bgr ogsa kontrolleres med
jeevne mellemrum.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

REMTRAEK

Fig. 5-5

Fig.5-5 Remtreekket bestar af 4 ens kileremme. De har en passende spaending nar fjederen
er sammenspaendt til 220 mm.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

SKIVER OG KNIVE - QS

Deres maskine kan veere monteret med et skive/kniv-system for hurtig knivskifte,
som er udviklet for at lette vedligeholdelsen af maskinen.

Hvis der er monteret skiver, hvor knivene er boltede pa er disse omtalt i neeste
afsnit " Skiver og knive — HDS”.

PR12-1017

Fig. 5-6

Fig. 5-6 Systemet bensevnes QS (Quick and Safe), som er betegnende for den hurtige
montering/udskiftning af knive, samt den hgje sikkerhed mod at knive A utilsigtet kan
frigares fra knivholderen B, der er boltet pa skiven C.

Skiver, knivholdere og knive fremstilles af hgjt legerede materialer, der er haerdede.
En saerlig varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen vil gdelsegge
materialeegenskaberne og udseette en selv og andre for gget risiko.

VIGTIGT: Beskadigede knive, skiver og knivholdere skal udskiftes med
originale JF-STOLL reservedele for at opna sikker drift.

A ADVARSEL: Ved knivskift bgr De udskifte begge knive pa den pageeldende
skive, for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivholdere, skiver og lignende skal udfgres med
skeereenheden saenket ned pa jorden.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVE

Fig. 5-7 Knive skal

1)
2)
3)

! e
A ; E
\ Lo
! 'y
R
= s )
c A
— _IMax.24 mm
o™ » <
5 Min. 39 mm
= \ -JF-

Fig. 5-7

straks udskiftes hvis:

Kniven er bgjet eller revnet,
Knivbredden er mindre end 39 mm malt 15 mm fra hulkanten,

Knivhullet er stgrre end angivet.

KNIVHOLDEREN

A
D= J

Min. 15

PR11-1007b

Fig.5-8

Fig. 5-8 Knivholderen skal udskiftes hvis:

1)
2)
3)

A VIGTIGT:

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510

Knivtappen A ikke ligger an mod skiven,
Knivtappen A er slidt kraftigt ensidigt,
Diameteren af knivtappen er mindre end 15 mm.

Kontrollen skal iseer udfgres efter sammenstgd med fremmed-
legemer, efter knivskift, samt farste gang maskinen tages i brug.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVSKIFTE
FARE: Det er meget vigtigt at delene efterses efter:

e Sammenstgd med et fremmedlegeme, eller
A e En kniv undtagelsesvis mangler pa skivebjalken.
Dele kan have taget skade, og SKAL skiftes ved den mindste

tvivli om beskadigelse, for at opretholde sikkerheden mod tab af
roterende dele.

PR11-5048

Fig. 5-9

Fig. 5-9 Vredne knive kan bruges pa begge sider ved at man vender kniven, men den skal
forblive pa samme skive.
Vaer opmaerksom pa at vredne knive findes i en venstre vredet og en hgjre vredet
udgave, der er tilpasset skivernes forskellige omlgbsretning. Kniven er korrekt
placeret, hvis forkanten af kniven er lavere end bagkanten, nar skiven drejers i sin
omlgbsretning. Der er praeget en pil i kniven, der viser den rigtige retning. Forkert
placeret knive vil medfagrer klippeproblemer.

g
3
x
[

Fig. 5-10

Fig. 5-10 Profilknive kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra en skive til en
anden med modsat omlgbsretning.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Knivskifte

PR12-1019

Fig. 5-11

Fig. 5-11 Kniven drejes 90 grader i forhold til arbejdsstillingen og kan derved lgftes fri af
knivtappen D.

PR11-1018

Fig. 5-12

Fig. 5-12 Det medleverede skifteveerktgj anbringes som vist. Den korte affreesede ende fagres
ind bag kniven. Sa langt ind at den deekker hele knivholderens bredde.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

PR11-1006

Fig. 5-13

Fig. 5-13 Med et jeevnt traek fremad i den lange ende af veerktgjet presses knivholderen ned.

knivholderens fjederkraft kan fa veerktgjet til at sld op med

ADVARSEL: Skift kniven med den frie hand. Slip ikke handtaget, da
A betydelig kratft.

PR12-1089

Fig. 5-14

Fig. 5-14 | forbindelse med knivskifte kontrolleres knivtappene B pa skiverne jeevnligt med
kontrollaeren A (med i reservedelspakken).

VIGTIGT: Nar kontrolleeren A kan ga ind over knivtappen B, SKAL denne
straks udskiftes.

Ved montering af knive gennemfgres arbejdsgangen i omvendt raekkefglge.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

IPR12-1008

Fig. 5-15

Fig.5-15 VIGTIGT: Der ma ikke veere urenheder mellem knivtappens og skivens
anleegsflader, og det sikres at knivholderens tap E har et korrekt
anleeg mod underkant af skiven F. Hvis knivtappen ikke lsegger an
mod skiven, bgr knivholderen skiftes.

frit kunne drejes fra side til side. NB: Knivene vil i begge sider
stoppe mod knivholderen.

VIGTIGT: Samtlige skiver skal have det korrekte antal knive og knivene skal

FORSIGTIG: Skiverne bgr drejes mindst en omgang med handkraft for, at
kontrollere at ingen dele kolliderer, efter endt montering.

FORSIGTIG: Slidte knive og knivskifteveerktgjet skal veere fjernet fra maskinen
og afskeermningen skal veere korrekt anbragt igen.

HUSK: Knivene kan bruges pa begge sider.

SKIFT AF SKIVER

90°

PR11-1194

Fig. 5-15

Fig. 5-15 Hvis skiver har vaeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til
hinanden.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

SKIVER OG KNIVE - HDS

Deres maskine kan vaere monteret med skiver, hvor knivene er boltede pa. Det kan
veere ovale HDS skiver eller runde HD skiver.

Hvis knivene ikke er boltede p&, men fastholdt med en fjedrende knivholder er
det QS skiver der er monteret. QS skiver omtales i forrige afsnit

Skiver, knivbolte og knive fremstilles af hgjtlegerede materialer, der er haerdet.
Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen sveekker delene.

Beskadigede knive, skiver, knivbolte og mgtrikker skal udskiftes med originale JF-
STOLL reservedele for at opna sikker drift.

ADVARSEL: Ved knivskift bgr De udskifte begge knive pa den pagaeldende
A skive for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivbolte, skiver og lignende skal udfgres med
skeereenheden seenket ned pa jorden.

KNIVE

min. 10 mm

min. 33 mm

10

PR12-5025

Fig. 5-17

Fig. 5-17 Knive skal udskiftes hvis:
1) kniven er bgijet eller revnet,
2) knivbredden er mindre end 33 mm malt 10 mm fra skivekant,
3) godstykkelsen rundt om knivhullet er mindre end 10 mm.
Bgjede knive skal skiftes straks.
Knivbolte og meatrikker skal ligeledes kontrolleres periodevist, specielt mgtrikkernes

tilspeending. Kontrollen skal specielt udfgres efter sammenstgd med
fremmedlegemer, knivskift, samt fgrste gang maskinen tages i brug.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

min. 15 mm
3

@

1&
2
—

PR12-5027

Fig. 5-18

Fig. 5-18 Khnivbolte skal udskiftes hvis:
a) de er blevet deformeret,
b) de er slidt kraftigt ensidigt,
c) diameteren er mindre end 15 mm.

Lasedel

Lock device
3 Sicherungsteil
Frein

PR12-5026

Fig. 5-19

Fig. 5-19 Specialmgtrikken skal skiftes hvis:
a) den er anvendt mere end 5 gange.
b) hgjden af sekskanten er mindre end halvdelen af den oprindelige.
c) lasedelen er slidt eller sidder lgst,
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KNIVSKIFTE

For at opna tilfredsstillende afhgstning, er det vigtigt, at knive og modskeer er i orden
og skarpe.

/.

Fig. 5-20

Fig. 5-20 Profilknive kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra én skive til en
anden med modsat omlgbsretning.

Fig. 5-21

Fig. 5-21 Vredne knive kan bruges pa begge sider ved at man vender kniven, men den skal
forblive pa samme skive.

Vaer opmaerksom pa at vredne knive findes i en venstre vredet og en hgjre vredet
udgave, der er tilpasset skivernes forskellige omlgbsretning. Kniven er korrekt
placeret, hvis forkanten af kniven er lavere end bagkanten, nar skiven drejers i
omlgbsretningen. Der er praeget en pil i kniven, der viser den rigtige retning.

Forkert placerede knive vil medfgre klippeproblemer.

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510 = 51 =



5. VEDLIGEHOLDELSE

Fig. 5-22

Fig. 5-22 Knivskifte
Knivskift foretages ved at afmontere knivbolten og traekke denne neden ud af skiven.
Dette kan lettest ske, nar kniven er i forrest stilling, s& bolten kan falde ud gennem
hullet i stenbeskytteren. Den gamle kniv fiernes og den nye monteres sammen med
knivbolten. Vaer opmaerksom pa at knivbolten falder rigtigt pa plads i det firkantede
hul pa skiven. Specialmgtrikken skal spaendes med 95 Nm (9,5 Kpm).

PR12-1185

Fig. 5-23

Fig. 5-23 | forbindelse med knivskifte kontrolleres alle knivbolte B pa skiverne jaevnligt med
kontrolleeren A (med i reservedelspakken).

VIGTIGT: Nar kontrolleeren A kan ga ind over knivbgsningen B, skal
denne straks udskiftes.

Man bgar ligeledes jeevnligt kontrollere at knivbolt, specialmgtrik og skive, ikke er Igse,

slidte eller deformerede. Er dette tilfeeldet bar delene selvfalgelig tilspeendes eller
udskiftes.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

FARE: Det er meget vigtigt at delene efterses efter:
e Sammenstgd med et fremmedlegeme, eller

e En kniv undtagelsesvis mangler pa skivebjalken.

Dele kan have taget skade, og de SKAL skiftes ved den mindste tvivl
om beskadigelse, for at opretholde sikkerheden mod tab af roterende
dele.

SKIFT AF SKIVER

90°

PR11-1194

Fig. 5-24

Fig. 5-24 Hvis skiver har veeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til
hinanden.

Skivens hgjde kan reguleres ved at montere mellemlaeg under skiven, mellem skive
og nav. Behovet kan opsta ved udskiftning af skiverne, hvis knivene ikke er i samme
hgjde.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

4-bolt skivebjeelke

[ 120 Nm (12 kpm)

PR12-1580

Fig. 5-25

Fig. 5-25 Skiverne er befeestiget med 4 bolte, der skal spaendes til 120 Nm (12 kpm). Knivbolte
skal speendes til 95 Nm (9,5 kpm).

6-bolt skivebjeelke

PR12-1578

Fig. 5-26

Fig. 5-26 Skiverne er befaestiget med 6 bolte, der skal spaendes til 48 Nm (4,8 kpm). Knivbolte
skal spaendes til 95 Nm (9,5 kpm).

VIGTIGT: Efter udskiftning af knive og knivbolte bgr det kontrolleres at
knivene kan drejes frit fra side til side og at samtlige skiver har
det korrekte antal knive.

FORSIGTIG: Efter endt montering bgr skiverne drejes mindst en omgang
med handkraft for, at kontrollere at ingen dele kolliderer.

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, skiver og lignende bagr man
kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pa maskinen og at
afskeermningen igen er korrekt anbragt.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

SKIVEBJZALKE

PR12-0347

Fig. 5-27

Fig. 5-27 Der anvendes knivbjeelker, hvor hvert enkelt nav C under skiverne let lader sig
udskifte fra oven af (Top Service bjeelke).

Navene med lejehus afmonteres ved at lgsne de bolte, der holder det fast pa
knivbjeelken.

PR11-1087

Fig. 5-28

Fig. 5-28 Veer ved montering opmaerksom pa at skiven igen monteres 90 grader forsat i
forhold til naboskiverne.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

4-BOLT SKIVEBJZALKE

Nar navet monteres skal overfladen af bjaelken og undersiden af navet veere rene og
smurt med et tyndt lag fedt. O-ringen skal veere rigtig placeret. De 4 mgtrikker
spaendes med 85 Nm (8,5 Kpm).

Indgangsskive
Den drivende skive, hvor transmissionen er koblet til skivebjeelken, kaldes

indgangsskiven. 4-bolt skivebjeelken drives af en speciel indgangsskive, der er
opbygget og monteret anderledes end de andre skiver pa skivebjeelken.

Fig. 5-29

Fig. 5-29 Fjederskiven (1) over indgangsskiven vendes, som vist, sa den buer opad.
Mgatrikken (2) speendes til 190 Nm (19 Kpm).
Boltene (3), der fastholder skivelejehuset til bjeelken, spaendes til 85 Nm (8,5 Kpm).



5. VEDLIGEHOLDELSE

6-BOLT SKIVEBJALKE

PR11-1591

Fig. 5-30

Fig. 5-30 Nar navet monteres skal overfladen af bjeelken A og undersiden af navet B vaere
rene og smurt med et tyndt lag fedt. Matrikkerne C skal lases med Loctite 243
(skruesikring) pa gevindtappene D og spaendes med 92 Nm (9,2 Kpm).

Pa 6-bolt skivebjeelken er alle skiver ens. Der er ikke nogen speciel indgangsskive.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

KRAFTOVERFJRING TIL SKIVEBJALKE

R

L
A
.

PR11-0300a

Fig. 5-31

Fig. 5-10 Kraftoverfgringen til skivebjeelken skal Igbe med minimal vinkelafvigelse. Derfor
findes der et specialveerktgj (JF varenummer 6000-783x), der anvendes til at placere
vinkelgearet preecist i forhold til skivebjeelken.

Hvis man ikke har specialveerktgjet skal man kontrollere at afvigelsen fra den lodrette
linje ved A og B er mindst mulig og max. +/- 3 mm. Det kan efterpraves ved at stille
en retvinkel pa flangen ved D.

Boltene D spaendes med:
4-bolt skivebjaelken: 60 Nm (6 kpm) og skal ldses med Loctite 243 (skruesikring)
6-bolt skivebjeelken: 48 Nm (4,8 kpm) og skal lases med Loctite 243 (skruesikring)

Kraftoverfgringsakslen for skivebjeelke, der er boltet pa indgangsskiven, er smurt for
hele levetiden, hvis den adskilles skal den dog smgres inden den monteres igen.

FORSIGTIG: Skiverne bgr drejes mindst en omgang med handkraft for, at
kontrollere at ingen dele koliderer, inden maskinen startes igen.

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, mgatrikker eller skiver bar
De kontrollere, at der ikke er efterladt vaerktgj pa maskinen.
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6. DIVERSE

6. DIVERSE

KORETIPS OG FEJLFINDING

Problem

Mulig &rsag

Afhjeelpning

Stub ujaevn eller darlig afskeering

Skeerebordet er aflastet for meget

Traktorens omdrejningstal er for lav

Knivene er slidte

Skiver, stenbeskyttere eller flowhatte er
deformerede

Kontroller maskinens grundindstilling og
reducér om ngdvendigt aflastningen.

Kontroller at traktorens omdrejnings-
hastighed pd PTO er korrekt. Hold
omdrejningstallet konstant

Vend/flyt knivene til anden skive eller
udskift knive.

Udskift deformerede dele.

Striber i stub

Skeerevinklen er for stor, graesset kom-
mer ikke over bjaelken

Ophobning af materiale foran

skivebjeelken

Jord og grees leegger sig omkring
skivebjeelken mellem skiverne

Der arbejdes tidligt om morgenen, nar
greesset er meget fugtigt.

Indstil skivebjeelken mere vandret, ved at
forleenge topstangen.

Fremkgringshastigheden gges hvis muligt.

@9 snithgjden, eller udskift slidte modskaer

Fremkgringshastigheden gges hvis muligt.

Maskinen ryster / Ujsevn gang

Knive kan veere deformerede, gdelagte
eller mangle.

Defekte kraftoverfaringsaksler

Defekte lejer i bjaelke

Flowhatte er defekte.

Jord og grees i flowhatte.

Udskift gdelagte knive og montér nye
knive, hvor der mangler.

Kontrollér at akslerne er intakte. Reparér
om ngdvendigt

Kontrollér om lejer er lgse eller nedbrudte.
Udskift om ngdvendigt.

Udskift flowhatte og - forsteerkere.

Renggr flowhatte.

Gear eller bjeelke overophedes

Oliestand er ikke korrekt

Oliestand kontrolleres og om ngdvendigt
efterfyldes/aftappes olie

NB: Geartemperatur max. 80 grader,
bjeelketemperatur max. 90-100 grader.

Kraftbehovet er useedvanligt stort

Der har samlet sig dele af afgraden og
stgv under skiverne.

Der har viklet sig snor eller wire om-
kring en skive.

Stop traktorens motor. Demontér skiverne
og renggr skivebjeelke og skiver.

Fjern fremmedlegemerne.

PIDK-169X-04 SM 2805/3205 0510
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6. DIVERSE

LAGRING

Efter at seesonen er afsluttet, bar man klarggre maskinen til vinteropbevaring. Start
med at renggre maskinen omhyggeligt, idet stav og snavs optager fugtighed og
herved fremmer rustdannelse.

bar ikke anvende hgijtryksrensere til at renggre skivebjeelken og

n FORSIGTIG: Ved anvendelse af hgjtryksrensere skal De veere forsigtig. De
De bgr aldrig spragjte direkte pa lejer.

‘ ' VIGTIGT: Alle smgresteder bgr smgres efter at maskinen er rengjort.

Efterfglgende punkter er vejledende anvisninger til vinterklargering:
- Maskinen kontrolleres for slid og andre mangler.
Notér hvilke sliddele, der bliver behov for inden naeste saeson, og foretag
reservedelsbestillingen.

- Kraftoverfgringsakslerne afmonteres, renggres og smgres, Husk at indfedte
profilrgrene. Kraftoverfgringsakslen bgr altid opbevares tart.

- Oversprgjt maskinen med et tyndt lag rustbeskyttende olie. Dette er isaer
vigtigt pa alle blankslidte dele.

- Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus.

-60 -
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6. DIVERSE

RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer.
Oplysningerne er samlet pa typeskiltet, der er placeret som vist pa figuren nedenfor.

De opfordres til snarest at notere disse oplysninger pa farste side i det medleverede
reservedelskatalog, s& har De det ved handen, nar der skal bestilles reservedele.

Ce JF-STOLL

I JF-Fabriken - J.Freudendahl A/S
DK 6400 Senderborg Danmark

SKROTNING

Nar maskinen er nedslidt skal den skrottes pa forsvarlig vis.

lagttaqg i denne forbindelse fglgende:

- Maskinen ma ikke henstilles i naturen, og gear, cylindre og bjaelke skal
temmes for olie. De aftappede olier skal afleveres til et destruktionsfirma.

- Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. kraftoverfgringsaksler, hydrauliske
slanger og komponenter.

- Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De starre
skrotningsdele afleveres til en godkendt ophugningscentral.

-61 -
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GARANTI
JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter kaldet "JF",
yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i fglgende tilfaelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet aendret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

© N o g M w N PR

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke ggres ansvarlig for indteegtstab eller retskrav som fglge af fejl, hverken af ejeren eller en
tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover geeldende aftaler i forbindelse med
udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for falgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sdsom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsveerksted.

3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.
Folgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskeer, sleebesko, stenbeskyttere, skiver, rotorplader,
crimperelementer, deek, slanger, bremsebakker, kaedestrammerelementer, beskyttelsesheetter,
hydraulikslanger, transportband, vertikal snegl og blandekar, hjulbolte og mgatrikker, laseringe,
elstik, kraftoverfgringsaksler, koblinger, pakninger, tand- og kileremme, keeder, kaedehjul,
medbringere, bundkaedelameller, rive- og pick-up fjedre, gummiteetninger, gummipadler, skeer,
slidplade og svgb for spredebord, opriverfingre incl. bolte og mgtrikker, spredevalser og —
vinger.

Brugeren skal endvidere veere opmeerksom pa falgende:

1. Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfgrt klarggringseftersyn og instrueret i
maskinens brug.

Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.



JF-STOLL

EN EC-Declaration of Conformity ES CE Declaraciéon de Conformidad
according to Directive 2006/42/EC segln la normativa de la 2006/42/CE
DE EG-Konformitatserklarung PT Declaracéo de conformidade
entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG conforme a norma da C.E.E. 2006/42/CE
IT Dichiarazione CE di Conformita DA EF-overensstemmelseserklaering
ai sensi della direttiva 2006/42/CE i henhold til EF-direktiv 2006/42/EF
NL EG-Verklaring van conformiteit PL Deklaracja Zgodnosci WE
overeenstemming met Machinerichtlijn 2006/42/EG wedlug Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
FR Déclaration de conformité pour la CE FI  EY: N Vaatimustenmukaisuusilmoitus
conforme a la directive de la 2006/42/CE tayttaa EY direktiivin 2006/42/EY
NO EF-samsvarserkleering SV EG-forsékran om éverensstammelse
i henhold til 2006/42/EF enligt 2006/42/EG
CS ES prohlaseni o shodé ET EU vastavusdeklaratsioon
podle 2006/42/ES vastavalt 2006/42/EU
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: ES Vi declaramos bajo resposibilidad propia que el producto:
DE  Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt: PT  Me declaramos com responsabilidade prégria que o produto:
IT Noi Dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto: DA Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet:
NL  Wij verklaren als enig verantwoordelijken,dat het product: PL  Nosotros deklarujemy z pelng odpowiedzialnoscia, iz produkt:
FR  Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit: Fl Nos ilmoitamme yksin vastaavamme, etta tuote:
NO Herved erkleerer vi, at: SV Harmed forklarar vi att:
CS Prohlasujeme timto, Ze: ET Kéesolevaga kinnitame, et:
SM 2805
SM 3205
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic ES  al cual se refiere la presente declaracion corresponde a las exigencias
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC bésicas de la normativa de la y referentes a la seguridad y a la sanidad:
2006/42/CE
DE  auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen PT  aque se refere esta declaragdo corresponde as exigencias fundamentais
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG- respectivas a seguranca e a satde de norma da C.E.E.: 2006/42/CE
Richtlinie entspricht: 2006/42/EG
IT E' Conforme ai Requisiti Essenziali di Sicurezza a di tutela della DA som er omfattet af denne erkleering, overholder de relevante
Salute di cui alla Direttiva e sue successive modificazioni: 2006/42/CE grundlzeggende sikkerheds- og sundhedskrav i EF-direktiv: 2006/42/EF
NL  waarop deze verklaring betrekking heeft voldoet aan de van PL  dla ktérego sig ta deklaracja odnosi, odpowiada wiasciwym podstawowym
toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid en gezondheid wymogom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy Maszynowej:
van de EG-machinerichtlijn no: 2006/42/EG 2006/42/WE
FR  faisant I'objet de la déclaration est conforme aux prescriptions FI' johon tama ilmoitus liittyy, vastaa EY direktiivissa mainituja
fondamentales en matiére de sécurité et de santé stipulées dans la perusturvallisuus- ja terveysvaatimuksia (soveltuvin osin) seka muita
Directive de la: 2006/42/CE siihen kuuluvia EY direktiiveja: 2006/42/EY
NO erioverensstemmelse med alle relevante bestemmelser i SV odverensstammelse med alla hithérende bestammelser i EG:s
Maskindirektivet 2006/42/EF. maskindirektiv 2006/42/EG
CS odpovida véem pfislusnym ustanovenim ES smérnice o strojich ET vastab kaigile EU masinadirektiivi 2006/42/EU asjakohastele sétetele.

2006/42/ES.
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JF-STOLL

EN EC-Declaration of Conformity MT Dikjarazzjoni tal-Konformita tal-KE
according to Directive 2006/42/EC skont 2006/42/KE
BG EO-geknapauus 3a cboTBeTCTBME LT EB atitikties deklaracijos
cbrnacHo avpektuea 2006/42/E0, pagal 2006/42/EB
RO Declaratia de conformitate CE TR AT Uygunluk Beyani
n conformitate cu 2006/42/CE 2006/42/AT gore
SK ES prehlasenie o zhode EL EK-ARAwon cuppépowong
Podla 2006/42/ES oUp@wva pe TV odnyia 2006/42/EK,
SL ES-izjavo o skladnosti LV EK atbilstibas deklaracijas
na podlagi Direktive 2006/42/ES sastadi$anai saskana ar Direktivas 2006/42/EK
HU EK-megfelel6ségi nyilatkozatra
2 2006/42/EK
Kongskilde Industries A/S
Linde Allé 7
DK 6400 Sgnderborg
Danemark / Denmark
Tel. +45-74125252
EN We declare under our sole responsibility, that the product: MT  Ghalhekk ahna niddikjaraw i |-
BG C HacTosLOoTO Aeknapupame, Ye: LT  Siuo mes deklaruojame, kad
RO  Prin prezenta declaram faptul ca: TR Is bu beyanla, agagida tanimli makinenin:
SK  Prehlasujeme tymto, Ze: EL Mg tnv Tapouca dnAWVOUpE, OTI
SL Izjavljamo, da je LV  Ar $o més apliecinam, ka:
HU Kijelentjik, hogy a/az:
SM 2805
SM 3205
EN  to which this declaration relates corresponds to the relevant basic MT  Jissodisfa d-dispozizzjonijiet kollha rilevanti tad-Direttiva: 2006/42/KE
safety and health requirements of the Directive: 2006/42/EC
BG cboTBeTCTBa Ha BCUYKM peneBaHTHU pasnopeabu Ha AvpeKTvBa: LT  atitinka visas atitinkamas EB Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.
2006/42/EO
RO este in conformitate cu toate dispozitiile relevante ale Directivei TR 2006/42/AT sayili AT Makine direktifinin tim ilgili hikimlerine uygun
2006/42/CE privind echipamentele tehnice oldugunu teyit ederiz.
SK  zodpoveda véetkym prislusnym ustanoveniam ES smernice o strojoch EL  Supguwvei pe 6Aoug Toug OXETIKOUG Kavoveg TG EK- odnyiag
2006/42/ES pnxavnudtwy 2006/42/EK.
SL  skladen z vsemi ustreznimi dolo¢bami Direktive o strojih 2006/42/ES LV atbilst visiem attiecigajiem EK Masinu direktivas 2006/42/EK
noteikumiem.
HU a 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelv valamennyi vonatkoz6

rendelkezésével megegyezik.
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Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience
| from right around the world and, more
& importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

bd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.

o : JF-STOLL

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S

Linde Allé 7 - Postbox 180

DK-6400 Sgnderborg - Denmark

Phone. +45 74 12 51 51 - Fax +45 74 42 52 51
www.jf-stoll.com
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