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FORORD
K/AERE KUNDE!

Vi veerdseetter den tillid De har vist vort firma ved at investere i et JF-produkt, og
gnsker Dem tillykke med Deres nye maskine. Vi gnsker selvfglgelig, at De vil opleve
fuld tilfredshed ved investeringen.

Denne brugsanvisning indeholder informationer som er vigtige for den fagligt korrekte
anvendelse og den mere sikre betjening af maskinen.

Ved leveringen af denne maskine har De sikkert fra Deres forhandler faet
gennemgaet betjeningen, indstillinger og vedligehold.

Denne fgrste indfgring kan imidlertid ikke erstatte et grundigere kendskab til de
forskellige opgaver, funktioner og den fagligt korrekte omgang med maskinen.

Derfor bgr De leese denne brugsanvisning omhyggeligt, inden De tager
maskinen i anvendelse. Var seerlig opmeerksom pa de angivne
sikkerhedshenvisninger, samt afsnittet om sikkerhed.

Brugsanvisningen er opbygget sdledes, at De udfarligt bliver informeret i den
raekkefglge de naturligt far brug for det, nar De modtager en ny maskine, lige fra de
ngdvendige driftsbetingelser over betjening og anvendelse til vedligehold og pleje.
Herudover fglger inddelingen i de enkelte afsnit i arbejdsteknisk fortlgbende billeder
med tilhgrende tekst.

"Hgjre" og "Venstre" er defineret fra en position stdende bag ved maskinen med
ansigtet i karselsretningen.

Alle informationer, afbildning og tekniske angivelser i denne brugsanvisning beskriver
den nyeste stand pa udgivelsestidspunktet.

JF-Fabriken forbeholder sig ret til at eendre og forbedre design og konstruktion pa

enhver maskindel uden forpligtigelse til at installere sadanne aendringer pa tidligere
leverede maskiner.
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1. INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

TILSIGTET ANVENDELSE

Skiveslamaskinerne type GMS 2800 FLEX, GMS/GCS 3200 FLEX og GMS 3600
FLEX er udelukkende bygget til seedvanlig indsats ved landbrugs arbejde. De er
sadledes kun beregnet til at afskeere voksende grees- og halmafgragder ved
jorden. De ma kun monteres pa traktorer, og drives af traktorens kraftudtag.

Enhver brug herudover ligger udenfor den tilsigtede anvendelse. For heraf
resulterende skader heefter -JF- Fabriken ikke, risikoen ligger alene hos
brugeren.

Det forudseettes, at arbejdet udfares under rimelige betingelser, herunder at markerne
er normalt plejede og i passende omfang renset for fremmedlegemer og lignende.

Ved tilsigtet anvendelse forstds ogsa, at man overholder den information -JF-
Fabriken foreskriver i brugsanvisningen og reservedelskataloget.

Skiveslamaskinerne type GMS 2800 FLEX, GMS/GCS 3200 FLEX og GMS 3600
FLEX ma kun benyttes, vedligeholdes og istandsaettes af personer, der gennem
relevant anvisning og laesning af brugsanvisningen, er fortrolig med den
pageldende maskine, og i serdeleshed underrettet om den ved brugen
forbundne fare.

De efterfglgende ulykkesforebyggende forskrifter, savel som gvrige almene
anerkendte sikkerhedstekniske, arbejdsmedicinske og trafiksikkerhedsmaessige
bestemmelser skal ubetinget overholdes.

Egenhaendige aendringer p4 maskinen og dens konstruktion fritager -JF- Fabriken for
enhver form for ansvar ved deraf resulterende skade.
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1. INTRODUKTION

SIKKERHED

Der sker generelt i landbruget mange arbejdsbetingede skader som falge af
fejlbetjening og utilstreekkelig instruktion. Person- og maskinsikkerheden er derfor en
integreret del af -JF- Fabrikkens udviklingsarbejde. Vi gnsker nemlig at sikre Dem
og Deres familie bedst muligt, men det kreever ogséa en indsats fra Deres side.

En slamaskine kan ikke konstrueres sa den garanterer ubetinget personsikkerhed
samtidig med, at den yder et effektivt stykke arbejde. Det betyder, at det er meget
vigtigt, at De som bruger af maskinen er yderst opmaerksom pa, at De betjener
maskinen korrekt og derved undgar at udseette Dem selv eller andre for ungdvendig
fare.

Dette kraever fagleert betjening, det vil sige, at De bgr lsese denne manual, fgr De
kobler maskinen til traktoren. Selvom De har haft en lignende maskine fgr, bar De
alligevel laeese manualen, det geelder jo Deres egen sikkerhed.

De bgr aldrig overlade maskinen til andre, far De har sikret Dem, at de har den
ngdvendige viden til at kunne betjene maskinen sikkert.

DEFINITIONER

Maskinens advarselsmeerkater og brugsanvisningen vil indeholde en raekke
sikkerhedsanmeerkninger. Sikkerhedsanmeerkningerne giver bestemte forholdsregler
som vi vil anbefale, at De og Deres kolleger fglger for at gge personsikkerheden
mest muligt.

Vi vil anbefale, at De tager den ngdvendige tid til at laese sikkerhedsinstruktionerne

og giver Deres eventuelle ansatte besked om det samme.

Dette symbol er i brugsanvisningen anvendt under henvisning til
personsikkerheden direkte, eller indirekte gennem vedligehold af
maskinen.

FORSIGTIG: Ordet FORSIGTIG anvendes til at sikre, at operatgren fglger

almindelige sikkerhedsregler eller de i brugsanvisningen
specificerede forholdsregler for at beskytte sig selv eller andre mod
skader.

ADVARSEL: Ordet ADVARSEL anvendes til at advare mod synlige eller gemte
risikomomenter, der kan medfare alvorlige personskader.

FARE: Ordet FARE anvendes til at angive forholdsregler, der

lovgivningsmaessigt skal efterfglges for at beskytte sig selv og andre
mod alvorlige skader.
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1. INTRODUKTION

ALMINDELIGE SIKKERHEDSREGLER

| det fglgende er der kort angivet de forholdsregler, der bar veere almindelig kendt af
operatgren.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Frakobl altid kraftoverfgring, aktiver traktorens parkeringsbremse og stop
traktorens motor far De:

- smgrer maskinen,

- renggr maskinen,

- skiller en hvilken som helst del af maskinen ad,

- justerer maskinen.

Seenk altid skeereenheden til jorden eller tilkobl transportsikringen, hver gang
maskinen parkeres.

Anvend altid skeereenhedens transportsikring og hydraulikcylindrenes
stopventiler, hver gang maskinen transporteres.

Arbejd aldrig under en lgftet skeereenhed, medmindre den er sikret ved hjeelp af
stopklodser eller anden mekanisk sikring.

Bloker altid hjulene, far De arbejder under maskinen.

Lad veere med at starte traktoren, fgr alle personer er i sikker afstand fra
maskinen.

Undersgg far traktoren startes, om alt veerktgj er fjernet fra maskinen.
Sarg for, at alle afskeermninger er korrekt anbragt.

Lad veere med at arbejde med lgsthaengende beklsedning, der kan traekkes ind
af en bevaegelig del i maskinen.

Lad veere med at aendre en afskeermning eller at arbejde med maskinen, hvis
der mangler en afskeermningsdel.

Anvend altid den lovpligtige belysning og sikkerhedsafmeerkning ved transport
ad offentlig vej og ved karsel om natten.

Begreaens transporthastigheden til maksimalt 30 km/t, hvis maskinen ikke er
maerket med en anden maksimalt tilladt hastighed.

Lad veere med at opholde Dem i neerheden af maskinen, mens den arbejder.

Ved montering af kraftoverfgringsakslen skal det kontrolleres, at traktorens
omdrejningstal passer til maskinens.

De bgr anvende hgrevaern, hvis stgjen fra maskinen er generende, eller De skal
arbejde med maskinen over en leengerevarende periode i en traktorkabine, der
ikke er tilstraekkeligt stgjdeempet.
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1. INTRODUKTION

16. Far skeereenheden haeves eller seenkes, bar De kontrollere, at ingen personer
er i neerheden af eller rgrer maskinen.

17. Lad veere med at opholde Dem i neerheden af skeereenhedens afskaermning
eller at lgfte afskeermningen, far alle roterende veerktgjer er stoppet.

18. Lad veere med at anvende maskinen til andet arbejde end det, den er
konstrueret til.

19. Lad veere med at arbejde med maskinen, hvis der er bgrn i neerheden.

20. Lad veere med at opholde Dem mellem traktor og slamaskine under til- og
frakobling.

TRAKTOR VALG

De bgr altid fglge de anbefalinger, der specificeres i traktorens brugsanvisning. Hvis
dette ikke er muligt, bar De sgge teknisk assistance.

De bgr veelge en traktor med passende effekt pa kraftudtaget. Safremt traktorens
effekt er vaesentligt starre end det, maskinen normalt har behov for, bgr maskinen
sikres mod overbelastning med en passende kobling pa kraftoverfaringen.

Omfattende eller lseengerevarende overbelastning kan beskadige maskinen og i
veerste fald fare til udkast af dele.

De bar veelge en traktor med en passende egenveaegt og sporvidde, saledes at den
kan kgre stabilt med maskinen i det forekommende terreen. De bgr endvidere sikre
Dem, at traktorens lgftearme og traekkrog er beregnet til at beere maskiner med den
pageeldende vaegt.

De bgr altid veelge en traktor med en lukket kabine, nar De skal arbejde med en
skiveslamaskine.
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1. INTRODUKTION

PA- OG AFKOBLING
De bgar altid sikre Dem, at der ikke er personer mellem [ ) |
|

traktor og maskine ved pa- og afkoblingen. Ved en n % °
De skal kontrollere, at maskinen er beregnet til |
g-1-1

utilsigtet mangvre med traktoren kan personer blive
klemt. (se fig. 1-1)

traktorens omdrejningstal og -retning (se fig. 1-2). fgiq
Forkert valgt omdrejningstal kan over en laengere
periode beskadige maskinen og i veerste fald fare til udkast af dele.

De skal sikre Dem, at kraftoverfaringsakslen er monteret korrekt. Det  pr————
vil sige, at sikringsstiften er i indgreb og afskeermningskseden er
fastgjort i begge ender.

Kraftoverfaringsakslen skal veere korrekt afskesermet, hvis
afskeermningen er defekt bgr De udskifte den med det samme. 54/
MIN

De bgr kontrollere, at alle hydraulikkoblinger er samlet teet, og at
samtlige slanger og fittings er ubeskadigede, for De aktiverer _.
hydrauliksystemet. Fig. 1-2

y y

Efter at traktorens motor er stoppet, bar De ligeledes sikre Dem, at der ikke er tryk i
hydraulikslangerne ved at aktivere traktorens hydraulikventiler.

Hydraulikolie under tryk kan treenge ind under
huden og give anledning til alvorlige beteendelser.
De bgr altid beskytte hud og gjne mod oliesprgaijt.
Er uheldet ude, og hydraulikolie under tryk rammer
Dem, bar De straks sgge laeegehjeelp. (se fig. 1-3)

Fig. 1-3
De bgr kontrollere, at treekstangen og
skeereenheden kan bevaege sig frit far De aktiverer hydraulikcylindrene. Der bgr ikke
veere personer i neerheden ved opstarten, idet der kan veere luft i hydrauliksystemet
og luften kan give anledning til pludselige beveegelser.
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1. INTRODUKTION

INDSTILLING

De bgr aldrig indstille slamaskinen, mens kraftoverfaringen er tilkoblet. Frakobl
kraftoverfaringen og sluk for traktorens motor, far De esendrer ved maskinens
indstilling. Det er vigtigt, at man venter med at lgfte afskeermningen, indtil de
roterende veerktgjer er stoppet.

For De starter et arbejde, bagr De kontrollere knive og skiver for revner og andre
skader. Det er ngdvendigt at udskifte beskadigede knive og skiver. (se afsnittet om
vedligehold)

Periodevis bgr De kontrollere knive og knivbolte for slid ifglge de regler, der er
angivet i brugsanvisningen. (se afsnittet om vedligehold)

TRANSPORT
De bgr aldrig kare hurtigere, end forholdene tillader og maksimalt 30 km/t.

Det er vigtigt, at blokere den hydrauliske transportindstilling. Ved uheldig betjening af
treekstangcylinderen er det muligt at sldmaskinen kan bevaege sig over i den
modkarende vejbane, ind pa cykelstien eller fortovet. Kontroller altid at mekaniske
transportsikringer er i indgreb, fgr der foregar transport.

Det samme kan ske, hvis der er luft i hydraulikcylindrene eller ved et pludseligt tab af
olie fra hydraulikslangerne.

For at fijerne eventuel luft i olien, bgr samtlige hydraulikcylindre afproves efter
tilkobling til traktoren. Iseer fgr De skal kgre ad offentlig vej.
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1. INTRODUKTION

ARBEJDE

De bgar i det daglige arbejde tage i betragtning, at Ilgse sten og fremmedlegemer i
marken kan komme ind til de roterende veerktgjer og blive kastet ud igen med stor
hastighed.

Af den grund bgr De aldrig arbejde, uden at samtlige afskeermninger er korrekt
anbragt og ubeskadigede.

De bgr selvfglgelig erstatte slidte og beskadigede duge.

| stenede marker bgr stubhgjden stilles til det maksimale, ligeledes bar skaerevinklen
veaere mindst mulig.

Ved blokering af skeereenheden eller crimperen bgr De stoppe traktorens motor,
aktivere parkeringsbremsen og vente indtil de roterende veerktgjer standser, fgr De
forsgger at fierne fremmedlegemet.

De bgr aldrig tillade, at nogen opholder sig i umiddelbar nzerhed af sldmaskinen ved
arbejdet, iseer ikke barn.

Skift til et lavere traktorgear, hvis De gnsker at arbejde med maskinen op ad stejle
skreenter.

Ved arbejde med en bugseret slamaskine bgr De holde en sikkerhedsafstand fra
skreenter og lignende terreenforhold, jorden kan skride og treekke slamaskine og
traktor med sig. De bgr ligeledes afpasse hastigheden ved skarpe vendinger op ad
bakkedrag.

PARKERING

De bgr aldrig forlade traktoren, for skeereenheden er saenket ned til jorden,
traktorens motor er stoppet og parkeringsbremsen er aktiveret. Kun herved kan stabil
parkering foretages.

De bgr sikre Dem, at stattebenet pd maskinens traeekstang er korrekt fastgjort og
aflast ved parkering af maskinen.

SMARING

Ved smgring eller vedligeholdelsesarbejde bgr De sikre, at skeereenheden er i
kontakt med jorden, eller at Igftecylindrene er blokerede ved hjeelp af stopventiler.

De bgr aldrig forsgge at renggre, smgre eller indstille maskinen, far kraftoverfgringen
er frakoblet, traktorens motor er stoppet, og parkeringsbremsen er aktiveret.
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1. INTRODUKTION

VEDLIGEHOLD

Det er vigtigt, at skeereenheden er aflastet korrekt for at sikre et perfekt arbejde i
marken og for at mindske risikoen for at skivebjeelken lider overlast.

Sgrg altid for, at anvendte reservedele er spaendt med det korrekte moment.
Ved udskiftning af dele i hydrauliksystemet skal De sikre Dem, at skeereenheden er i

kontakt med jorden eller Igftecylindrene er blokerede.

MASKINSIKKERHED

P& -JF-Fabriken bliver samtlige roterende veerktgjer afbalanceret ved hjeelp af en
specialmaskine med elektroniske fglere. Hvis det viser sig, at et veerktgj har en
resterende ubalance, fastgares der sma modvaegte.

Da skiverne arbejder med op til 3000 omdrejninger pr. minut, vil selv den mindste
ubalance give vibrationer, der med tiden kan fgre til stgrre udmattelsesbrud.

Hvis der i Igbet af en periode under arbejdet sker en maerkbar forggelse i maskinens
vibrationer og/eller sker en maerkbar forggelse i stgjen fra maskinen, bgr De stoppe
arbejdet med det samme. Farst efter at De har rettet fejlen, kan arbejdet fortsaettes.

Ved knivskift bar De udskifte begge knive pa den pageeldende skive for ikke at skabe
en ubalance.

De bgr flere gange dagligt i saesonen kontrollere, at der ikke mangler knive,
medbringere eller bolte. Er dette tilfeeldet, bgr De straks montere delene.

De bgr jeevnligt renggre hatte og flowforstaerkere for jord og grees.

De bgr ligeledes kontrollere og ,lufte* friktionskoblingen jeevnligt for at sikre, den ikke
ruster sammen.
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1. INTRODUKTION

2

. sToP

FORSIGTIG
Stop alid

FORSIGTIG

og fiern
far De smarer, indstiller eller reparerer maskinen.

09
for maskinen tages | brug. Er brugsanvisning ikke
medleveret, skal du bede om efterlevering

CAUTION
Before starting the machine read operators manual
and safety instructions. Request copy if not suppli-
ed

VORSICHT
Vor inbetriebnahme Betriebsanleitung und Sicherheits:
hinweise lesen und beachten. Wenn nicht milgeliefert
bitte anfordern

ATTENTION
Avant [a mise en route de la machine lire le manuel
dutilisation et les prescriptions de sécurité. Récla
mer le manuel sl manque.

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410

ATTENTION

Always stop engine and remove ignition key before
lubricating, maintaining or repairing the machine.

VORSICHT

sel abziehen bevor Sie die Maschine schmieren,
einstellen oder reparieren

Schleppermotor immer abschalten und Zundschlis-

ATTENTION
Toujours arréter le moteur de tracteur et enlever la
clef de contact avant de lubrifier, régler ou réparer
1amachine.

7

A

& STOP

AN

- P
= 2MIN

5

==
AN

1077

. Min.lOm.

- [

- V7
7N

<l 2

f
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1. INTRODUKTION

AFM/ZERKNING PA MASKINEN

De pé& foregdende side viste advarselsmeerkater er placeret pA maskinen som vist pa tegningen nederst pa
siden. Fgr De tager maskinen i brug, bagr De efterse, om alle maerkater er tilstede; hvis ikke, bgr De anskaffe
dem, som mangler. Maerkaterne har fglgende betydning:

Lees brugsanvisningen og sikkerhedsforskrifterne.
Dette er en pamindelse om, at De skal huske at lzese de leverede dokumenter for at sikre Dem, at De betjener
maskinen korrekt og undgar ungdvendig risiko for ulykker og maskinskader.

Stop traktormotoren og fjern teendingsngglen fagr De rgrer ved maskinen.
Husk altid at stoppe traktorens motor fgr De smgrer, indstiller, vedligeholder eller reparerer. Fijern ogsa
teendingsngaglen sa De er sikker pa at ingen starter traktoren igen, inden De er feerdig.

Risiko for stenkast.

Betydningen er omtrent den samme som maerkat nr. 5. Den preeciserer dog, at selvom alle duge og
afskeermninger er pa plads, er der stadig risiko for udslyngning af sten o.lign. De bar derfor ikke tillade nogen at
opholde sig i naerheden af maskinen under drift.

Efterlgb.

Maskinens roterende knive vil, nar traktorens kraftoverfaring stoppes, have et efterlgb, hvor knivene bliver ved
med at rotere i op til 2 minutter. Vent til knivene star helt stille, far De begynder at fierne duge og afskaermninger
for inspektion og vedligeholdelse.

Drift uden dug.

Seaet ikke maskinen i gang uden at duge og afskaermninger er intakte og pa deres rette pladser. Maskinen kan
slynge sten og andre fremmedlegemer ud under driften. Duge og afskaermninger er til for at nedsaette faren i
sadanne situationer.

Barn.
Lad aldrig bgrn opholde sig i naerheden af maskinen under drift. Isser mindre bgrn har tendens til at foretage sig
uforudsete ting.

Stenkast fra crimper.

Crimperen kagrer med meget hgjt omdrejningstal, og ligger der sten pad marken er crimperen i stand til at slynge
stenene op til 10 m bagud med meget hgj hastighed. Sgrg derfor altid for, at ingen personer opholder sig
naermere maskinen under drift.

Husk transportlas.

Husk altid at aktivere transportlésen inden maskinen transporteres ad offentlig vej. Fejl i hydrauliksystemet, og
utilsigtede mangvrer kan fa maskinen til at svinge ud i arbejdsstilling under transporten, og derved forarsage
alvorlig maskin- og personskade.

Kraftoverfaring.
Denne meerkat har til opgave at erindre Dem om, hvor farlig kraftoverfgringsakslen kan veere, hvis den ikke er
korrekt monteret eller afskaermet.

10 Roterende knive.

Lad under ingen omsteendigheder nogen naerme sig, eller opholde sig i neerheden af maskinen under driften.
Maskinens roterende knive kan uden besveer forvolde alvorlig skade pa enhver legemsdel, der rammes deraf.

11 Risiko for klemning ved sammenkobling.

De bgr ikke tillade nogen at opholde sig mellem maskine og traktor, nar maskinen monteres pa traktoren. En
utilsigtet mangvre kan resultere i, at vedkommende kan komme i klemme.

12 Max. 210 bar.

Sarg for at de hydrauliske komponenter ikke udseettes for starre tryk end max. 210 bar, da der ellers er fare for
eksplosionsagtig gdelseggelse af dele. Herved seetter De Dem selv og andre i alvorlig fare for at blive ramt af
metaldele med hgj hastighed, eller olie under hgijt tryk.

13 Omdrejningstal og -retning.

Kontrollér at kraftoverfgringen kgrer med det rigtige omdrejningstal, samt at den drejer i den rigtige retning.
Forkert omdrejningstal og/eller -retning vil med tiden gdelsegge maskinen med risiko for personskade til fglge.
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1. INTRODUKTION

Transportbredde

PR11-0959

GMS 2800 Flex | GMS/GCS 3200 Flex | GMS 3600 Flex
2800 mm 3150 mm 3550 mm
2600 mm 2600 mm 2300 mm
3500 mm 3800 mm 4200 mm
550 mm 550 mm 550 mm
2350 mm 2650 mm 3100 mm
900 mm 900 mm 1000 mm
1400 mm 1400 mm 1500 mm
1500 mm 1500 mm 1500 mm
1400 mm 1600 mm 1775 mm
i%) 2300 mm 2300 mm 2300 mm
K *) 2100 mm 2100 mm 2100 mm
2900 mm 3200 mm 3600 mm
7200 mm 7200 mm 7000 mm

Alle mal er angivet i mm, og er ca. mal.

Max. tilradelig styreudslag til hgjre og venstre, "k" og "j":

*k —max. = 2100 mm, (denne indstilling af svingcylinderen medfarer at j sa bliver = 1450 mm).
*j —max. = 2300 mm, (denne indstilling af svingcylinderen medfarer at k sa bliver = 1300 mm).

Justeres maskinen til et udsving stgrre end max., vil maskinen blive ustabil.

-16 -

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410



1. INTRODUKTION

TEKNISKE DATA

GMS GMS/GCS GMS
2800 Flex 3200 Flex 3600 Flex
_ GMS PE-fingre i Y-form
Crimper-system 5eS ] thm%l?;ro ?ls:j ]
Arbejdsbredde 2,8m 3,2m 3,6 m
Kapacitet v. 10 km/h, effektiv 2,8 Ha/t 3,2 Ha/t 3,6 Ha/t
Effektbehov, min. pd PTO 50kw /68 hk | 60kW/82hk | 75 kW /102 hk
Kraftudtag *) 1000 rpm

Olieudtag 1 dobb. virk. og 1 enkelt virk.
Traekstang Drejehoved / svingtraek
Antal skiver 7 8 9
Skiver og knive af HD Standard
Flydende ophaengt skaerebord Standard
Rotorbredde 2370 mm 2700 mm 3110 mm
Fingre 120 PE-fingre 152 PE-fingre | 160 PE-fingre
Finger-crimper Hastigheder 2 hastigheder

-for grees, standard 1000 rpm
-for klgver og lign. 670 rpm
Valsebredde - 2680 mm -
Valse-crimper Diameter - 225 mm -
Hastigheder - 1000 mm -
Skarbredde 800 — 2000 mm | 900 — 2200 mm | 1200-2500 mm
Transportbredde 2900 mm 3200 mm 3600 mm
Daek 13/55-16
Veegt, ca. 1800 kg 2200 kg 2840 kg
Veegt, overfart til traktor 480 kg 530 kg 600 kg
Maskine |Vindue lukket 76,5 dB(A)
Stejniveau i |tilkoblet  |\/indue &ben 92 dB(A)
traktorens
farerkabine |Maskine |Vindue lukket 76,5 dB(A)
frakoblet |v/indue &ben 78 dB(A)

*) Kan aendres fra 1000 rpm til 540 rpm ved vending af forreste gear. Se side 21

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 2-1

Fig. 2-2

Fig. 2-3
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 2-1

Fig. 2-2

A

Fig. 2-2

Fig. 2-3

A

2. TILKOBLING OG PROVEKORSEL

MONTERING PA TRAKTOR

GMS/GCS maskinerne kobles til traktorens liftarme. Tappene er beregnet til kategori
II. Til kategori 1l kan bgsninger leveres.

Traekarmene indstilles til ens hgjde. Sikkerhedskasederne monteres pa lifttappene ved
den gnskede kategori, som vist pa figuren. Traktorens liftarme kan nu kobles pa
maskinen, og herefter lgftes til en hgjde, hvor kraftudtaget (her kaldet PTO aksel)
og maskinens indgangsaksel (her kaldet PIC aksel) er i samme hgjde. | denne
stilling skal liftarmene lases for at hindre sideveerts vandring, saledes at PTO akslen
og PIC akslen ogsa star lige over for hinanden set oppefra. En lige
kraftoverfgringsaksel giver ubetinget den leengste levetid pa akselkryds og
maskinens gvrige roterende dele.

Fastger den gverste ende af sikkerhedskaederne ved topstangsfaestet pa traktoren.
Sikkerhedskeederne er ikke beregnet til at beere veegten af maskinens treekstang,
men til at sikre mod utilsigtet at saenke liftarmene, hvorved kraftoverfaringsakslerne
kan treekkes fra hinanden.

KRAFTOVERFJRINGSAKSEL TIL KORSEL MED FORSKELLIGE TRAKTORER

TOP SAFE systemets stagddeempere (forleengerarmene A Fig. 2-2 og 2-3), med to
muligheder for placering af treektappe, er nu standard pd GMS/GCS -maskinerne.

VIGTIGT: Afkort ikke Deres nye kraftoverfaringsaksel far De er sikker pa det er
ngdvendigt! Kraftoverfgringsakslen er fra fabrikken tilpasset den afstand
P, fra PTO tap til PIC tap, som er standard ved de fleste traktorfabrikater.
Alligevel skal De veere opmeerksom pa :

KORTE LIFTARME:
Pa traktorer hvor afstanden, K mellem PTO tap og liftarmenes koblingsgijer er kort,
skal treektappene monteres ved pos. 1.

LANGE LIFTARME:
Pa traktorer hvor afstanden, L mellem PTO tap og liftarmenes koblingsgijer er lang, vil
en placering af treektappene ved pos. 2 veere at foretraekke.

NB: Ved montering ved pos. 2 skal hgjre og venstre forleengerarm byttes om, og
vendes som vist pa Fig. 2-3.

Kgrsel ved pos. 2 bgr altid foretraekkes, hvis det kan lade sig gare.

TOP SAFE systemets stgddaemper kan efter gnske blokeres med en bolt ved B.

VIGTIGT: Kraftoverfgringsakslens profilrgr skal ubetinget overholde
overlapningsmalene som vist ved Fig. 2-4
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

200 mm min.

b=

|

mmmmmmmmm

= 30 mm min.

i

Fig. 2-4

Fig. 2-5

Fig. 2-7

Fig. 2-6

mmmmmmmmm

Fig. 2-9

Fig. 2-8
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 2-4
Fig. 2-5

Fig. 2-6

Fig. 2-7

Fig. 2-8

Fig. 2-9

VED EVENTUEL AFKORTNING:
Tilpas kraftoverfaringsakslen sa den:

- har stgrst mulig overlapning.

- ikke i nogen stilling har mindre end 200 mm overlapning (Her teenkes
specielt pa situationer hvor sikkerhedstreekket, (TOP SAFE systemets
staddeemper), vil udlgses f.eks. ved pakgrsel af sten der sidder fast i
jorden, se Fig. 2-5).

- ikkeinogen stilling er neermere blok end 30 mm.

Fastger kraftoverfgringshalvparterne til henholdsvis PTO og PIC, nar disse er i
samme vandrette plan, og lige over for hinanden. (Den ved denne maskine korteste
afstand).

Hold akselenderne parallelle med hinanden og afmaerk de 30 mm (min.).

Afkort alle 4 rar lige meget . Ragrprofilernes ender skal afrundes og eventuelle grater
skal omhyggeligt fiernes.

ADVARSEL: Smgr rgret grundigt inden det samles igen, da det udsaettes for
store friktionskreefter hvis stgddeemperen udlgses under
belastning!

STA@TTEFOD
Stgttefoden under drejegearet svinges bagud og lases med tap C og fijedersplit.

KONTROL AF KORREKT PTO HASTIGHED

Maskinen er maerket sdledes, at den aktuelle gearing tydeligt vises pa det forreste
drejegear og beskyttelsesskeermen ved PIC akslen. (Se evt. meerkning pa maskinen
side 10 og 11, pos. 13.) Er denne meerkning af en eller anden grund faldet af,
kontrolleres gearingen.

Kontrol, PTO 1000 o/min.:
1 omdrejning pa treekkende remskive for crimper = 1 omdrejning pa PIC
akslen.

Kontrol, PTO 540 o/min.:
1 omdrejning pa treekkende remskive for crimper = % omdrejning pa PIC
akslen.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL
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Fig. 2-10

Fig. 2-11

Fig. 2-12
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

PTO, 540 ELLER 1000 OMDR./MIN.
Fig. 2-10 Maskinen er fra fabrikken monteret for karsel med 1000 omdr./min. pa PTO.

Fig. 2-11 Dette kan

aendres til 540 omdr./min. ved at vende det forreste drejegear, som har et

bestemt udvekslingsforhold, der giver denne mulighed.

Vejledning:

1.

Afmonter den forreste kraftoverfgringsaksel og beskyttelsesskaerm.
Beskyttelsesskeermen afmonteres ved at lasne spaendebandet ved A.

Ved at afmontere den lille skeerm ved B, gives adgang til at afmontere
kraftoverfaringsakslen pa gearets afgangsside.

Selve gearet lgsnes nu ved at afmontere de 16 bolte, C. Anvend kran eller
andet lgftegrej, da gearet vejer ca. 65 kg.

Inden gearet vendes og monteres igen, skal udluftningsventilerne D
vendes. Dette ggres ved at afmontere aftapningsskruerne E og ombytte
dem med udluftningsventilerne. Ggres dette ikke, risikere man ungdigt
stort tab af gearolie, da ventilerne ikke er beregnet til at sidde "pa
hovedet".

FORSIGTIG: Det er vigtigt at holde korrekt oliestand. Bade for lav og for hgj

oliestand vil medfgre uhensigtsmaessig ophedning af gearet.

Nar den forreste beskyttelsesskaerm monteres igen, bedes De vende den
saledes, at afmeerkningen med det korrekte omdrejningsantal (540
omdr./min.) vender opad og er tydeligt leeseligt, nar man star foran
maskinen.

FRIKTIONSKOBLING.
Se afsnit 5. VEDLIGEHOLD - friktionskobling far De starter op.

FRILZB.
Maskinen
drejegear.
virkning.

er udstyret med frilab pa kraftoverfgringsakslen foran det bageste
Endevendes kraftoverfgringsakslen har det ingen betydning pa frilgbets

HYDRAULISK TILSLUTNING.
Fig. 2-12 Hydraulikslangerne for treekstangens svingcylinder tilsluttes det dobbeltvirkende

udtag A og hjulcylindrenes i et enkeltvirkende udtag B pa traktoren. Se evt.
HYDRAULIK DIAGRAM side 79 bagerst i brugsanvisningen.

‘l FARE:

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410

De hydrauliske komponenter ma ikke udseettes for starre tryk end 210 bar,
da hgjere tryk kan medfgre at dele gdeleegges. Herved opstar alvorlig fare
for personskade.
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Fig. 2-13 Fig. 2-14

Fig. 2-15
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 2-13

Fig. 2-14

>

Fig. 2-15

>

TRANSPORT PA OFFENTLIG VEJ

Maskinen er kun konstrueret til at bugseres efter en traktor ophaengt i dennes
liftarme,  jeevnfer  afsnittet MONTERING PA  TRAKTOR side 17.
Transporthastigheden bgr ikke overskride 30 km/t .

Maskinlgft- og seenkning sker med traktorens enkeltvirkende olieudtag.
Maskinen lgftes af jorden til cylindrene er fuldt udstrakte.

Luft i systemet ses ved, at maskinen ikke kan holdes i lgftet position.
Eventuel luft i cylindrene fjernes ved at skyde stemplerne ud og ind nogle gange.

FARE - HUSK ALTID:
HEREFTER LUKKES SIKKERHEDSHANEN, der er placeret ved
cylinderen for venstre hjul. Hanen er lukket nar den stilles i den viste
position.

Svingcylinderen lases automatisk af en pamonteret dobbelt pilotstyret kontraventil
Med traktorens dobbeltvirkende olieudtag svinges maskinen til en position centreret
bag traktoren., se HYDRAULIKDIAGRAM side 79

Opklap sideskaerme for at reducere transportbredden mest muligt.

FARE - TRAFIKAFMARKNING:
Det pahviler til en hver tid ejeren at sagrge for korrekt lysanleeg og anden
trafikafmaerkning i henhold til landets gaeldende love pa omradet.

Nar maskinen er kart om i transportstilling, skal olien til cylinderen for treekstangen
afbrydes pa kuglehanen placeret ved olieudtaget pa traktoren.

VIGTIGT: Det er vigtigt, at denne kuglehane afbryder olien for at undga
utilsigtet udsving af maskinen under transport, enten som fglge
af fejlbetjening.
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

CHECK FGR ANVENDELSE

Far De anvender Deres nye skiveslamaskine, bar De:

1.

2.

9.

Leese denne brugsanvisning omhyggeligt!
Kontrollere at maskinen er monteret korrekt op, og at den ikke er beskadiget.

Kontrollere korrekt PTO hastighed i brugsanvisning for maskine og (eventuelt)
for traktor. For hgj PTO hastighed kan veere livsfarlig. For lav PTO hastighed
forarsager for darlig renskeering, tilstoppelse af skiveslamaskinen og hgit
moment pa drivakslerne. Hjeelp til korrekt hastighed kan findes undrer
"KONTROL AF KORREKT PTO HASTIGHED" pa side 19.

Kontrollere kraftoverfgringsakslernes beveegelse. En for kort eller for lang
kraftoverfaringsaksel kan medfgre stor skade pa savel traktor som maskine.
Kontrollere at disses beskyttelsesrar ikke i nogen stilling gar i klemme og kan
beskadiges.

Kontrollere at beskyttelsesrgrenes sikkerhedskeeder er forsvarligt fastgjorte og
ikke i nogen stilling strammes op og gdelaegges.

Veere sikker pd, at hydraulikslanger er monteret saledes, at de er lange nok til
cylindrenes bevaegelse

Efterspaende hjulbolte. Efter nogle timers drift med Deres nye maskine
efterspaendes alle bolte. Dette er seerligt vigtig ved hurtigt roterende dele, samt
ved treekanordningen og svingcylinderens ophaeng. Se tilspsendingsmoment i
afsnit"5. VEDLIGEHOLD".

Denne efterspeending skal ogsa foretages nar der har veeret udfares
servicearbejde.

Kontrollere deektryk. Se afsnit "5. VEDLIGEHOLD".

Kontrollere at maskinen er tilstreekkelig smurt, samt olieniveau i gear og
skivebjeelke. Se afsnit "4. SM@RING".

Lufte friktionskoblingen, som beskrevet i afsnit "5. VEDLIGEHOLD".

Pa fabrikken er maskinens roterende dele afpravet og fundet fejlfri. Alligevel bar De:

10.

Starte maskinen op med lavt omdrejningstal. Kan der ikke konstateres
unormale skrabe- eller bankelyde kares maskinen op pa korrekt omdrejningstal.
Ved denne arbejdshastighed iagttages det, om der eventuelt er maerkbare
vibrationer. (Se pa skeerme om disse ryster unormalt meget.)

Hvis der opstar tvivl, stoppes traktor og maskine efter proceduren beskrevet i
afsnittet om "SIKKERHED".
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Med handkraft drejes de roterende dele for at kontrollere, om maskinen drejer
frit.

Gennemga maskinen visuelt for evt. at finde fejlen. (Evt. afbraendt- eller
afskrabet maling). Kontakt herefter autoriseret assistance.

NB: Det bemaerkes, at knivene ved lavt omdrejningstal, pa grund af den mindre
centrifugalkraft, kan rare ved beskyttelsespladerne pa bjaelken. Denne lyd skal
forsvinde ved normale arbejdsomdrejninger.

Det bemeerkes ligeledes, at skivebjeelken under skiverne bliver mere end
handvarm. Bjeelkens farve bliver mgrkere efter nogle timers drift.

Punkt 10. bar foretages med aben bagrude og uden hgrevaern.

FORSIGTIG: Hvis maskinen gnskes afprgvet i laeengere tid lukkes traktorens
bagrude eller hgreveern pafgres!

-27 -
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3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

Fig. 3-1

Fig. 3-2

3. INDSTILLINGER OG KGRSEL

OPBYGNING OG FUNKTION

Skivebjeelken afskeerer og kaster afgrgden ind mod crimperfingrene eller
crimpervalserne (for GCS). Disse lgfter og kaster afgreden bagud til skarskeermene,
som samler afgraden i et 0,9-2,2 m bredt skar.

Crimpningsgraden kan reguleres pa to mader. Afstanden mellem crimperplade/rotor
er justerbar, og rotoren kan arbejde med to omdrejningstal (for GMS). Pa GCS kan
valsetrykket sendres.

Maskinen er udstyret med Top Safe sikkerhedssystemet.

Maskinrammen (crimperrammen) med skivebjeelke er ophaengt flydende i to kraftige
fledre for lodret bevaegelse samt to vandrette fjedre, der sikrer skivebjeelken en let
drejelig bevaegelse ved pakarsel af sten og lignende. Samtidig er treekket konstrueret
saledes, at det ved den forggede modstand forla&enges og lgfter maskinen. Herved
reduceres stgdkraften markant.

Stubleengden kan reguleres trinlgst ved indstilling af skivebjeelkens haeldning samt
indstillelige slaebesko. (Fig. 3-10)

Maskinen kan under arbejdet uden problemer mangvreres uden om forhindringer
med den hydrauliske svingcylinder.

KORSEL | MARKEN

Grundideen med FLEX serien er, at afgraden efter forhgstning kan skarlaegges fra
een side.

Marken dbnes med maskinen svinget ud i arbejdsstilling. | denne stilling kares nogle
omgange, sa der bliver plads til vending i enderne. Herefter kan der kares FLEX-
karsel. Fremkarselshastigheden kan varierer fra 6 - 15 km/t, afheengig af afgreden
og karselsforholdene.

Kobl forsigtigt til og bring maskinen op pa korrekt omdrejningstal (standard
1000 o/min.), inden der kares ind i afgrgden. Nar der skarlaegges skal traktorens
enkeltvirkende hydraulikudtag for laft/saenk af maskine sta i flydestilling.
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Fig. 3-3

A

Fig. 3-4

SVINGCYLINDEREN

Hydraulikcylinderen for drejning af treekstangen er udstyret med en dobbelt pilotstyret
kontraventil A, der fastholder cylinderen og dermed ogséa maskinen i en given stilling.

Traktorfareren er saledes sikret mod, at maskinen udfarer utilsigtet eller pludselig
beveegelse p.g.a. for eksempel slidte eller af anden arsag uteette ventiler eller
koblinger pa traktoren eller at slangen springer eller hopper af.

ADVARSEL : Slangekoblinger skal holdes rene, og filter pa traktoren skal holdes i
forsvarlig stand, da urenheder i enkelte tilfeelde kan hindre ventilen i

at arbejde korrekt.

Ved driftsforstyrrelser pa ventilen, se da afsnit 5. VEDLIGEHOLD.

SVINGHASTIGHED

Svinghastigheden reguleres, sa maskinen ikke svinger for hurtigt fra den ene side til
den anden. Regulering foretages med den justerbare drgvleventil, B, over
hydraulikcylinderen.

For traktorer med oliemaengde regulering kan denne mulighed med fordel anvendes
som grovjustering.

JUSTERING PA MASKINEN:
Kontramgtrik A Igsnes, og der justeres ved at dreje ventilen B.

+ = stgrre hastighed.

- = mindre hastighed.

Maskinen bgr dreje jeevnt rundt ved vending og farst svinge ind foran afgrgden lige
far seenkning. (FLEX-karsel kraever lidt gvelse)

Bemeerk :  Opna fortrolighed med maskinen.
Start med maksimal drgvling = mindste hastighed (langsom bevaegelse)

-31-
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Fig. 3-5

VENDING | ENDERNE.
Den bedste vending i enderne fas ved at fglge nedenstaende vejledning.

Nar der kegres ud af skaret/materialet, lagftes maskinen og svinges*) il
transportstilling (maskinen star midt under treekstangen). Herefter fortsaettes
vendingen. Lige fgr maskinen kgres ind i skaret/materialet igen, svinges den det
sidste stykke til ny arbejdsposition og seenkes.

")

Generel anvisning :
Det er vigtigt, at slamaskinen foretager sa lille en cirkelbue ved vendingerne som

muligt (ill. ®.6 ). Herved reduceres pladskravet og stor fremkgrselshastighed
pa maskinen kan undgas (ill. ®.® ).

Vendingen bar forega fortlgbende. Undga, at slamaskinen udseettes for pludselige
beveegelser under vending, f.eks. fra svingcylinderen, opbremsning eller
pludselige gearskift (dette geelder iseer ved hgje fremkarselshastigheder).

Optimal karsel ved vendingerne fas ved at tilpasse drgvlingen pa svingcylinderen

saledes, at maskinen kun lige akkurat nar at svinge ud til ny arbejdsposition
umiddelbart far, der kares ind i skaret/materialet igen.

Se illustrationen. @ - ® anbefales 0g ® . ® frarades.
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Fig.
Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
Fig.

3-8

3-10

3-6

3-8
3-9

INDSTILLING AF TRAEKSTANGENS STYREUDSLAG

Maskinen er fra fabrikken monteret til at kgre symmetrisk (lige meget udslag til
hgjre og til venstre).

Nar der kares FLEX-kgrsel opnds den mest komfortable karsel, nar maskinen
svinger lige meget til hgjre side som til venstre side. Herved undgar traktorfgreren at
skulle korrigere traktorens placering, eller svingcylinderens udslag ved hvert skar.

Udslaget pa en FLEX maskine bgr tilpasses sdledes, at traktoren almindeligvis
kgres midt over skaret.

@nsker man at kagre leengere veek fra det ikke hgstede grees, skal der henvises til:
Max. tilrddelig styreudslag til hgjre og venstre, side 14.

FREMGANGSMADE VED INDSTILLING.
Indstilling foretages lettest i marken.

Indstilling kan foretages fra én vilkarlig stilling til en anden vilkarlig stilling
efter fglgende fremgangsmade:

1) Farst svinges maskinen over pa venstre side af traktoren.
2)  Grovjustering ved flanger med huller for bolte A.

Finjustering lader sig gare ved at bytte om pa gverste og nederste laske pa
svingcylinderen, dvs. at der skiftes fra pos. a til pos. b, eller omvendt (fra b til
a). Herved halveres justeringsafstanden E fra spring pad 30 mm til spring pa
15 mm. Dvs. en fordobling af justeringsmuglighederne.

3) Maskinen svinges nu over pa hgijre side af traktoren.

4)  Grovjustering med mellemlaegsringe B. (Ekstra lgse ringe kan bestilles.
Med sav kan mellemlaegsringene om ngdvendigt afkortes.)
Finjustering, bade til hgjre side og venstre side, kan om ngdvendigt lade sig
gore med gevindstykket C (det vil her veere ngdvendigt at lgsne
mellemlaegsringene B, samt kontramgtrikken D, for at dreje stempelstangen).
Veer opmeerksom pa, at der mindst skal veere 30 mm gevind i indgreb!

traktoren, sa leenge der er mindst 2 stk. 30 mm mellemlaegsringe pa
stempelstangen.

ﬂ NB: Finjusteringen pa gevindstykket har ingen indflydelse pa udslaget til hagjre for

Det anbefales at sgge stgrst mulig afstand mellem boltene A.
Kontramgtrikken D skal spaendes forsvarligt.
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STUBH@JDE OG AFLASTNING AF SKIVEBJALKEN

Aflast skivebjeelken i rigtig reekkefglge:

1)
Fig. 3-11 2)
Fig. 3-14
Fig. 3-12 3)
Fig. 3-13
Fig. 3-12
Fig. 3-14 4)
Fig. 3-15

A"

Maskinen svinges ind midt bag traktoren (transportstilling).

Maskinen skal veere korrekt monteret i traktorens liftarme, jeevnfgr afsnittet om
Tilkobling. Skivebjeelken skal veere seenket ned pa et plant underlag.

Stubhgjden reguleres med sleebesko samt justering af skivebjeelkens
haeldning.

Teoretisk snithgjde:
@verste hul 55 mm => svarende til en stubhgjde pa 110 mm.
Nederste hul 30 mm => svarende til en stubhgjde pa 60 mm.
(Normalt regnes stubhgjden som 2 x teoretisk snithgjde)

Finindstilling kan foretages ved justering af skivebjaelkens heeldning pa spindlen
ved A. En fjedersplit F fastholder indstillingen. Spindlens leengde skal veere
ens i hgjre og venstre side! Dette er vigtigt, for at skaerebordet ikke
kreenger, hvilket giver et utilfredsstillende arbejdsresultat.

Hgjdeaflastningsfiedrene justeres op i handtaget A, indtil skivebjeelken trykker
passende mod jorden.

| princippet kan aflastningen indstilles saledes, at skivebjeelken sveever.

Start f.eks. med at spaende fjedrene til lgftekraften over skivebjeelken er 30-40
kg i hver side. (fledervaegt er anvendt som hjeelp).

En kontramgtrik B fastholder justeringen.

Bemeerk: Hgjdeaflastningsfjedrene skal sjeeldent spaendes lige hardt.

Top Safe fjedrene B justeres nu, indtil man kan bevaege skaerebordet i retning
E, med et passende tryk.
Kontramgtrikken C lgsnes og justering foretages pa D.

Start med ca. 60-70 kg i hver side.

Disse TOP SAFE fjedre er af hensyn til transport ikke justeret fra fabrikken, og
efter justering bgr det kontrolleres, at fjedrenes tilspaending er ens i hgjre og
venstre side. Dette kan enten kontrolleres med veegt eller ved at sammenligne
leengderne af fijedrene B (fig. 3-14).
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Fig. 3-12 5) Sikringskaederne, C, indstilles med ca. 1% kaedeled frigang nedefter.
Sikringskeederne skal ikke besere maskinen i arbejdsstilling, men sikrer at

skivebjaelken haenger stabilt ved transport og karsel pa forageren, samt sikrer
en maksimal bundstilling/dybde.

6) Enhver gendring af stubhgjden kraever genindstilling af aflastningen (punkt 3 -
5).

7) Kgr i marken - tilstreeb mindst mulig veegt pa knivbjeelken. Bliver stubben
balget, er fiedrene spaendt for meget.

Aflastningens stgrrelse er vejledende, og skal tilpasses den enkeltes behov og

situation.

Bemeerk : Med mellemrum bgr man holde gje med, at maskinen kgrer med
den rigtige aflastning. Jord og grees pa skivebjeelken, og i
maskinens afgangsskeerme kan aendre aflastningen vaesentlig!

For lille aflastning kan give for stort slid pa sleebeskoene og skade
greesrgdderne. Desuden gges risikoen for, at maskinen "samler
sten op", hvilket betyder gget risiko for skade pa materialer og
personer.
Fig. 3-16 Synes skaerebordet at have en udpraeget tendens til at vippe bagover, kan problemet
lgses pa 2 mader :
A) Ved at lgsne de vandrette Top Safe fjedre lidt (Fig. 3-14) side 34, og
stramme de lodrette hgjdeaflastningsfjedre lidt (Fig. 3-12).

B) Eller ved at flytte de lodrette hgjdeaflastningsfjedres feeste forneden ved
skivebjeelken fra K til L. Herved flyttes tyngdepunktet pa skeerebordet
leengere frem, hvilket giver det starre jordsggende egenskaber.

Og omvendt, synes skaerebordet at veere for jordsggende udfgres A) eller B) naturligt
nok i modsat retning.

Fra fabrikken er GCS modellerne monteret ved K, og GMS modellerne monteret ved
L. Denne indstilling vil i langt de fleste tilfaelde vaere optimal.
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Fig. 3-17

Fig. 3-18

NB! SAMMENHANGEN MELLEM SKIVEBJALKE OG AFLASTNINGSFIEDRE

Det er vigtigt at veere opmaerksom pa den vigtige sammenhaeng mellem fglgende
elementer:

a) PIC akslens hgjde over jorden og skivebjeelkens haeldning.
b) Top Safe fjedrenes tilspeending samt hgjdeaflastningsfiedrenes
tilspaending.

Det vil sige, @&ndrer man pa een ting under a, bgr man efterkontrollere/justere de
andre ting under b, for at fa maskinen til at arbejde optimalt.

ADVARSEL: Husk! Efter endt justering - kontrolleres, at alle kontramgtrikker er
speendte, og veerktgj fiernet fra maskinen.

FJEDERINDIKATOR

Maskinen skal veere monteret pa traktoren som beskrevet pa side 17. Stubhgjde og
aflastning skal veere udfart som beskrevet pa side 35.

Stangen stilles i hgjde saledes at viseren star midt for markeringen D pa stangen.
Mgatrik og kontramgtrik E speendes saledes, at stangen "sidder lgs" pa beslaget.

Fjederindikatoren giver herefter en vejledende indikering for hvor stor den faktiske
aflastning er i forhold til grundindstillingen.

Dette kan bl.a. udnyttes hvis der periodevis kagres med en (alternativ) mindre/starre
traktor. Traktorfgreren kan sa slippe for at grund indstille stubhgjde og aflastning fra
en traktor til en anden traktor.

Aflastningen tilpasses herefter ved hgjdeindstiling med traktorens liftarme, til
indikatorerne viser rigtig aflastning. Traktorfareren ma til gengaeld acceptere en
vinkling af den forreste kraftoverfgringsaksel.

Starre vinkling af kraftoverfaringsakslen vil nedseette levetiden, og kan pa sigt ikke
anbefales.

FLOWHATTE

Skiverne er forsynet med lave flowhatte for hurtigere at lgfte hgstmaterialet veek fra
knivene. Herved nedseettes risikoen for stribedannelse og gensnitning.

Synes kraftbehovet at veere for stort, kan flowhattene afmonteres. Afgrademeaengden
og kareteknikken bestemmer behovet for flowhatte.
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CRIMPEREN ( GMS)

Crimperrotoren har 2 hastigheder: 670 - 1000 o/min.
Fig. 3-19 Gearkassen er fra fabrikken forsynet med en remskive for 1000 o/min. pa rotoren.

Fig. 3-20 Ved eendring til 670 o/min. fiernes den yderste store remskive pa gearet. (Den store
remskive er monteret ind over den lille). De 3 medleverede remme anvendes.

Generelt: Hgj hastighed - Kraftig crimpning
Lav hastighed - Svagere crimpning
Fig. 3-21 Crimpningen kan ogsa varieres ved at éendre afstanden mellem crimperplade og
Fig. 3-22 rotor. Indstilling foretages ved at flytte crimperpladen i hullerne ved A, (hgjre og
venstre side flyttes ens) samt justering af skruerne ved B, (hgjre og venstre side
justeres ens).
3600FL: Indstillingen foretages trinlgst via handtag pa spindel i hgijre side.
Generelt: Lille afstand - Kraftig crimpning
Stor afstand - Lille crimpning
Indstillingen bgr tilpasses fremkgrselshastigheden og afgrgdens beskaffenhed.
Som grundindstilling kan det anbefales at starte med lille afstand foran (15-20

mm) og starre bagtil.

OPTIMAL CRIMPNING opnas med nedenstaende indstilling:

. Straagtig,
Har De en: Saitig, gran eller mere moden
afgrade
afgmde
W o« W «
over under over under
@nsker De at kgre: 10 10 10 10
km/h km/h km/h km/h
Bar De indstille
GMS séledes: ' ' ' '
Crimperrotor- hgj X X
hastighed lav X X
Afstand mellem stor X
crimperplade og | middel X X
rotor -
lille X

Endeligt kan PE-fingrene ved C vendes for et mere aggressivt angreb pa afgraden
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CRIMPEREN ( GCS)

Fig. 3-23 Gearkassen er fra fabrikken forsynet med en remskive der giver 1000 o/min. pa
valserne.
Denne hastighed er standard pa GCS maskinerne.

CRIMPNING

Crimpningen bar ikke veere kraftigere end at tilstraekkelig hurtig tarring opnas. Den
rette crimpningsgrad kan veere vanskeligt at bedgmme, specielt i rene graesafgrader.
Strdene skal veere brudte, men ikke knuste. Knuste blade og steengler medfarer et
ungdvendigt spild.

For kraftig crimpning kan ses pa, at staenglerne far en mgrkegrgn misfarvning og
afgiver veeske.

Arsagen kan veere: - atvalserne er stillet for teet
- at valsetrykket er for stort og
- at karehastigheden eventuelt er for lav.

Fig. 3-24 For let crimpning kendetegnes ved at strdene holder sig oprejst, nar et bundt
holdes op i handen.

Arsagen kan veere: - at valseafstanden er for stor
- at valsetrykket er for lille og
- at kagrehastigheden eventuelt er for hg;j.
Det kan veere lidt vanskeligt at afggre, om crimpningen er tilpas, men lad Dem lkke

friste til overdreven crimpning. Den er som regel tilstreekkeligt, selvom det ikke
umiddelbart ses pa greesset.

VALSETRYKKET
Fig. 3-25 For til stadighed at opna et passende valsetryk ved savel store som sma maengder

grees, er gverste valse fjederbelastet og affjedringen giver samtidig valserne
mulighed for at give efter, nar der kommer at fremmedlegeme imellem valserne.
Valsetrykket indstilles pa begge sider af maskinen ved fjedrene A.
Som retningslinie kan gives:

- | rene greesafgrgder speendes fjedrene.

- | klgver, lucerne og lignende bladrige afgrader |gsnes fjedrene.

Bemeerk : Fjedrene skal have samme tilspeending i begge sider
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SYNKRONISERING AF VALSERNE.

Fig. 3-26 Valserne ma ikke bergre hinanden, det giver et darligt arbejdsresultat og mange
vibra-tioner i maskinen.
Valserne skal altid veere korrekt synkroniserede, det vil sige ga i takt med hinanden,
sa gummiprofilet pa den ene valse gar preecist ned i gummiprofilet pa den anden
valse. Valserne er korrekt synkroniserede, nar afstanden X er tilneermelsesvis ens i
begge sider.

Fig. 3-27 Synkroniseringen kan kontrolleres igennem inspektionshullet A imellem valserne.
For efterjustering lgsnes de 4 bolte B og valsen drejes i ret position. Boltene
speendes med 200 Nm (20 kgm).

AFSTAND MELLEM VALSERNE

Fig. 3-28 Afstanden mellem valserne skal overalt veere min. 2 mm, og valserne skal kagre uden
betydelig stgj.

SIKKERHED: Afstanden bgr kontrolleres inden opstart, og males bagfra mellem
val-serne, hvor dimensionen 2 mm er angivet pa figuren. Mal flere
steder henover valsebredden.

Fig. 3-29 Eventuel justering af afstanden foretages ved skruen D, som er forsynet med en

kontra-mgtrik, der skal speendes godt til efter justering. Justering foretages pa begge
sider af maskinen.

VIGTIGT: Opstar der mislyde eller vibrationer, kan det skyldes, at valserne star
for teet eller at synkroniseringen ikke er korrekt.

Kontroller derfor ovennaevnte indstillinger jeevnligt.
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Fig. 3-33

Fig. 3-34

Fig. 3-35

INDSTILLING AF SKARSK/ERME

Indstil skarskeermene sa de passer til den efterfalgende snitters pickup bredde.
Skaret bar veere sa jeevnt og bredt som muligt.

Indstilling foretages ved at lgsne mgtrikkerne ved A, og justere skarbredden med
glideskinnen ved B.

Herefter kan skaret placeres forskudt for midten hvis det gnskes. Se afsnittet om
asymmetrisk skarleegning nedenfor.

VIGTIGT: Vaer papasselig med justering af skarskaerme pa GMS 3600 FLEX, sa
dugen bagpa ikke klemmes og gdelsegges.

ASYMMETRISK SKARLZAGNING (EKSTRAUDSTYR -
KUN GMS)

Hvor pickup bredden pa den efterfalgende snitter tillader det, kan to skar med fordel
laegges sammen. Dobbeltskaret vil vaere ca. 3,3 m bredt pA GMS 3600, ca. 3,0 m
bredt pa GMS 3200, og ca. 2,6 m bredt pA GMS 2800. Dobbeltskarets bredde er
afhaengig af afgraden, maskinens indstillinger og kareteknikken.

Dobbelt skarsammenlaegning er muligt, ved at forleenge begge skarskaerme med en
letveegtsskeerm, som kan kagbes som ekstraudstyr.

OMSTILLING TIL ASYMMETRISK SKARLZGNING.
Afgangsskeermen C Fig. 3-33 afmonteres, eller vippes op.

Skarskaermene indstilles séledes, at skaret presses leengst muligt mod hgijre. Dette

bevirker at traktoren, der normalt kgrer midt over skaret nar der kgres FLEX-karsel,

skiftevis kommer til at kgre teet palveek fra den ikke hgstede afgrgde. Se

illustrationen pa Fig. 3-34.

Asymmetrisk skarleegning kraever at maskinens udsving til hgjre og venstre justeres:
Stort udsving til hgjre, og lille udsving til venstre for traktoren.

Ved omstilling fra symmetrisk udsving til asymmetrisk udsving justeres normalt kun

pa svingcylinderens bagerste flangestykker A. Herved bibeholdes svingcylinderens

slagleengde. Man er saledes stadig i stand til at kare midt over det tidligere skar.

Flangestykkerne A, flyttes normalt et hul tilbage pa hovedrammen i forhold til den
viste grundindstilling fas et tilfredsstillende udgangspunkt for asymmetrisk udsving.

Ngjagtig indstilling kan bedst foretages i marken.
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4. SMORING

FEDT

De bgr altid forsikre Dem om, at maskinen er forsvarlig smurt, inden De lader den
arbejde.

Gennemga smgreskemaet.
FEDTTYPE: Universalfedt af god kvalitet.
Beveegelige mekaniske forbindelser smgres med fedt eller olie efter behov, og

hjulnav efterfyldes med fedt 1 gang pr. seeson.

FORSIGTIG - HUSK:

A KRAFTOVERFIRINGSAKSLER SMZRES HVER 8. DRIFTSTIME

Veer seerlig opmaerksom pa kraftoverfaringsakslernes forskydelige
PROFILR@R. De skal kunne glide frem og tilbage under pavirkning
af store momentbelastninger. Udelader man at smgre profilrgrene
tilstreekkeligt, vil der hurtigt opsta store friktionskraefter (rivning)
i profilrarene, som gdelaegges og med tiden ogsd akseltappe
0g gearkasser.

Fig. 4-1 Dette geelder iszer den forreste kraftoverfgringsaksel og den tveergaende
kraftoverfaringsaksel, der treekker ind pa vinkelgearet over knivbjeelken
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4. SMORING

Smgreskema for skiveslamaskinerne GMS 2800, 3200 og 3600 FLEX

De efterfglgende smgresteder skal smgres efter det angivne driftstimeinterval.
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4. SMORING

Smegreskema for skiveslamaskinen GCS 3200 FLEX
De efterfglgende smgresteder skal smgres efter det angivne driftstimeinterval.

2vP0-2iyd

) L \
\ 2« "}H”)HW\I"}I‘\
\\‘ -

68€€-ZLyd

=
Do
.

[




4. SMORING

Fig. 4-2
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Fig. 4-4
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4. SMORING

OLIE | SKIVEBJALKE

Olieindhold: Q%

Olietype:

GMS 2800 FLEX 2,00 |

GMS/GCS 3200 FLEX 2,251
GMS 3600 FLEX 2,50 |

Pafyldningspropper, 2 stk. er anbragt oven pa bjaelken:

2800 FLEX - mellem 1. og 2. skive i hgjre side, og
mellem 2. og 3. skive i venstre side.

3200 FLEX - mellem 1. og 2. skive i hgjre og venstre
side.

3600 FLEX - mellem 1. og 2. skive i hgjre side, og

mellem 2. og 3. skive i venstre side.

Kun kvalitet : API GL4 SAE 80W

(I visse lande kan APl GL4 SAE 80W olie ikke skaffes. |
disse tilfeelde kan en API GL4 eller GL5 SAE 80W-90 eller
olie anvendes som et acceptabelt alternativ. Brug aldrig en
ren SAE 90W olie i skivebjeelken).

Fig. 4-2 Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstseesonen.

Fig. 4-3 For at lette den daglige oliekontrol kan det anbefales, at have en permanent
"oliemalings platform". Det vil sige, at kontrollen for "vandret skivebjeelke", vist pa Fig.
4-2 og 4-3, kun skal udfagres én gang.

Vandret skivebjeelke:
Leengderetning:

Tveerretning:

Fig. 4-4 Olieniveau: b@

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410

Maskinen lgftes helt op til maksimal frihgjde. Herved sikrer
konstruktionen, at knivbjeelken vipper bagover til en naesten
vandret stilling. Finjustering kan bl.a. udfgres med traktorens
liftarme, eller ved terraen tilpasning.

Finjustering kan foretages f.eks. med donkraft, som
illustreret.

6 - 7 mm. (Gennemsnitsveerdi)

Denne oliestand skal veere et gennemsnit af malingen
ved begge pafyldningshuller (markeret ved A pa Fig. 4-2).
Vent 3 minutter (kold olie: vent 15 minutter) og kontroller
herefter.
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4. SMORING

Fig. 4-6

Fig. 4-5
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4. SMORING

)

Fig. 45 Olieskift: ™5 Forste olieskift efter 10 driftstimer, og herefter for hver 200
timers kgrsel eller mindst een gang arligt.

Olien aftappes ved prop i bunden i venstre side.
Bemaerk: Venstre sleebesko skal afmonteres for at komme til aftapnings-

proppen.

Fig. 4-6 Ved olieskift heeves skivebjeelken mindst 150-200 mm i hgjre side for at sikre
optimal temning.

Bundproppen er forsynet med magnet og bgr renses ved hvert olieskift.

HUSK: Fyld aldrig mere olie pa end foreskrevet.
A For meget olie savel som for lidt olie i knivbjeelken medfarer utilsigtet

opvarmning, der med tiden vil gdelsegge lejerne
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4. SMORING

Fig. 4-8

Fig. 4-7

Fig. 4-9
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4. SMORING

OLIE | VINKELGEAR OVER SKIVEBJZALKE

Fig. 4-7 Olieindhold: % 151

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstseesonen.
[
Olieskift: @ Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500

timers karsel eller mindst én gang arligt.

DREJEGEAR OVER SKIVEBJZALKE

Fig. 4-8 Olieindhold: % 0,6 | i den gverste del
0,9 | i den nederste del

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90
Olieniveau: b@' Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstsaesonen.
[
Olieskift: @ Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500

timers karsel eller mindst én gang arligt.

DREJEGEAR VED TRAKTOR

Fig. 4-9 Olieindhold: % 2,0 i den gverste del
2,0 | i den nederste del

Olietype: API GL4 eller GL5 SAE 80W-90

Olieniveau: b@ Oliestanden skal kontrolleres dagligt i hgstseesonen.
[

Olieskift: Farste olieskift efter 50 driftstimer, og herefter for hver 500

timers kgrsel eller mindst én gang arligt.
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5. VEDLIGEHOLD

ALMENT

ADVARSEL:

A

VIGTIGT:

5. VEDLIGEHOLD

Nar maskinen repareres eller vedligeholdes er det i seerlig grad
vigtigt at sikre sig korrekt personsikkerhed. De skal derfor altid
parkere traktor (hvis monteret) og maskine efter ALMINDELIGE
SIKKERHEDSREGLER punkt 1-20 forrest i denne brugsanvisning.

Skruer og bolte pa Deres nye maskine skal efter nogle timers drift
efterspeendes. Det samme geelder, hvis reparation har veeret udfart.

Tilspeendingsmoment Ma (hvis ikke andet er angivet)

A Klasse: 8.8 Klasse: 10.9 Klasse:12.9
%) Ma [Nm] Ma [Nm] Ma [Nm]
M 8 25 33 40
M 10 48 65 80
M 12 80 120 135
M 12x1,25 90 125 146
M 14 135 180 215
M 14x1,5 145 190 230
M 16 200 280 325
M 16x1,5 215 295 350
M 18 270 380 440
M 20 400 550 650
M 24 640 900 1100
M 24x1,5 690 960 1175
M 30 1300 1800 2300

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410
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5. VEDLIGEHOLD

Startmoment Overbelastning
Startmomenter Overbelastning
Kaynnistysmomentti Ylikuormitus
* | * Koblingsindstilling
= = | Kopplingsinstalining
Kytkimen s&ato
‘ A
v
uden kobling t —p med friktionskobling
utan koppling med lamellkoppling
ilmankytkinta kitkakytkimella

PR11-0249

Fig. 5-1

PR11-0282

Fig. 5-2

£820-11¥d

min. max.

Indstillingsring
Installningsring
Saatérengas
Drejningsmoment Indstillingsring | Koblingshus
Vridmoment Installningsring | Kopplingshus
Vaantomomentti Saatorengas | Kytkinkotelo
Trin/Steg/
Porras % Pos.

I 70 min. 1

Il 80 max. 1

n 90 min. 2

v 100 max. 2

Fig. 5-3
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5. VEDLIGEHOLD

Fig. 5-1

Fig. 5-2

Fig. 5-3

FRIKTIONSKOBLING

For at sikre Deres traktor og maskine en lang levetid, er maskinen leveret med
friktionskobling pa den forreste kraftoverfaringsaksel. Pa figuren er det illustreret,
hvordan koblingen beskytter transmissionen mod hgje momentspidser, samtidig med
at den er i stand til at holde momentet oppe, mens den glider.

For at sikre, at koblingen fungerer efter hensigten, skal den "luftes" med visse
mellemrum, da snavs og fugt kan medfgre, at koblingen "saetter" siq.

Ear opstart af en ny maskine og efter laengere tids stilstand, f.eks. vinteropbevaring,
" luftes" koblingen séledes:

De seks mgtrikker pa flangen spaendes. Herved presses fijedrene sammen, sa de
ikke trykker pa koblingspladerne og koblingen kan rotere frit. Lad koblingen rotere
et halvt minut, herved friggres snavs, belaegningsmateriale og eventuelt rust pa
pladerne. Mgtrikkerne lgsnes igen, til de er plane med gevindet pa boltene, og
fiedrene kan trykke pa koblingspladerne.

Drejningsmomentet i friktionskoblingen har fire forskellige momentindstillinger, der
bar tilpasses efter behov. Dette ggres ved at vende indstillingsringen samt veelge
mellem 2 forskellige positioner i koblingshuset.

1. Indstillingsringen har en minimum og en maksimum stilling.

2. Koblingshuset har to forskellige seet riller i hgjden, som indstillingsringen kan
monteres i, henholdsvis pos. 1 og pos. 2.

VEJLEDENDE MOMENTINDSTILLINGER

PTO Moment Indstilling
540 1500 Nm Trin IV
1000 1200 Nm Trin |l

Justering kan kun foretages, nar de seks matrikker er speendt. Efter endt
justering lgsnes mgtrikkerne igen til enden af bolten.

ADVARSEL : Overbelastes koblingen, glider den og bliver varm, og vil herved
hurtigt blive nedslidt. Overophedning vil gdeleegge friktionspladerne.
Blokeres koblingen eller pa anden made delvis saettes ud af funktion,
bortfalder maskinens fabriksgaranti
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Fig. 5-4 Fig. 5-5

Fig. 5-6 Fig. 5-7

-64 -



5. VEDLIGEHOLD

UBALANCE KONTROL

ADVARSEL :

De bgr altid, nar De kgrer i marken veere opmeerksom pa, om
maskinen begynder at ryste mere end normalt, eller far mislyde.
Skiverne roterer med ca. 3000 o/min og en knaekket kniv kan
medfare alvorlig skade pa personer og materiale som falge af
ubalance.

Hvis De kgrer med moderne og lukket fgrerkabine, kan
symptomerne vaere vanskelige at opdage, og man ma derfor af
og til ud og kontrollere, om alle knive og rotorfingre er intakte.
Ubalance fgrer pa langsigt til udmattelsesbrud og alvorlige
gdelaeggelser.

Fig. 5-4 For at undga skadelige rystelser skal bjaelken veere godt fastspaendt.
M12 bolte:110 Nm (11 Kpm) og M10 bolte: 70 Nm (7 Kpm). Bolte ved bjeelkeender
SKAL kontrolleres jeevnligt.

Fig. 5-5 Bolte ved stenbeskyttere og modskaer bgr kontrolleres med jeevne mellemrum.

Fig.5-6 De to flowforsteerkere i siderne er udfyldt med skumblokke, for at undga ubalance.
Det er vigtigt, at skumblokkene forbliver ubeskadigede, s& flowforstaerkerne ikke kan
fyldes op med st@gv og urenheder.

Fig. 5-7 Lave flowhatte bgr rettes, eller erstattes af nye, hvis de deformeres. De bgr
kontrolleres for stgv og jord 2 - 3 gange pr. saeson.

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410
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c min. 10 mm
£
(2]
o~ — A
£
€l 10
Fig. 5-8 Fig. 5-8a
min. 15 mm a
*‘ O T T
|/ L L
W
— 5
. 11
— Lasedel
c Lock device
Sicherungsteil
Fig. 5-9 Fig. 5-10
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5. VEDLIGEHOLD

A

Fig. 5-8

A

SKIVEBJZALKE - SKIVER OG KNIVE

Skiver, knivbolte og knive fremstilles af hgjtlegerede materialer, der er heaerdet.
Denne varmebehandling giver et specielt hardt og sejt materiale, der kan klare
ekstreme belastninger. Beskadiges en kniv eller skive, ma man ikke forsgge at
svejse delene sammen igen, da varmeudviklingen svaekker delene.

Beskadigede knive, skiver, knivbolte og mgatrikker skal udskiftes med originale -JF-
reservedele for at opna sikker drift.
ADVARSEL: Ved knivskift bar De udskifte begge knive pa den pageeldende skive

for ikke at skabe ubalance.

FORSIGTIG: Skift af knive, knivbolte, skiver og lignende skal udfgres med
skaereenheden saenket ned pa jorden.

For at lette adgangen til vedligeholdelse af knive og skiver er frontskeermen

opklappelig. Skeermen A hzegtes fast pa bgjlen B, som er monteret pa centergearet.

FORSIGTIG: Skaereenheden ma ikke Igftes fra jorden, nar frontskaermen er
opklappet, da der er risiko for deformation af skeermen.

Fig. 5-8a Knive skal udskiftes hvis:

Fig. 5-9

- knivbredden er mindre end 33 mm malt 10 mm fra skivekant,
- godstykkelsen rundt om knivhullet er mindre end 10 mm.

Bgjede knive skal skiftes straks.

Knivbolte og mgatrikker skal ligeledes kontrolleres periodevist, specielt matrikkernes
tilspeending. Kontrollen skal specielt udfgres efter sammenstgd med
fremmedlegemer, knivskift, samt fgrste gang maskinen tages i brug.

Knivbolte skal udskiftes hvis:
- de er blevet deformeret,
- de er slidt kraftigt ensidigt,
- diameteren er mindre end 15 mm.

Fig. 5-10 Specialmgtrikken skal skiftes hvis:

- den er anvendt mere end 5 (fem) gange.
- hgjden af sekskanten er mindre end halvdelen af den oprindelige.
- lasedelen er slidt eller sidder Igst,
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Fig. 5-12

Fig. 5-11

Fig. 5-14

[ 95 Nm (9,5 kpm) | [120 Nm (12 kpm) |

Fig. 5-13

mmmmmmmmm

Fig. 5-16

0 Nm (6kpm)

o

Fig. 5-15
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Fig. 5-11 For at opna tilfredsstillende afh@stning, er det vigtigt, at knive og modskaer er i orden

Fig. 5-12

Fig. 5-13

A

Fig. 5-14

Fig. 5-15

Fig. 5-16

og skarpe. Knivskift foretages ved at afmontere knivbolten og treekke denne neden
ud af skiven. Dette kan lettest ske, nar kniven er i forrest stilling, sa bolten kan falde
ud gennem hullet i stenbeskytteren. Den gamle kniv fiernes og den nye monteres
sammen med knivbolten.

Knivene kan bruges pa begge sider, ved at man flytter knivene fra en skive til en med
modsat omlgbsretning.

Hvis skiver har vaeret demonteret, skal de igen monteres forsat 90° i forhold til
hinanden.

Sarg for, at boltenes tilspaending er som vist.

Skiver befeestiget med fire bolte skal hver isger forspaendes til 120 Nm (12 kpm).
Skiver befeestiget med central navbolt skal forspaendes til 190 Nm (19 kpm).

Knivbolte skal forspaendes til 95 Nm (9.5 kpm).

Skivens hgjde kan reguleres ved at montere mellemleeg under skiven ved B. Behovet
kan opsta ved udskiftning af skiverne, hvis knivene ikke er i samme hgjde.

ADVARSEL: Efter udskiftning af knive, knivbolte, skiver og lignende bgr man
kontrollere, at der ikke er efterladt veerktgj pa maskinen.

VED REPARATION:
GMS/GCS maskinerne har en bjeelke, hvor hele skivelejehuset kan demonteres.

Kraftoverfgringsakslen for skivebjaelke er smurt for hele levetiden.

Kraftoverfgringen bgr Ilgbe med min. vinkelafvigelse.

Malforskel ved A og B ma& max. veere 6 mm (+/- 3).

Opretning foretages med det overliggende gear, ved at flytte gearet i de aflange
huller eller leegge mellemlzeg imellem ved C. Skruer D lases med LocTite.

1. Fjederskiverne vendes, som vist, med den buede side henholdsvis opad og
nedad.

2. Mgtrikken spaendes til 190 Nm.

3. Boltene, der fastholder skivelejehuset til bjeelken, spaendes til 85 Nm.
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PR12-0087

Advarsel! Abnes for olietilfarsel fer brug.

Vorsicht! Olzufuhr beim Einsatz 6ffnen

Warning! Open oil feed before use.

Varning! Oppnas fér oliepafylining innan igangsatningen.

Attention! Ouvrir pour amenée d'huile avant lusage

ON

PR11- 235

Fig. 5-19

Fig. 5-20
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CRIMPEREN

Defekte fingre skiftes for at undga spild af afgrede. Desuden vil crimperrotoren veere
ude af balance med blandt andet nedseettelse af lejernes levetid til falge.

STRAMNING AF KILEREMME

Fig. 5-17 Kileremmene strammes med strammerrullen A.
Strammerrullen holdes automatisk tilspeendt af en fjeder B. Fjederen bgr justeres
saledes, at der altid er mindst 1-2 mm "luft" mellem vindingerne. Justering foretages
med en mgtrik ved C.

DRYPSM@RING (KUN GCS)

Fig. 5-18 Valsernes tandhjulstreek D smgres ved drypsmgring. Oliebeholderen E fyldes med
keedesaveolie. Der efterfyldes ca. hver 20. driftstime ( 0,5 liter ). lagttag, at der ikke
kommer snavs i beholderen, der kan tilstoppe olietilfgrslen.

Fig. 5-19 Der abnes for olien, nar maskinen szettes i gang ved at dreje hanen ved F til ca. halvt
aben. Husk at lukke igen, nar maskinen standses.

Fig. 5-20 Drypintervallet skal veere 2-3 dryp/min. Dette modsvarer et forbrug pa ca. 0,2 liter olie
pa en arbejdsdag ( 10 timer ). Indstil drypintervallet ved at stille hanen til ca. halvt
abent. Veer opmaerksom pa, at olietemperaturen m.m. kan ngdvendigggre korrektion
af indstillingen.

Kontroller lejlighedsvis, at oliergret er korrekt placeret over midten af rullekaeden.
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DAK

GMS2800, GMS/GCS3200 og GMS3600 FLEX er udstyret med brede lavprofildeek,
som giver et lavere marktryk.

Se i nedenstdende
skiveslamaskine.

tabel

hvilket

deektryk, der er

geeldende for

Deres

GMS/GCS
GMS 2800 FLEX 3200 ELEX GMS 3600 FLEX
Daekstarrelse 13/55-16 13/55-16 13/55-16
Anbefalet daektryk bar/PSI 3,6/52 3,6/52 3,6/52
Minimal deektryk bar/PSI *) 1,4/20 1,6/23 1,6/23

A

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410

Minimal daektryk kan i ngdstilfeelde anvendes ved karsel i omrader, hvor ekstra stor
beereevne fra maskinen er pakraevet (enge, sandomrader el.lign.)

*)  V/ER OPMAZERKSOM PA AT HVIS DER ANDVENDES ET D/EKTRYK
LAVERE END ANBEFALET, VIL DAKKETS LEVETID BLIVE FORRINGET !

Kontroller jeevnligt deektryk og at hjulboltene er spaendt forsvarligt.
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PILOTSTYRET KONTRAVENTIL OVENPA
SVINGCYLINDEREN

Fig. 5-22 Driftsforstyrrelser pa svingcylinderen kan optreede, hvis urenheder fra f.eks.
tilsmudsede lynkoblinger seetter sig i en pilotstyret kontraventil placeret oven pa
svingcylinderen.

Ventilen kan let "abnes", sa glideren kan tages ud. Ventilhus og dele kan herefter
renses med rene klude og evt. trykluft.

A ADVARSEL : Pas pa med udlgb af varm olie!

RENGYRING AF VENTIL.

Fig. 5-23 1)
2)
3)

4)

5)

6)
7

8)

Slangetilslutning ved A og B afmonteres

De to kontraventiler C og D, afmonteres fra ventilhuset.

Glideren E tages ud og delene renses.

Med en skruetraekker eller lignende kontrolleres ved F, at kuglen G og
kuglestyret H kan beveaeges frit, og at fjederretur er i orden. Delene kan med

fordel renses med trykluft.

Kan kuglen stadig ikke bevaeges frit, kan gennemstramningsskruen | skrues
ud af kontraventilen C .

Delene kan nu kontrolleres og renses.
Med rene fingre og klude samles delene igen i modsat reekkefalge.

Udfar kontrol pa systemet.

nar maskinen aktiveres.

'. Forvis Dem om, at ingen personer er indenfor maskinens aktionsradius,

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410 - 75 -



6. DRIFTSFORSTYRRELSER

6. DRIFTSFORSTYRRELSER

PROBLEM MULIG ARSAG AFHJZALPNING SE SIDE
Stub  ujeevn eller | Forkert aflastning. Aflastningsfjedre efterkontrolleres. 35
darlig afskeering.
Traktorens omdrejningstal pa | Kontroller omdrejningstal (PTO 540 of 19
kraftudtaget er for lavt. min. / PTO 1000 o/min.).
Knive er slgve eller enkelte | Vend knivene eller udskift.
mangler. 65
Skiver - stenbeskyttere og | Udskift deformerede dele. 63, 65
flowhatte er deformerede.
*) Striber i stub. Skivebjeelkens heeldning ikke | ZEndre skivebjeelkens heaeldning til mindre 35
ideel til den pageeldende af- | haeldning.
grade.
Slaebesko under skivebjeel- | Indstil sleebesko til lav stub (marken skal 35
ken indstillet for hgj stub. veere fri for sten.)
Ophobninb af materiale pa | Fremkarselshastigheden forgges.
skivebjeelken.
Monter evt. flowhatte pa skiverne. 39
Jord og grees leegger sig i [ Monter specielle modskeer/udskift slidte 63
mellemrum foran bjaelken, | modskeer. Monteres kun, hvor knive géar
hvor knivene gar ind. ind mod bjeelken.
Ujeevnt flow gennem | Kontroller om crimperfingre | Udskift slidte crimperfingre.
maskinen. er slidte eller mangler.
Vend evt. fingre med den lige kant frem i 40
omlgbsretning. "C" Fig. 3-22
Afstand mellem crimperplade | Indstil crimperpladen, sa& afstanden fortil er 41
og rotor for stor. 10 - 15 mm.
Fremkgrselshastigheden forgges.
Maskinen ryster/ | Efterse om alle knive er in- | Monter manglende knive. 65
ujeevn gang. takte og pa plads.
Defekt kraftoverfgringsaksel. | Kontroller, at kraftoverfgringsakslerne er i
orden.
Defekte lejer. Kontroller, om lejer er Igse eller nedbrud-
te.
Defekte flowhatte og flow- 63
fosteerkere. Udskift flowhatte og flowforstaerkere.
Jord og graes i flowhatte, evt. 63

manglende skumklods i flow-
forsteerker.

Renggr flowhatte og monter manglende
skumklodser.

PIDK-076A-04 GMS 2800/3600 FL GMS/GCS 3200 FL 0410
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PROBLEM MULIG ARSAG AFHJALPNING SE SIDE

Maskinen svinger for Kontroller justering af olieflow til svingcy- 29,31

hurtigt. linderen (drgvleventil).

Kraftforbrug synes Demonter evt. flowhatte pa skiverne. 39

for stort.

Gear varmer. Forkert oliestand. Kontroller oliestand pa gear 57
(max. temperatur, ca. 80° C.).

Bjeelke varmer Forkert oliestand. Kontroller oliestand i bjeelke 53
(max. temperatur, 90-100° C.).

*) Specielt i korte, kraftige forarsafgrgder, der hgstes under ugunstige vejrforhold
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7. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

7. LAGRING (VINTEROPBEVARING)

Nar szesonen er slut, udfares klarggringen til vinteropbevaring umiddelbart efter.
Start med at renggre maskinen omhyggeligt. Stav og snavs optager fugtighed, og
fugt fremmer rustdannelsen. Veer agtpagivende ved rensning med hgjtryksrenser.
Spregjt aldrig direkte pa lejerne og smgr alle smgresteder omhyggeligt efter
rensningen, sa eventuelt vand presses ud af lejerne.

Efterfglgende punkter er vejledende anvisning pa vinterklarggring.

e Maskinen gennemgas for slid og andre mangler, - noter de ngdvendige dele der
bliver behov for inden naeste saeson, og foretag reservedelsbestilling.

e Kraftoverfaringsakslerne afmonteres, smgres pa profilrgrene og opbevares tart.

e Oversprgjt maskinen med et lag rustbeskyttende olie. Dette er iszer vigtigt pa alle
blankslidte dele.

e Skift olien i hydraulikanleeg, skivebjeelke og gearkasser.

e Maskinen anbringes i et ventileret maskinhus. Aflast deekkene ved opklodsning.
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8. RESERVEDELSBESTILLING

8. RESERVEDELSBESTILLING

Ved bestilling af reservedele angives typebetegnelse og serienummer. Disse
oplysninger finder De pa typeskiltet. De opfordres til snarest efter levering at notere
disse oplysninger pa farste side i det medleverede reservedelskatalog, sa har De det
ved handen, nar De skal bestille reservedele.

I-3F-))///]

JF-Fabriken-J.Freudendahl A/S
DK-6400 SONDERBORG-DANMARK
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9. SKROTNING AF MASKINE

9. SKROTNING AF MASKINE

Nar maskinen er nedslidt, skal den skrottes pa forsvarlig vis. lagttag falgende :

e Maskinen ma ikke henseettes i naturen, - den skal teammes for olie (gear og
hydraulikanleeg). De aftappede olier skal afleveres til et destruktionsfirma.

e Adskil maskinen i genbrugsdele, f.eks. daek, hydrauliske slanger, hydrauliske
ventiler 0.s.v.

e Aflever brugbare dele til en autoriseret genbrugscentral. De stgrre skrotningsdele
afleveres til en godkendt ophugningscentral.
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10. HYDRAULIKDIAGRAM

10. HYDRAULIKDIAGRAM
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GARANTI

JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S, 6400 Sgnderborg, Danmark, herefter
kaldet "JF", yder garanti til enhver kgber af nye JF-maskiner fra autoriserede
JF-forhandlere

Garantien omfatter afhjeelpning af materiale- og fremstillingsfejl.
Denne garanti er gyldig i et ar fra salgsdato til slutbruger.

Garantien bortfalder i falgende tilfaelde:

Maskinen er anvendt til andre formal end beskrevet i brugsanvisningen.
Misbrug har fundet sted.

Udefra kommende uheld. F.eks. lyn eller nedstyrtede genstande.
Manglende vedligeholdelse.

Transportskader.

Maskinens konstruktion er blevet eendret uden JF's skriftlige tilladelse.

Maskinen er repareret pa ukyndig vis.

© N o s~ wDdhPE

Der er anvendt uoriginale reservedele.

JF kan ikke ggres ansvarlig for indteegtstab eller retskrav som faglge af fejl, hverken af ejeren eller
en tredje person. JF er heller ikke ansvarlig for arbejdslgn udover geeldende aftaler i forbindelse
med udskiftning af garantidele.

JF er ikke ansvarlig for fglgende omkostninger:

1. Normal vedligehold sasom udgifter til olie, fedt og smajusteringer.
2. Transport af maskine til og fra reparationsveerksted.

3. Forhandlerens rejse- eller fragtomkostninger til og fra brugeren.

Der ydes ikke garanti pa sliddele, med mindre det klart kan pavises, at JF har gjort fejl.

Folgende betragtes som sliddele:

Beskyttelsesduge, knive, knivophaeng, modskeer, sleebesko, stenbeskyttere,
crimperelementer, deek, slanger, kraftoverfgringsaksler, koblinger, kileremme, kaeder, rive-
og pick-up fjedre samt spredevalser for staldggdningsspredere.

Brugeren skal endvidere vaere opmaerksom pa falgende:

1.  Garantien er kun i kraft, hvis forhandleren har udfaert klarggringseftersyn og instrueret
i maskinens brug.

Garantien kan ikke overdrages til andre uden JF's skriftlige tilladelse.

Garantien kan bortfalde, hvis reparation ikke udfgres straks.



Specialist in grassland
& machinery and complete
= diet mixers

When it comes to green feed techniques, JF-
STOLL has gained a reputation as one of the
world’s leading suppliers and specialists. As a
specialist manufacturer for over 50 years, we
have gained a vast amount of experience

| fromright around the world and, more
importantly, unique regional requirements.

We also receive important inspiration in our
development work through a close and
continuous dialogue with customers, dealers
and agricultural researchers.

No matter which type of JF-STOLL-

4 machine you chose, you can be sure to
obtain the best result to obtain a top result -
in the shape of high performance and

i operational reliability, minimum main-

yd tenance, flexible working possibilities and
; optimal operating economy.
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