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ADVARSEL

Det indskarpes brugeren at omgas maskinen med forsigtighed.

Af sikkerhedshensyn skal der anvendes originale reservedele ved udskiftning
- specielt knive og knivbolte.

Ker aldrig med maskinen uden pamonterede skzrme og beskyttelsessejl.
Maskinen kan slynge sten ud i lav hejde. Lad ingen personer opholde sig om-
kring maskinen, nar den er i brug. Ver serlig forsigtig ved kersel tat op
ad offentlig vej.

Rens, smer og juster aldrig maskinen, nar den er igang.

Der henstilles til forbruger og reparater ikke at foretage reparationer el-
ler rengering under maskinen, feor den er forsvarligt understettet.

Kravl ikke ind under maskinen, nar den kun er havet med traktorens hydrau-
lik.

TEKNISKE DATA:

Arbejdsbredde , 2,45 m

Antal rotorer 3

Antal knive 3 x4
Kraftbehov 45 kW 60 HK
Kapacitet 2,5 ha/t
Vegt uden Multi-Crimper 975 kg

Vegt med Multi-Crimper 1.180 kg
Skarbredde 1,0 - 1,30 m
Fingerantal pa Multi-Crimper 24 x 4

Transportbredde 2,80 m




BRUGSANVISNING
FOR
ROTORSLAMASKINE
CMT 245
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VIGTIGT!
Efterspaend boltene pa Deres nye maskine efter fa timers arbejde.



Ved montering p& trakbom '
T

montere

Fig. 1 Fig. 2

Treklasken kan monteres pa forskellig m&de efter behov. Rotorslémaskinen er
forsynet med en vidvinkelenhed i kraftoverferingsakslen. Herved opnds en roli-
gere gang ved vendinger under arbejdet med tilkoblet kraftudtag.

HUSK, at vidvinkelakslen har begrenset drejevinkel Max. 70° drejning.

Montering af trazklasken som vist pa fig. 1 bere foretrakkes til maskiner med
vidvinkelkraftoverferingsaksler.

TILKOBLING.
Rotorslamaskinen tilkobles traktorens trazkgaffel eller svingbare trzkbom.

Traktorens trazkbom skal trzkkes ud, sd afstanden fra kraftudtag til drejepunkt
er ca. 350 mm.

Kontroller, at akslens
profilrer har mindst 150 mm
indgreb i hinanden 1 ar-
be jdsstilling.

Fig. 3

Profilrerene ma heller ikke vare skubbet helt sammen (gd helt i bund).

Dette kontrolleres isar i transportstilling, nar der drejes med maskinen. I
transportstilling kan det vere nedvendigt at koble akslen fra.

Ved afkortning af akslen skal alle 4
ror afkortes lige meget. Rer- og ak-
selender rundes med en fil, renses
for spaner og smgres igen.

Fig. &4

Kraftoverferingsakslens beskyttelsesror skal sikres med kader i begge ender.



Hydraulikslangen tilsluttes traktorens udtag for fjerncylinder.

Fig. 5

Stettelejet pa trakket ber placeres i en sddan hejde, at akslerne ligger no-
genlunde pa ret linie, nar maskinen stdr i arbejdsstilling.

Fig. 6 Fig. 7

Ver opmerksom pa, ved klargering af maskinen, at den tykke skive B og bolt C i
begge sider af dug bliver monteret. Maskinen leveres med beskyttelsesdug sam-
menrullet for at undgd transportskader.

Skarebordets tryk mod jorden aflastes med 3 kraftige fjedre p& trakstangen.

Fjedrene spandes ved metrik A s& meget, at skarebordet kan leftes med en hand
foran 1 sikkerhedsbejlen, eller s& meget, at skarebordet udever et tryk pa
5 - 10 kg mod jorden.

P& ujavne marker og marker med mange sten, ber aflastningsfjerene vere spandt
ekstra godt op, sa rotorerne aflastes mest muligt.



INDSTILLING AF STUBHAJDE.

Stubhe jden kan indstilles noget med rotorens hazldning forover. I liggende ma-
teriale kan det vere en fordel at stille skiverne mere skra, saledes at forre-
ste kant kommer tattere mod jorden.

Dette geres ved at bolt A skrues ud, saledes at cylinderen stoppes feor stem-
pelstangen gar i bund. Bolt A sikres med kontrametrik B.

Fig. 8 Fig. 9
Bnskes der en hejere stub, kan slazbeskoene flyttes ned.
Var opmerksom pa, at slabeskoene kan falde af, nar bolten lesnes.

Rotorakslerne, hvorpa slabeskoene er fastspandt, hér 2 forboringer. Stubhgjden
@ndres ved henholdsvis at anvende sverste hul A (lav stub) eller nederste hul
B (hej stub).

Efter omstilling skal boltene spazndes kraftigt til igen.

Da slazbeskoenes forreste kant er ud- :
sat for den sterste slitage, er fod- :i;;;£;;%_4;;l;;;§§
pladen boltet pa et stebejernsnav.

Man kan, efterhanden som pladen sli-
des, dreje pladen rundt, s& en ny
kant er fremad i kerselsretningen.
Det anbefales at flytte pladen, feor
kanten er for meget nedslidt. A
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Fig. 10




KNIVE.

Knivene er vendbare (med dobbelt skar). De udnyttes pad begge sider ved at
skifte dem til en knivtromle med modsat omlebsretning. Knivene monteres med
den skra kant opefter.

Fig. 11

Knekker en kniv, skal den straks udskiftes, da knivtromlen ellers vil komme ud
af balance. Det kan medfere beskadigelse af maskinen. '

Venderullen A ber kontrolleres med jzvne mellemrum. Evt. nedslidte medbringe-
re ber straks udskiftes.

Opstar der uden synlig grund sterk vibration i maskinen, kan det skyldes op-
hobning af snavs under rotorpladerne. Med jevne mellemrum ber man kontrollere
og om nedvendigt rense rotorpladerne.

Slebeskoene fjernes, sa man har fri adgang til hulrummet under rotorerne. Spe-
cielt ved igangsatning efter vinteropbevaring kan en del snavs lesne sig og
det resterende snavs kan vere arsag til, at rotorerne er ude af balance og vi-
brerer voldsomt.

Reserveknive og negle kan anbringes i
venstre side af maskinen.

Fig. 12



KBRSEL I MARKEN.

Fremkerselshastigheden er mellem ca. 6 og 12 km/t afhangig af afgreden og for-
holdene.

Kobl forsigtigt til og bring maskinen op pa det rette omdrejningstal, fer der
keres ind i afgreden.

Det er vigtigt, at strammerullerne er rettet rigtigt op, sa remmene leber kor-
rekt i remskiverne og over rullerne.

Det kontrolleres javnligt, at remmene for rotorerne har korrekt stramning.
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Fig. 13 Fig. 14

F jederen skal spandes ca. 15 mm sammen med metrikken A. Remmen er korrekt
spendt, nar indikatoren er ud for den hvide pil.

TRANSPORT.
Omstilling til transport sker ved at trekke tappen i forbindelsesstangen ud af
indgreb ved trek i snoren. Traktoren bakkes en smule. Herved svinger maskinen

ind bag traktoren og snoren slippes.

Forvis Dem om, at tappene er korrekt i indgreb igen, fer kerslen fortsattes.

TRANSPORT- MARK
POSITION FIELD

Transportsikring bringes i indgreb,
idet denne svinges ned over lefte-
cylinderen for at aflaste cylinde-
ren og sikre, at maskinen forbliver
i haevet stilling under lange trans-
portve je.

Fig. 15



ARBEJDSSTILLING.

Til arbejdsstilling svinges maskinen ud til hejre, s& den gar fri af trakto-
rens baghjul. Der valges et passende hul i forbindelsesstangen, s& traktorens
baghjul kerer tzt op ad skarkanten.

FRAKOBL ING. .

Ved frakobling sznkes maskinen og trykket tages af hydraulikken fer slangen
frakobles traktoren.

Det anbefales at satte beskyttelseskappe pd lynkoblingen for at undgd snavs i
hydrauliksystemet.

SKARBREDDEN.

Maskinen leveres med skarplade monteret i hejre og venstre side.

Fig. 16

Med monterede skarplader A aflegges materialet i et ca. 1 m bredt skar. F jer-
nes disse, lagges materialet ud i ca. 1,30 m bredde.

OMSTILLING AF ROTORHASTIGHED.

Crimperrotoren kan kere med felgende
hastigheder

Omdr./min. Periferihastighed
900 21,7 m/sec.
1100 27,5 m/sec.

Omstilling foretages ved at koble
remstrammeren fra og flytte remmene
til nabosporene.

Fig. 17




CRIMPNING.

Crimpningen kan varieres dels ved om-
stilling af rotorhastigheden - se om-
stdende afsnit - og dels ved endring
af afstanden mellem crimperplade og
rotor.

Indstilling ved handtagene A.

Stor afstand = mindre crimpning
Lille afstand = kraftigere crimpning
Fig. 18

Begge indstillinger ber tilpasses fremksrselshastigheden og afgredens beskaf-
fenhed.

Optimal MULTI-CRIMPNING opnas med nedenstaende indstilling:

. Saftig, gren straagtig, mere ’
Har De en: > afgrede eller moden afgrede l
Bnsker De at kore: =j over under over under
8 8 8 8
km/h km/h km/h km/h
Ber De indstille saledes: ‘ ‘ * *
haj X X
Crimperrotor-
hastighed lav X X
havet X
Multi-
crimperplade 1/2 X X
saenket X




SMARING.

Med fedt smores 2 gange dagligt:

Leje for hjulstel 2 stk.
Kraftoverferinger 7 stk.
Beskyttelsesror 2 stk.
Rotorlejer (crimper) 2 stk.
Strammerulle (crimper) 1 stk.
Med fedt smeres 1 gang arligt:
Hjul 2 stk.
Spindel i stettefod 1 stk.

Brug kun fedt af bedste kvalitet.

Olien i vinkeltrazkket skiftes 1 gang arligt. Dog mindst efter 100 ha afhest-

ning.

Der anvendes: 1 1/2 1liter hejtryksolie kvalitet EP 140 Shell eller
W-140 ved forreste - 1 liter ved bageste.

Kontroller med jevne mellemrum, at olien star op til kontrolproppen.

LUFTTRYK. 850 x 12 4 PR max. 1,25 bar
700 x 12 4 PR max. 1,25 bar

PALAGNING AF REM.

1. Skermene under remmen afmonteres.

2. Remmen palagges som vist pa figuren.

3. Skermene monteres igen. Ver omhyggelig med, at de kommer
tigt pa plads.

4. Remmen itrammes op, sd pilen viser korrekt stramning (se
13 - 14).

Fig. 19
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PRAVEKMARSEL .

Nar alle afskarmninger er pa plads, kan maskinen prevekegres.

Inden igangsztning ber De forvisse Dem om, at alt verktej er fjernet fra ma-
skinen og at der ikke opholder sig nogen i umiddelbar narhed af maskinen.

Kobl forsigtigt til og lad traktoren ga pa et lavt omdrejningstal i nogle mi-

nutter. Er der ingen mislyde eller unaturlige rystelser, kan hastigheden eges
til normalt omdrejningstal.

VEDL IGEHOLDEL SE .

I tilslutningen til den hydrauliske
cylinder er ‘anbragt en dyse nr.
2010-394x, der skal regulere sanke-
hastigheden af maskinen.

Fig. 20

Efter ca. 3 - 4 timers kersel ber alle vigtige bolte efterspandes.
HUSK isazr bolte for slabesko skal vere kraftigt tilspendt.

Fer vinteropbevaring ber maskinen renses omhyggeligt. Stev og snavs optager
fugtighed, og fugt fremmer rustdannelsen. Ver agtpagivende ved rensning med
hejtryksrenser. Sprejt aldrig direkte pa de eengangssmurte lejer og smer alle
smeresteder omhyggeligt efter rensningen.

Kileremme og fjedre lesnes, og maskinen paferes et jevnt lag rustbeskyttende
olie (syrefri).

Efter lengere tids stilstand skal skivekoblingen ved vinkeltrekhuset "luftes",
da koblingsskiverne kan ruste fast pa koblingsflangen.

Koblingen "luftes" ved st spande de
fire metrikker, som derved presser
koblingsskiverne fra koblingsflan-
gen. Lad maskine rotere ca. 1/2 mi-
nut med spandte metrikker. Derefter
losnes metrikkerne igen, til de er
plane med gevindenderne.

Fig. 21




OMSTILLING FRA CRIMPNING TIL SKARPLADE.

De remme, som trakker crimperen, fjernes. Derefter lesnes de fire M 16 bolte A
og crimperen fjernes.

Fig. 22

Bejlerne for skarplade B monteres med de fire bolte A. Skérpladen indstilles 1
bredden og sikkerhedsbejlen C monteres.

Dugen fastgeres med rundjernsstan-
gen igennem hullerne D (se fig.
22).

Fig. 23

Nar maskinen anvendes som skarleg-
ger, flyttes fjederholderen op i
gverste hul.

Fig. 24
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Et omfattende maskinprogram

Ein Lieferprogramm mit Zukunft
Progress In Farm Machinery

Un programme de machines etendu
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Fabriken/Factory,
Ulkebgl, Senderborg
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JF-Fabriken - J. Freudendahl A/S
DK-6400 Senderborg - Danmark
Telephone (+45) 74 12 52 52
Telefax (+45) 74 42 58 08
Telefax (+45) 74 42 55 41



